VENDIM
Nr.448, daté 19.9.1994

PER KARAKTERISTIKAT METROLOGJIKE TE MJETEVE MATESE

Né mbéshtetje t& nenit 11 t& ligjit nr.7625, dat€ 20.10.1992 “Pér njésité e matjes dhe kontrollin
e mjeteve matése (metrologjin€), Késhilli i Ministrave

VENDOSI:
Karakteristikat € mjeteve matése té jené si vijon:

1. Pér mjetet matése né térheqje e shtypje dhe makinat e provave universale kufijté e lejuar té
gabimit t€ jené jo mé t€ me€dha se ato qé jepen né tabelén nr.1:

TABELA NR.1

GABIMET MAKSIMALE TE PRANUESHME NE PERQINDJE GABIMI RELATIV
Klasa i i i i
E saktésisé pérsérit- kthyesh- zeros dalluesh-
Makinés ) shmérisé mérisé méria

(b) (u) (10) relative
0 +0,5 0,5 0,75 +0,05 0,25
1 +1,0 1,0 1,5 +0,1 0,5
2 +2,0 2,0 3,0 +0,2 1,0
3 +3,0 3,0 4,5 +0,3 1,5

2. Pér mjetet matése t€ fortesisé Brinel:

a) Gabimi mé i madh i lejuar i forcés prové éshté +1 pér qind.

b) Gabimi mé€ i madh i lejuar né treguesit e pajisjes mat€se éshté +0,5 pér qind e gjatesis€ sé&
diametrit t€ gjurmés q€ do té matet.

¢) Gabimi mé i madh i lejuar né€ rezultat:

- Rezultati (e mesmja aritmetike e pes€ matjeve) i matjes (me making, e cila verifikohet) sé
fortésis€ s€ njé pllake etalon t& fortésisé (shih STAZH 2686-88) nuk duhet t€ ndryshojé m& shumé se
+3,0 pér qind nga vlera pérkatése e pércaktuar gjaté kalibrimit té késaj pllake.

- Diferenca ndérmjet diametrave mesataré t€ gjurméve mé t€ médha dhe mé t€ vogla, té
shprehura si pérgindje e s€ mesmes t€ pesé diametrave t€ pérmendur mé lart, nuk duhet té kaloj€ vlerat
e dhéna né tabelén nr.2:

TABELA NR.2
pllaka etalon me fortési hb vlera mé e madhe e diferencés
Deri 225 4,0 pér qind
225 deri 400 2,5 pér qind

3. Pér mjetet matése té fort€sisé Rockwell:

a) Gabimi mé i madh i lejuar né€ tregimet e pajisjes matése €shté

+0,5 njeri Rockwell, d.m.th.

+0,001 mm pér sistemet C, A, B dhe F

0,005 mm pér sistemet N dhe T.

b) Gabimi mé i madh i lejuar né rezultat:

- Rezultati (e mesmja aritmetike e 5 matjeve) i matjes (me making, e cila verfikohet) sé
fortésis€ sé pllakés etalon t€ fortésis€ (shih STAZH 2675-88) nuk duhet t€ ndryshojé nga vlera e



fortésisé sé késaj pllake me njé vleré mé t€ madhe se ajo e dhéné né tabelén nr.3 STAZH 2688-88.

- Diferenca ndérmjet vlerés mé t€ madhe dhe mé t€ vogél té rritjes s€ thellésis€ sé futjes, e
vrojtuar gjaté njé serie prej 5 matjesh, nuk duhet té kalojé vlerat e dhéna né€ tabelén nr.4 STAZH 2688-
88.

4. Pér mjetet matése té fortésis€ Vikers:

a) Gabimi mé i madh i lejuar i forcés prové éshté +1,0 pér qind.

b) Gabimi mé i madh i lejuar né€ treguesit e pajisjes matése €shté +0,5 pér qind, kur gjatésia e
diagonales s€ gjurmés qé matet ésht€ mé e madhe ose e barabart€ me 0,2 mm.

+0,001 mm, kur gjatésia e diagonales s€ gjurmés q€ matet éshté mé e vogél se 0,2 mm.

¢) Diferenca, e shprehur né pérqindje, ndérmjet s€ mesmes aritmetike t€ 5 diagonaleve té
gjurméve t€ matura dhe gjatésis€ mé t€ vogél t& diagonaleve t€ 5 gjurméve t€ matura nuk duhet té
kalojé vlerat e dhéna né tabelén nr.3

TABELA NR.3
fort€sia e pllakés etalon hv 30 vlera mé e madhe e diferencés
Deri né 225 HV 4,0 pér qind
225 deri né€ 400 HV 2,0 pér qind
Mbi 400 HV 3,0 pér qind

5. Pér majat sferike (Brinel dhe Rockwell B,F dhe T):

- Pér majat sferike maten t€ paktén tre diametra t€ ndryshém me ané té njé komperatori, i cili
t& ket€ gabimin mé té madh té€ lejuar té till€ qé t€ mos e kalojé vlerén 0,001 mm.

6. Pér majat piramidale (Vikers):

- Pér majat e sistemit Vikers kéndet dieder ndérmjet faqeve t€ kundérta t€ piramidés
pércaktohen duke matur kéndet plane t€ formuara nga brinjét e kundérta t€ piramidés me njé
mikroskop ose me nj€ projektor profilesh me njé zmadhim t€ pakté€n 100 heré dhe pastaj t& llorgaritet
prej tyre vlera e kéndit dieder; kéndi dieder bie brenda kufirit 1360 +£0,50, n€ qofté se kéndi i formuar
nga dy brinjét e kundérta shtrihet brenda kufijve 14807' £22'.

7. Pér majat konike Rockwell (C, A dhe N):

- N& pércaktimin e kéndit t& konit, pjesa e pérftuesve n€ njé largé€si mé shumé se 0,3 mm nga
fundi sferik i majés nuk duhet t€ merret parasysh.

- Vija e mesme e dy pérftuesve té kundérta t&€ pérputhet me boshtin e mbajtésit me saktési
+0,50.

8. Pér pllakat e fortésisé Brinel:

Qéndrueshméria né kohé e fortesisé sé 1&éndés me té cilén éshté prodhuar pllaka, duhet t€ jeté e
tille g€ gjaté njé kohe prej dy vjetésh, dmth, t€ kohés g€ ndan dy verifikime periodike té
njépasnjéshme, treguesi i1 fortésisé sé pllakés, né raport me treguesin fillestar t€ pércaktuar gjaté
etalonimit t&€ paré€, nuk duhet t€ ndryshojé mé shumé se:

+2 pér qind pér njé tregues fortésie mé t€ vogél ose t€ barabarté me 225 dhe

+1 pér qind pér njé tregues forté€sie mé t&€ madhe se 225.

9. Pér pllakat e fortésis€ Rockwell:

Qéndrueshméria né kohé e fort€sisé s€ 1éndés me t€ cilén Eshté prodhuar pllaka, duhet té jeté e
tille q€ gjat€ njé kohe prej dy vjetésh, dmth t€ kohés q€ ndan dy verifikime periodike té
njépasnjéshme, treguesi i fortésisé sé pllakés nuk duhet t&€ ndryshojé mé shumé se:

+3 pér qind pér sistemin Rockwell B dhe

+1,5 pér qind pér sistemin Rockwell C.

10. Pér pllakat e fortésis€ HB dhe HV:

Qéndrueshméria né kohé e fortesisé sé 1éndés me té cilén éshté prodhuar pllaka, duhet t€ jeté e
tillé qé gjat€ njé kohe prej dy vjet€sh, dmth, t&€ koh€s q€ ndan dy verifikime periodike t&
njé€pasnjé€shme, treguesi i fort€sisé sé pllakés nuk duhet té ndryshojé mé shumé se:

+2 pér qind pér njé tregues mé t&€ vogél se 225,

+1 pér qind pér njé tregues 225 deri n€ 400 dhe

+1,5 pér qind pér njé tregues mé t€ madh se 400.



11.Pér refraktometrat:

a) Me ujé t€ distiluar:

Treguesi 1 thyerjes s€ drit€s n€ ujé né temperaturén nga O0C +300C nuk duhet t& kalojé 2
njési t€ shifrés s€ katért pas presjes dhjetore.

b) Me pllaké gelqi etalon g€ i njihet treguesi i thyerjes:

Treguesi i thyerjes nuk duhet t&€ kalojé 2 njési té shifrés sé katért pas presjes dhjetore.

12. Pér mikroskopet optike:

a) Okulari duhet t& tregojé pér njé fokusim 16 kuadraté milimetriké dhe 144 kuadraté pér té
gjithé kamerén numerike.

b) Lamat objektmbajtése t€ mikroskopit qé€ béjné pjes€ né sistemin e ndrigimit, duhet t&
studiohen me metoda t€ pérshtatshme (sfond i qart€, sfond i zi, kontrast fazash ose interferencial).
Lamat objektmbajtése dhe kondesorét duhet t&€ pérputhen me cfarédolloj metode. N¢ kété kontekst
ésht€ e réndésishme té respketohet njé lloj treguesi i refraksionit dhe nj€ lloj trashésie lame
objektmbajtése, faktoré qé ndikojné mbi cilésiné e imazhit t€ diafragmés s€ fushés dhe mbi largésiné e
lir€ ndérmjet kondensorit dhe lamés objektmbajtése.

Pérmasat e lamave objektmbajtése jané né tabelén 4:

TABELA NR.4
gjatésia (mm) gjatésia b (mm) vérejtje
45-1 26-1 Lama té zakonshme
76-1 39-1 Lama t€ pérmasave t€ médha
76-1 52-1

Trashésia S e lamés duhet té€ jet€: S=1,1 mm (+0,1 mm ose -0,2 mm).
Zmadhim i okularéve dhe objektivave t’i pérgjigjet pasaportés s€ mikroskopit.
Ky vendim hyn né fuqi menjéher€.

KRYETARI I KESHILLIT TE MINISTRAVE
Aleksandér Meksi



