VENDIM
Nr.889, daté 19.12.2007

PER MIRATIMIN E RREGULLAVE TEKNIKE “PER PERCAKTIMIN E KERKESAVE
THELBESORE DHE VLERESIMIN E KONFORMITETIT TE ENEVE TE THIJESHTA
NEN PRESION”

Né mbéshtetje té nenit 100 té Kushtetutés dhe té nenit 8 té ligjit nr.9779, daté 16.7.2007 “Pér
siguriné e pérgjithshme, kérkesat thelbésore dhe vlerésimin e konformitetit t€ produkteve
joushgimore”, me propozimin e Ministrit t& Ekonomisé, Tregtisé dhe Energjetikés, Keéshilli i
Ministrave

VENDOSI:

Miratimin e rregullave teknike “Pér pércaktimin e kérkesave thelbésore dhe vlerésimin e
konformitetit té& enéve té thjeshta nén presion”, sipas tekstit qé i bashkélidhet kétij vendimi.
Ky vendim hyn né fugi pas botimit né Fletoren Zyrtare.

KRYEMINISTRI
Sali Berisha

RREGULLI TEKNIK
PER KERKESAT THELBESORE DHE VLERESIMIN E KONFORMITETIT
TE ENEVE TE THJESHTA NEN PRESION

1. Ky rregull teknik zbatohet pér ené té thjeshta nén presion, té prodhuara né seri.

2. Sipas kétij rregulli teknik termat e méposhtém kuptohen:

a) Ené e thjeshté nén presion (mé poshté ena), éshté ¢do ené e salduar gé i nénshtrohet njé
presioni té brendshém manometrik mé t& madh se 0.5 bar, qé éshté e pércaktuar t€ mbajé ajér ose azot
dhe nuk éshté e pércaktuar t’i ekspozohet flakés.

b) Prodhim né seri, konsiderohet rasti, kur mé shumé se njé ené e té njéjtit tip prodhohen gjaté
njé periudhe té caktuar kohe, népérmjet njé procesi té pandérpreré prodhimi, sipas njé projekti té
pérbashkét dhe duke pérdorur té njéjtin proces prodhimi.

¢) Njé parti e enéve pérbéhet mé e shumta nga 3000 ené me model té té njéjtit tip.

d) Presioni i projektimit “P”, éshté presioni manometrik i zgjedhur nga fabrikuesi dhe i
pérdorur pér té pércaktuar trashésiné e pjeséve nén presion.

e) Presioni maksimal i punés “PS” éshté presioni manometrik maksimal, i cili mund té shfaget
né kushte normale té pérdorimit.

f) Temperatura minimale e punés “Tmin”, &shté temperatura mé e ulét e stabilizuar né paretin
e enés né kushte normale té pérdorimit.

g) Temperatura maksimale e punés “Tmax”, éshté temperatura mé e larté e stabilizuar, gé
mund té arrihet né paretin e enés né kushte normale té pérdorimit.

h) Kufiri i elasticitetit Rgr éshté vlera né temperaturén maksimale té punés Tmax:

i) e kufirit té sipérm té rrjedhshmérisé ReH pér njé material me kufij té poshtém e té sipérm;

ii) ose e tensionit té provés Rp 0.2;

iii) e tensionit té provés Rp 1,0 né rastin e aluminit té palidhur.

i) Familjet e enéve: Enét jané pjesé té sé njéjtés familje, nése ato ndryshojné nga prototipi
vetém né diametér, me kusht gé té plotésohen kérkesat e pranueshme té pikés 6.2.1.1 ose 6.2.1.2
dhe/ose né gjatésiné e pjesés sé tyre cilindrike brenda kufirit t¢ méposhtém:

i) kur prototipi ka njé ose mé shumé unaza té cilindrit, pérveg pjeséve fundore, variantet e
késaj familjeje duhet té kené sé paku njé unazé;

ii) kur prototipi ka vetém dy pjesé fundore konkave, variantet né familje nuk duhet té kené
unaza té cilindrit;

iii) ndryshimet né gjatési gé sjellin hapje dhe/ose depértime pér t’u modifikuar paragiten né
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vizatimet e secilit variant.

j) Fleté inspektimi: Dokumenti me ané té té cilit prodhuesi certifikon qé produktet e dorézuara
plotésojné kérkesat e porosisé dhe, né té cilén ai ekspozon rezultatet e testeve té zakonshme té
inspektimit né fabriké, né ményré té vecanté pérbérjen kimike dhe karakteristikat mekanike. Kéto teste
kryhen mbi produktet e prodhuara me té njéjtin proces prodhimi, té furnizimit, por jo detyrimisht mbi
produktet e dorézuara.

k) Simbolet:

A Zgjatimi mbas képutjes (L0=5,65S0) %
? A 80 mm Zgjatimi mbas képutjes (L, =80 mm) %
I) KCV Energjia e képutjes Jlem?
Y P Presioni i projektimit bar
v)

PS Presioni i punés bar
? Py Presioni i testit hidrostatik ose pneumatik bar
I) R,0,2 Tensioni i provés né 0,2 % N/mm?
”) Rer Fortésia e képutjes né temperaturén maksimale t& punés  N/mm?
) Ren Pika e sipérme e képutjes N/mm?
9 Rm Rezistenca né képutje N/mm?
? T max Temperatura maksimale e punés °C
I) T min Temperatura minimale e punés °C
8 \% VEllimi i enés L
iii)
_ R m max Rezistenca maksimale né képutje N/mm?
I\;) R,1,0 Tension i provés né 1,0 % N/mm®
v

3. Enét kané karakteristikat e méposhtme:

a) Pjesét dhe bashkimet gé ndihmojné né forcimin e enés nén presion prodhohen prej celigeve
cilésor jo té lidhur; prej aluminit jo té lidhur, si dhe prej lidhjeve té aluminit jo té vjetruar.

b) Ena pérbéhet prej:

i) nga pjesa cilindrike e prerjes rrethore e mbyllur nga ana e jashtme, ose/dhe nga pjesét e
sheshta fundore, té cilat kané té njéjtin aks rrotullimi me pjesén cilindrike;

ii) ose nga pjesét fundore konkave, té cilat kané té njéjtin aks rrotullimi.

c) Presioni maksimal i punés sé enés nuk duhet té kalojé 30 bar dhe prodhimi i kétij presioni
me véllimin e enés (PS.V) nuk duhet té kalojé 10 000 bar L.

d) Temperatura minimale e punés nuk duhet té jeté mé e ulét se -50°C dhe temperatura
maksimale e punés nuk duhet té jeté mé e larté se 300°C pér celikun dhe 100°C pér aluminin ose
lidhje alumini.

4. Pérjashtohen nga fusha e zbatimit té kétij rregulli teknik enét e méposhtme:

a) enét specifikisht té projektuara pér pérdorim bérthamor, démtimi i té cilave mund té
shkaktojé pérhapjen e radioaktivitetit;

b) enét specifikisht té parashikuara pér instalimin né anije dhe avione ose si shtytése né to;
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¢) shuajtéset e zjarrit.

5. Dispozitat e kétij rregulli teknik, nuk prekin akte té tjera ligjore dhe nénligjore, gé
garantojné mbrojtjen e punonjésve kur pérdorin enét. Kjo nuk nénkupton gé ena té modifikohet né
ményré té pa pércaktuar né kété rregull teknik.

6. Ena, né té cilén prodhimi i PS me V i kalon 50 bar L, duhet té plotésojé kérkesat thelbésore
té pércaktuara si mé poshté:

6.1 Materialet

Materialet zgjidhen né pérshtatje me pérdorimin pércaktuar té& enéve dhe né pérputhje me
pikat 6.1.1 deri 6.1.4.

6.1.1 Pjesét nén presion

a) Materialet, sipas pikés 1 té pérdorura pér prodhimin e pjeséve nén presion, duhet té jené:

i) té pérshtatshme pér t’u salduar;

ii) rezistent dhe plastik (t& epshém), né ményré gé njé carje ose njé krisje né njé temperaturé
minimale té& punés té mos ¢ojé né copézimin ose né frakturat e tipit thyerje;

iii) t& mos pésojné efekte té kundért nga vjetrimi.

b) Materialet e enéve té gelikut duhet té plotésojné kérkesat e pércaktuara né paragrafin 6.1.1.1
dhe té enéve prej alumin ose lidhjet e aluminit ato té pércaktuara né pikén 6.1.1.2.

¢) Ato shogérohen me njé fleté inspektimi té hartuar nga prodhuesi i materialeve sic
pérshkruhet né pikén 28.

6.1.1.1 Enét e gelikut

Celiget e palidhur duhet té plotésojné kérkesat e méposhtme:

a) duhet té jené jo flluskues dhe té béhen té disponueshém pas njé trajtimi normalizues ose té
njé gjendjeje ekuivalente;

b) pérmbajtja né produkt e karbonit duhet té jeté mé e vogél se 0.25 % dhe ajo e sulfurit dhe e
fosforit duhet té jené mé pak se 0.05% secila;

c) té kené vetité mekanike t€ méposhtme:

i) rezistenca maksimale né képutje R n max duhet t& jeté mé pak sa 580 N/mm?;

ii) zgjatimi mbas képutjes té jeté:

- né gofté se kampionet pér testim marren paralelisht me drejtimin e petézimit:

trashésia > 3 mm; A>22%

trashésia<3mm; A80mm >17%

- nése kampionet jané marré vertikalisht me drejtimin e petézimit:
trashésia > 3 mm A>20%

trashésia <3 mm A80mm >15%

iii) vlera mesatare e energjisé sé képutjes KCV pér tri kampione né drejtimin gjatésor dhe né
temperaturén minimale té punés nuk duhet t& jeté mé pak se 35 J/cm® Vetém njéra nga té tri vlerat
mund t& jetd mé e vogél se 35 J/cm?, por jo mé pak se 25 J/cm?;

iv) né rastin e celigeve qé pérdoren pér prodhimin e enéve, né té cilat temperatura minimale e
punés éshté mé ulét se -10 °C dhe trashésia e mureve i kalon 5 mm, kjo veti duhet té kontrollohet.

6.1.1.2 Enét e aluminit

Alumini jo i lidhur duhet té keté pérmbajtje alumini jo mé pak se 99.5 %, ndérsa lidhjet e
pércaktuara né pikén 2(a) té kétij rregulli teknik, duhet té paragesin rezistencén e mjaftueshme pér
korrozionin ndérkristalin né temperaturén maksimale té punés.

Pér mé tepér, kéto materiale duhet té plotésojné kérkesat e méposhtme:

a) té jepen né gjendje té kalitur; dhe

b) té kené karakteristikat e méposhtme mekanike pér produkt:

i) rezistenca maksimale né képutje, R max, t& jeté jo mé shumé se 350 N/mm?,

ii) zgjatimi mbas képutjes duhet té jeté:

A>16%, kur kampioni éshté marré paralel me drejtimin e petézimit;

A>14%, kur kampioni &shté marré vertikalisht me drejtimin e petézimit.

6.1.2 Materialet e saldimit

Materialet e saldimit gé& pérdoren pér kryerjen e saldimeve mbi ose né ené, té jené té
pérshtatshme dhe té pajtueshme me materialet qé saldohen.
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6.1.3 Pajisjet shtesé (aksesorét) gé ndikojné né fortésiné e enés

Kéto pajisje (p.sh. bulona dhe dado) duhet té jené prej njé materiali t& specifikuar né pikén
6.1.1 ose nga lloje té tjera celiku, alumini apo njé lidhje e pérshtatshme alumini e pajtueshme me
materialet e pérdorura pér prodhimin e pjeséve nén presion. Kéto té fundit, duhet té kené njé zgjatim
mbas thyerjes dhe géndrueshméri té pérshtatshme né temperaturén minimale té punés.

6.1.4 Pjesét gé nuk i nénshtrohen presionit

Té gjitha pjesét gé nuk i nénshtrohen presionit, té enéve té salduara té jené nga materiale té
pajtueshme me ato komponenté me té cilat saldohen.

6.2 Projektimi i enés

a) Fabrikuesi kur projekton enén pércakton pérdorimin gé do té keté ajo dhe zgjedh:

i) temperaturén minimale t€ punés T yin;

ii) temperaturén maksimale té punés T ax;

iii) presionin maksimal té punés PS.

Né rast se zgjidhet temperatura minimale e punés gé i kalon -10°C, cilésité e kérkuara pér
materialet duhet té jené té pranueshme pér kété temperature.

b) Fabrikuesi duhet gjithashtu té keté parasysh kérkesat e méposhtme:

i) t& béhet e mundur inspektimi i pjesés sé brendshme té enés;

ii) t& béhet e mundur zbrazja e enéve;

iii) vetité mekanike duhet t¢ mbeten té pandryshuara gjaté gjithé periudhés sé pérdorimit té
enés né pérputhje me géllimin e parashikuar;

iv) enét duhet t¢ mbrohen né ményrén e duhur nga korozioni, duke pasur parasysh ményrén e
pérdorimit né kushtet e parashikuara;

v) enét nuk duhet t’i nénshtrohen tensioneve té tilla gé mund té démtojné siguriné e tyre né
pérdorim;

vi) presioni i brendshém asnjéheré nuk duhet té kalojé presionin maksimal té punés PS,
momentalisht mund ta kalojé kété vleré deri né 10%.

c) Tegelat e saldimit rrethoré e gjatésoré béhen duke pérdorur saldime té plota né thellési ose
saldime té cilat japin té njéjtin rezultat. Fundet konveks ndryshe nga ato gjysmésferike duhet té kené
tehe cilindrike.

6.2.1 Trashésia e pareteve

Né rast se prodhimi PS.V nuk éshté mé i madh se 3000 bar L, fabrikuesi zgjedh njé nga
metodat e pérshkruara né pikat 6.2.1(a) dhe (b) pér pércaktimin e trashésisé sé pareteve té enés; né se
prodhimi i PS.V éshté mé i madh se 3000 bar L ose nése temperatura maksimale e punés i kalon
100°C, kjo trashési do té pércaktohet nga metoda e pérshkruar né (a). Trashésia faktike e seksionit
cilindrik dhe e pjeséve fundore, nuk duhet té jeté mé e vogél se 2 mm né rastin e enéve prej celiku dhe
jo mé e vogél se 3mm né rastin e enéve prej alumini, ose alumini té lidhur.

a) Metoda e llogaritjeve

i) Trashésia minimale e pjeséve nén presion duhet té llogaritet duke mbajtur parasysh
madhésiné e tensioneve, si dhe kérkesat e méposhtme:

presioni i llogaritjes qé merret né konsideraté duhet té jeté mé i vogél se presioni i zgjedhur
maksimal i punés;

tensioni i pérgjithshém i lejuar i membranés nuk duhet té kalojé vlerat 0,6 Rer ose 0,3 Ry,.
Fabrikuesi duhet té pérdoré vlerat minimale té Rer dhe Ry, té garantuara nga prodhuesi i materialit, pér
té pércaktuar tensionin e lejuar.

ii) Nése pjesa cilindrike e enés ka njé ose mé shumé tegela saldimi gjatésor, té salduar me
proces saldimi joautomatik, trashésia e llogaritur si mé sipér duhet t& shumézohet me keoficientin
1,15.

b) Metoda eksperimentale

Trashésia e mureve/pareteve pércaktohet né até ményré gé té béjé té mundur gé ena té
rezistojé né temperaturén e ambientit né njé presion té paktén 5 heré mé shumé se presioni maksimal i
punés, me njé vleré té faktorit té deformimit periferik té pérhershém jo mé té madh se 1%.

6.3 Procesi i prodhimit

Enét konstruktohen dhe i nénshtrohen kontrolleve té prodhimit né pérputhje me
dokumentacionin teknik té projektit dhe té prodhimit té pércaktuar né pikén 28.
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6.3.1 Pérgatitja e pjeséve pérbérése

Pérgatitja e pjeséve pérbérése (p.sh. formimi dhe prerja) nuk duhet té shkaktojé lindjen e
defekteve sipérfagésore, plasaritje ose ndryshim té karakteristikave mekanike té enés, té cilat mund té
démtojné siguring e enés.

6.3.2 Saldimet né pjesét nén presion

a) Karakteristikat e saldimeve dhe té zonave afér tyre, duhet té jené té njéjta me ato té
materialeve té salduara dhe té jené pa defekte sipérfagésore ose té brendshme qé démtojné siguriné e
enéve.

b) Saldimet kryhen nga saldatoré té kualifikuar ose punétoré gé& zotérojné nivelin e
pérshtatshém té pérdorimit té aftésisé, né pérputhje me proceset e miratuara té saldimeve. Provat e
miratimit dhe kualifikimit kryhen nga organet e autorizuara té inspektimit.

c) Fabrikuesi gjaté prodhimit, siguron cilési té géndrueshme té saldimeve népérmjet testeve té
duhura dhe duke pérdorur procedura té pérshtatshme. Kéto teste pasqyrohen né njé raport.

6.4 VVénia né pérdorim e enéve

a) Enét shogérohen me udhézime té hartuara nga fabrikuesi, té cilat pérmbajné informacionin
e méposhtém:

i) té dhénat e pércaktuara né pikén 28 (b), me pérjashtim té serisé identifikuese té enés;

ii) pérdorimi i pércaktuar i enés;

iii) kérkesat e mirémbajtjes dhe instalimit pér siguriné e enés.

b) Udhézimet jepen né gjuhén shqipe.

7. Ena, né té cilén prodhimi i PS me V éshté i barabarté ose mé pak se 50 bar L, prodhohet né
pérputhje me praktikat e fushés inxhinierike né Republikén e Shqipérisé dhe mban mbishkrimet si¢
jané pércaktuar né pikén 28 (b), me pérjashtim té markés “CE”.

8. Ena gé mban markén “CE” prezumohet né pérputhje me té gjitha pikat e kétij rregulli
teknik, pérfshiré dhe procedurat e vlerésimit té konformitetit té pércaktuara né pikat 14, 15, 16, 17, 19,
20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 dhe 37.

9. Pérputhshméria e enés me standardet e harmonizuara shqgiptare prezumon pérputhshmériné
me kérkesat thelbésore té pércaktuara né pikén 6.

10. Struktura pérgjegjése e mbikéqyrjes sé tregut prezumon se, ena pér té cilén fabrikuesi nuk
ka zbatuar, ose i ka zbatuar pjesérisht standardet e harmonizuara shqiptare, ose kur standarde té tilla
nuk ekzistojné, éshté né pérputhje me kérkesat thelbésore pérmendur né pikén 6, ku mbas marrjes sé
njé certifikate ekzaminimi té tipit CE, pérputhshméria e enés me modelin e aprovuar certifikohet
népérmjet vendosjes sé markés CE.

11. Kur ena éshté objekt i rregullave té tjera teknike gé mbulojné aspekte té tjera dhe qé
parashikojné, gjithashtu vendosjen e markés CE, kjo e fundit tregon gé ena né fjalé prezumohet se
éshté né pérputhje edhe me dispozitat e kétyre rregullave té tjera teknike.

12. Struktura pérgjegjése e mbikéqyrjes sé tregut, kur konstaton se ena qé ka markén “CE”, e
pérdorur né pérputhje me destinacionin e pércaktuar, mund té rrezikojé siguriné e njerézve, kafshéve
shtépiake apo pronés, merr té gjitha masat pér térhegjen e kétij produkti nga tregu, apo pér té ndaluar
ose kufizuar vendosjen né treg.

13. Struktura pérgjegjése e mbikéqyrjes sé tregut informon menjéheré ministriné pér secilén
nga masat e pérmendura né pikén 12, duke treguar arsyet e njé vendimi té tillé dhe né ményré té
vecanté nése moskonformiteti éshté pér shkak:

a) té mosplotésimit té kérkesave thelbésore té pércaktuara né pikén 6, né rast se ena nuk éshté
né pérputhje me standardet e harmonizuara shqiptare;

b) té zbatimit té gabuar i standardeve;

c) t& mangésive té veté kétyre standardeve.

14. Enét, né té cilat prodhimi i PS me V e kalon 50 bar L, pérpara se té prodhohen:

a) né pérputhje me standardet e harmonizuara shgiptare, fabrikuesi ose pérfagésuesi i
autorizuar i tij zgjedh:

i) t& informojé organin e autorizuar inspektues, si¢ pérshkruhet né pikén 17 té kétij rregulli
teknik, i cili mbas ekzaminimit té té gjithé dokumentacionit, té pércaktuar né pikén 28, harton njé
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certifikaté pérshtatshmérie, duke vértetuar gé ky dokumentacion é&shté i kénagshém, ose;

ii) té paragesé né organin e autorizuar inspektues njé ené prototipe, pér ekzaminimin tip “CE”
si¢ éshté pércaktuar né pikat 21, 22 dhe 23 té kétij rregulli teknik.

b) né mospérputhje ose pérputhje té pjesshme me standardet e harmonizuara shqiptare,
fabrikuesi ose pérfagésuesi i autorizuar i paraget organit té autorizuar inspektues njé prototip té enés
pér ekzaminimin tip “CE”, si¢ éshté pércaktuar né pikat 21, 22, 23, 24, dhe 25 té kétij rregulli teknik.

15. Ena e prodhuar né pérputhje me standardet e harmonizuara shqiptare ose me prototipin e
miratuar, pérpara se té vendosen né treg jané objekt:

a) i verifikimit “CE” né pérputhje me pikén 26, 27 dhe 28 té kétij rregulli teknik, kur prodhimi
i PS me V i kalon 3000 bar L;

b) i zgjedhjes sé fabrikuesit, kur prodhimi i PS me V nuk kalon 3000 bar L, por éshté mé i
larté se 50 bar/litér:

i) deklarim té konformitetit né pérputhje me pikén 30 té kétij rregulli teknik;

ii) ose i verifikimit “CE” né pérputhje me pikén 26, 27 dhe 28 té kétij rregulli teknik.

16. Dokumentacioni dhe korrespondenca gé kané lidhje me procedurat e certifikimit té
shprehura né paragrafin a dhe b té késaj pike, hartohen né gjuhén shgipe ose né njé gjuhé té
pranueshme nga organi i autorizuar.

17. Ministri, né pérputhje me ligjin nr.9779, daté 16.7.2007 “Mbi siguriné e pérgjithshme,
kérkesat thelbésore dhe procedurat e vlerésimit té& konformitetit t& produkteve joushgimore”, neni 14,
autorizon organet pérkatése té vlerésimit té konformitetit pér kryerjen e procedurave té pércaktuara né
pikén 14, paragrafi “a” dhe “b” sé bashku me detyrat e vecanta pér té cilat jané parashikuar kéto
organe né pikén 19 té kétij rregulli teknik, si dhe u cakton atyre numrat e identifikimit.

18. Njé listé e organeve té autorizuara publikohet né Fletoren Zyrtare, sé bashku me numrat e
identifikimit té tyre dhe detyrat, pér té cilat ata jané autorizuar.

19. Kriteret minimale pér organet e autorizuara jané, si mé poshté:

a) Organi i inspektimit, drejtori i saj, si dhe personeli pérgjegjés pér kryerjen e testeve té
verifikimit, nuk duhet té jené projektuesi, prodhuesi, furnizuesi dhe as instaluesi i enéve gé ata
inspektojné, si dhe asnjé pérfagésues i autorizuar nga kéto palé.

b) Organi i inspektimit, drejtori i saj, si dhe personeli pérgjegjés pér kryerjen e testeve té
verifikimit, nuk pérfshihen drejtpérdrejt né projektimin, konstruksionin, tregtimin dhe mirémbajtjen e
enéve dhe as pérfagésojné palét e angazhuara né kéto aktivitete. Kjo nuk pengon mundésiné e
shkémbimit té informacionit teknik ndérmjet prodhuesit dhe organit té inspektimit.

c) Organi i inspektimit dhe personeli i tij kryejné verifikimin e testeve me njé shkallé té larté
té integritetit profesional dhe kompetencés teknike dhe duhet té jeté i liré nga té gjitha presionet dhe
ndérhyrjet, vecanérisht financiare, té cilat mund té influencojné né gjykimin e tyre ose né rezultatet e
inspektimit, né ményré té vecanté nga persona ose grupe personash té interesuar né rezultatet e
verifikimeve.

d) Organi i inspektimit duhet té keté né dispozicion té tij personelin dhe té zotérojé pajisjet e
nevojshme pér té béré té mundur kryerjen si¢ duhet té detyrave administrative e teknike, té lidhura me
verifikimin. Gjithashtu, té keté mundésiné e pérdorimit té pajisjeve té kérkuara pér verifikime té
veganta.

e) Personeli pérgjegjés pér inspektimin duhet té keté:

i) trajnime teknike dhe profesionale;

ii) njohuri té kénagshme né lidhje me kérkesat e testeve gé kryhen, si dhe eksperiencén e
nevojshme pér kéto teste;

iii) aftésiné pér hartimin e certifikatave, procesverbaleve dhe raporteve té kérkuara, pér té
vértetuar kryerjen e testeve.

f) Garantimi i paanshmérisé sé personelit té inspektimit. Pagesa e tyre nuk duhet té varet nga
numri i testeve té kryera dhe as nga rezultatet e kétyre testeve.

g) Organi inspektues pajiset me sigurimin e pérgjegjésisé, né pérputhje me neni 14, paragrafi
2/d té ligjit nr.9779, daté 16.7.2007 “Pér siguriné e pérgjithshme, kérkesat thelbésore dhe vlerésimin e
konformitetit t& produkteve joushgimore”.

h) Personeli i organit té inspektimit éshté i detyruar té ruajé fshehtésiné profesionale, né lidhje
me té gjithé informacionin e marré pér kryerjen e detyrave té tij, sipas dispozitave kétij rregulli teknik,
si dhe té cdo ligji tjetér gé ka efekte pér kété.
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20. Ministri térheq autorizimin e organit té autorizuar né gofté se konstaton se ai nuk plotéson
mé Kriteret e pércaktuara né pikén 19.

21. Ekzaminimi tip “CE” éshté procedura, me ané té sé cilés, organi i autorizuar inspektues
verifikon dhe certifikon se njé prototip ene plotéson dispozitat e kétij rregulli teknik, i cili zbatohet pér
kété ené.

22. Aplikimi pér ekzaminimin tip “CE” paragitet nga fabrikuesi ose nga pérfagésuesi i
autorizuar i tij, vetém pér njé organ té autorizuar inspektues né lidhje me njé protitip ene ose me njé
prototip pérfagésues té njé familje té enés.

Aplikimi pérfshin:

a) emrin dhe adresén e fabrikuesit apo pérfagésuesit té tij té autorizuar, si dhe vendin e
prodhimit té enés;

b) Dokumentacionin teknik té projektit dhe té prodhimit si¢ éshté pércaktuar né pikén 28.

Aplikimi shogérohet nga njé ené e cila pérfagéson prodhimin né fjalé.

23. Organi i autorizuar inspektues duhet té kryejé ekzaminimin tip “CE” né ményrén gé
pérshkruhet mé poshté:

a) Ky organ pér kontrollin e pérputhshmérisé té enés shqyrton jo vetém dokumentacionin i
projektit dhe prodhimit, por gjithashtu edhe veté enén e paragitur.

b) Organi i autorizuar inspektues kur kontrollon enén:

i) verifikon, gé ena éshté prodhuar né pérputhje me dokumentacionin teknik té projektit dhe té
prodhimit dhe mund té pérdoret e sigurt sipas kushteve té pércaktuara té punés;

i) kryen ekzaminimet dhe testet e duhura pér té kontrolluar gé ena pérputhet me kérkesat
thelbésore té zbatueshme mbi té.

24. Né qofté se prototipi pérputhet me dispozitat t€ zbatueshme mbi t€, organi i autorizuar
inspektues harton njé certifikaté ekzaminimi tip “CE”, e cila i jepet aplikantit. Kjo certifikaté deklaron
pérfundimet e ekzaminimit, tregon kushtet pér té cilat éshté léshuar, si dhe shogérohet nga pérshkrimet
dhe vizatimet e nevojshme pér identifikimin e prototipit té aprovuar.

25. Njé organ i autorizuar gé refuzon té léshojé njé certifikaté ekzaminimi tip “CE” informon
pér kété organet e tjera té autorizuara. Njé organ i autorizuar, gé térheq certifikatén e ekzaminimit tip
“CE” informon ministriné.

26. Verifikimi “CE” éshté procedura népérmjet té cilés fabrikuesi ose pérfagésuesi i autorizuar
i tij, garanton dhe deklaron gé enét, té cilat jané kontrolluar sipas pikés 29, pérputhen me tipin e
pérshkruar né certifikatén e ekzaminimit tip “CE” ose me dokumentacioni teknik té projektit dhe té
prodhimit, pércaktuar né pikén 28 duke marré njé certifikaté pérshtatshmérie.

27. Fabrikuesi merr té gjitha masat e nevojshme gé procesi i prodhimit té garantojé gé té gjitha
enét jané né pérputhje me tipin e pérshkruar né certifikatén e ekzaminimit tip “CE” ose me
dokumentacionin e projektit dhe té prodhimit té pércaktuar né pikén 28. Fabrikuesi ose pérfagésuesi i
autorizuar i tij i vendos markén “CE” ¢do ene dhe harton njé deklaraté konformiteti.

28. Dokumentacioni teknik i projektit dhe i prodhimit pérmban njé pérshkrim té teknikave dhe
ményrave té pérdorura pér té plotésuar kérkesat thelbésore té pércaktuara né pikén 6 ose me standardet
e harmonizuara shqiptare, né ményré té veganté:

a) vizatimet teknike té detajuara té prodhimit té tipit té enés;

b) udhézimet;

c) dokumentet gé pérshkruan:

i) materialet e zgjedhura;

ii) proceset e zgjedhura té saldimit;

iii) kontrollet e zgjedhura;

iv) ¢cdo vecanti tjetér gé lidhet me projektin e enés.

d) kur pérdoren procedurat e pércaktuara sipas pikave 26, 27, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36
dhe 37, dokumentacioni pérmban, gjithashtu:

i) certifikatat gé kané t& bé&jné me kualifikimin e pérshtatshém té proceseve té saldimit, si dhe
té saldatoréve apo punétoréve;

i) fleta e inspektimit pér materialet e pérdorura né prodhimin e pjeséve dhe bashkimeve qé
kontribuojné né forcimin e enés;

iii) njé raport mbi ekzaminimet dhe testet e kryera ose njé pérshkrim i kontrolleve té
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propozuara.

29. Organi i autorizuar kryen ekzaminimet dhe testet e duhura pér té kontrolluar
pérputhshmériné e enéve me kérkesat e kétij rregulli teknik, duke ekzaminuar dhe testuar enét sipas
paragraféve té méposhtém:

a) Fabrikuesi paraget enét né formén e partive té njéjta dhe merr té gjitha masat gé procesi i
prodhimit té sigurojé njétrajtshmériné e ¢do partie té prodhuar.

b) Kéto parti shogérohen me certifikatén e ekzaminimit tip “CE” té pércaktuar né pikat 21, 22,
23, 24 dhe 25, ose, né rast se enét nuk jané prodhuar né pérputhje me njé prototip té miratuar, me
dokumentacionin e projektimit dhe té prodhimit, té pércaktuar né pikén 28. Né& Kkété rast, organi i
autorizuar pérpara verifikimit “CE”, shqgyrton dokumentacionin teknik pér té certifikuar
pérputhshmériné e tij.

¢) Kur ekzaminohet njé parti, organi i autorizuar inspektues garanton gé enét jané prodhuar
dhe kontrolluar né pérputhje me dokumentacionin e projektit dhe té prodhimit, dhe pér té kontrolluar
saktésiné kryen njé test hidrostatik ose pneumatik me njé efekt té njéjté, né ¢do ené té partisé, me njé
presion 1,5 heré mé té madh se presioni i projektimit té enés. Testi pneumatik éshté objekt i miratimit
té procedurave té testit té sigurisé, té zbatueshme né Republikén e Shqipérisé:

i) organi i autorizuar inspektues kryen teste mbi kampione prove té marra nga njé mostér
pérfagésuese e prodhimit ose nga njé ené e zgjedhur nga fabrikuesi, pér té€ kontrolluar cilésiné e
saldimit. Testet kryhen né saldimet gjatésore. Megjithaté, né rast se jané pérdorur teknika té ndryshme
saldimi, gjatésore dhe rrethore, testet pérsériten pér saldimet rrethore;

ii) pér enét e pérmendura né pikén 6.2.1 (d), testet mbi kampionet-prové zévendésohen me njé
test hidrostatik mbi pesé ené té marra rastésisht nga ¢do parti, pér té kontrolluar pérputhshmériné e
tyre me kérkesat e pikés 6.2.1 (d).

d) Né rastin e partive té pranuara, organi i autorizuar inspektues vendos ose kérkon té jeté i
lidhje me testet e kryera. Té gjitha enét né parti mund té vendosen né treg pérvec atyre gé nuk e kané
kaluar me sukses testin hidrostatik ose pneumatik:

i) né rast se njé parti, pas shgyrtimit nga organi i autorizuar inspektues, nuk rezulton né
pérputhje me kérkesat e kétij rregulli teknik, ky organ ose struktura pérgjegjése e mbikéqyrjes sé
tregut merr masat e duhura pér té parandaluar vendosjen né treg té asaj partie;

ii) né rast mospérputhje té pérséritur, organi i autorizuar inspektues mund té pezullojé
verifikimin statistikor;

iii) fabrikuesi gjaté procesit t& prodhimit, nén pérgjegjésiné e organit té autorizuar, vendos
numrin e identifikimit té kétij organi.

e) Me kérkesé té strukturés pérgjegjése té mbikéqyrjes sé tregut, personi gé vendos né treg
enén duhet té jeté né gjendje té sigurojé certifikatat e konformitetit e l1éshuara nga organi i autorizuar
inspektues, té pércaktuar né pikén 29 (d).

30. Fabrikuesi gé pérmbush detyrimet gé rrjedhin nga pikat 33 dhe 34 té kétij rregulli teknik,
vendos markén “CE”, né pérputhje me pikat 38, 39, 40 pér enét gé ai deklaron se jané né pérputhje
me:

a) dokumentacionin teknik té projektit dhe té prodhimit té pércaktuar né pikén 28 dhe pér té
cilin éshté hartuar njé certifikaté pérshtatshmérie; ose

b) prototipin e miratuar.

31. Nga ky deklarim i procedurave té konformitetit, fabrikuesi béhet subjekt i mbikéqyrjes
“CE”, né rastet kur prodhimi i PS me V kalon 200 bar L. Qé&llimi i mbikéqgyrjes CE éshté gé té
garantojé, sic kérkohet né pikén 36 té kétij rregulli teknik, gé fabrikuesi plotéson si duhet detyrimet qé
rrjedhin nga pika 34 e kétij rregulli teknik.

32. Mbikéqyrja “CE” kryhet nga organi i autorizuar inspektues i cili ka léshuar certifikatén e
ekzaminimit tip “CE” né pérputhje me pikat 21, 22, 23 dhe 24 té kétij rregulli teknik, né rast se enét
jané prodhuar né pérputhje me prototipin e miratuar, ose nga organi i autorizuar inspektues, té cilit i
éshté dérguar dokumentacioni teknik i projektit dhe i prodhimit né pérputhje me pikén 14 (a/i).

33. Kur fabrikuesi vé né pérdorim procedurén e pércaktuar né pikén 30 té kétij rregulli teknik,
ai pérpara fillimit t& prodhimit i dérgon organit t€ autorizuar, i cili ka l&shuar certifikatén e
ekzaminimit tip “CE” ose certifikatén e pérshtatshmérisg, njé dokument i cili pérshkruan procesin e
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prodhimit dhe té gjitha masat sistematike té paravendosura, t& marra pér té garantuar pérputhshmériné
e enés me standardet e harmonizuara shqiptare, apo me prototipin e miratuar.

Ky dokument pérfshin:

a) njé pérshkrim té mjeteve té prodhimit dhe té kontrollit t& duhur pér ndértimin e enés;

b) njé dokument inspektimi, i cili pérshkruan ekzaminimet dhe testet e duhura gé kryhen gjaté
prodhimit, sé bashku me procedurat pérkatése dhe frekuencén e kryerjes sé tyre;

c) marrjen pérsipér té kryerjes sé ekzaminimeve dhe testeve né pérputhje me dokumentin e
inspektimit, si¢ éshté pércaktuar né pikén 34 té kétij rregulli teknik dhe té kryerjes sé njé testi
hidrostatik, ose né marréveshje me organin e autorizuar té inspektimit, kryerjen e njé testi pneumatik
né secilén ené té prodhuar, né njé presion prove me vleré 1,5 heré mé té madhe se presioni i
projektimit.

Kéto ekzaminime dhe teste té shogéruara me njé raport, kryhen nén pérgjegjésiné e njé stafi té
kualifikuar, té cilét jané té pavarur né ményré té mjaftueshme nga personeli prodhues.

d) adresat e vendeve té prodhimit dhe magazinimit, si dhe data né té cilén ka filluar prodhimi.

34. Kur prodhimi i PS me V i kalon 200 bar L, fabrikuesi autorizon hyrjen né vendet e
prodhimit dhe t& magazinimit pér géllime inspektimi, té organit pérgjegjés pér mbikéqyrjen CE, dhe e
lejon kété organ té zgjedhé mostra enésh, si dhe i siguron té gjithé informacionin e nevojshém, dhe né
ményré té vecanté:

a) dokumentacionin teknik té projektimit dhe té prodhimit;

b) raportin e inspektimit;

c) certifikatén e ekzaminimit tip “CE” ose certifikatén e pérshtatshmérisé, nése éshté e
nevojshme;

d) njé raport mbi ekzaminimet dhe testet e kryera.

35. Organi i autorizuar inspektues, i cili Iéshon certifikatén e ekzaminimit tip “CE” ose
certifikatén e pérshtatshmérisé, pérpara datés né té cilén fillon prodhimi, kontrollon dokumentin qé
pércaktohet né pikén 34 té kétij rregulli teknik, ashtu edhe dokumentacionin e projektit dhe té
prodhimit, t& pércaktuar né pikén 28, pér té certifikuar pérputhshmériné e enéve, nése enét nuk jané
prodhuar né pérputhje me njé prototip té miratuar.

36. Kur prodhimi i PS me V i kalon 200 bar L, organi i autorizuar inspektues gjaté prodhimit:

a) garanton qgé, fabrikuesi faktikisht kontrollon enét e prodhuara né seri né pérputhje me pikén
33 (c) té kétij rregulli teknik;

b) merr mostra enésh té rastésishme né vendet e prodhimit ose té magazinimit té tyre, pér
géllime inspektimi.

37. Organi i autorizuar inspektues i paraget ministrisé, dhe sipas kérkesés edhe organeve té
tjera té autorizuara, njé kopje té raportit té inspektimit.

38. Marka “CE” dhe mbishkrimet e béra sipas pikés 39, duhet té€ vendosen né ené né formé té
dukshme, lehtésisht té lexueshme dhe té paheqshme ose mbi njé pllaké té dhénash té ngjitur mbi ené e
cila éshté vendosur né té né njé formé té paluajtshme (pashképutshme).

39. Marka “CE” konsiston né inicialet “CE”, né formén e dhéné sipas modelit t&¢ méposhtém,
marka “CE” shogérohet nga numri identifikimit té organit té autorizuar inspektues, pérgjegjés pér
verifikimin “CE” ose mbikéqyrjen “CE”, pércaktuar né pikén 17 té kétij rregulli teknik.

39.1 Marka e konformitetit “CE”
i) Marka e konformitetit “CE” pérbéhet nga inicialet “CE” né formén e méposhtme:
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i) Né rast se marka “CE” zvogélohet ose zmadhohet, pérmasat e dhéna né vizatimin e
shkallézuar mé lart duhet té respektohen.

iii) Komponentét e ndryshueshém té markés “CE” qé kané kryesisht té njéjtén pérmasé
vertikale, nuk mund té jeté mé pak se 5 mm.

39.2 Mbishkrimet

a) Ena ose pllaka e té dhénave pérmban té paktén informacionin e méposhtém:

i) presioni maksimal i punés Ps né bar;

ii) temperatura maksimale e punés Tmax né °C;

iii) temperatura minimale e punés Tmin né °C;

iv) kapaciteti i enés V né L;

v) emri ose marka e fabrikuesit;

vi) tipi dhe seria ose identifikuesi i partisé sé enés;

vii) dy shifrat e fundit té vitit né té cilin éshté vendosur marka “CE”.

b) Nése pérdoret njé pllaké té dhénash, projektohet e tillé gé t& mos ripérdoret dhe pérmban
hapésiré té liré gqé té mund té pajiset me informacione té tjera.

40. Ndalohet vendosja e markave né enét gé mund té sjellé mashtrimin e paléve té treta lidhur
me kuptimin dhe formén e markés “CE”. Cdo markeé tjetér ose njé pllaké té dhénash, mund té vendoset
né ené, me kusht gqé dukshméria dhe leximi i markés “CE” té mos cenohet.
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