VENDIM
Nr. 430, daté 26.6.2019

PER MIRATIMIN E RREGULLIT TEKNIK PER KERKESAT THELBESORE DHE
VLERESIMIN E KONFORMITETIT TE PAJISJEVE TE TRANSPORTUESHME
NEN PRESION!

Né mbéshtetje t€ nenit 100 té Kushtetutés, té neneve 7, 12, 13 dhe 22, té ligjit nr. 32/2016,
“Pér garantimin e sigurisé sé punés té pajisjeve dhe instalimeve nén presion”, dhe t€ neneve 5, 0,
e 42, té ligjit nr. 10489, daté 15.12.2011, “Pér tregtimin dhe mbikéqyrjen e tregut té produkteve
joushgimore”, té ndryshuar, me propozimin e ministrit té Infrastrukturés dhe Energjisé, Késhilli i
Ministrave

VENDOSI:

1. Miratimin e rregullit teknik pér kérkesat thelbésore dhe vlerésimin e konformitetit té
pajisjeve té transportueshme nén presion, sipas tekstit qé i bashkélidhet kétij vendimi.

2. Ngarkohen Ministria e Infrastrukturés dhe Energjisé dhe Inspektorati Shtetéror Teknik dhe
Industrial ISHTT) pér zbatimin e kétij vendimi.

Ky vendim hyn né fuqi pas botimit né Fletoren Zyrtare.

ZEVENDESKRYEMINISTER
Erion Brace

RREGULL TEKNIK
PER KERKESAT THELBESORE DHE VLERESIMIN E KONFORMITETIT TE
PAJISJEVE TE TRANSPORTUESHME NEN PRESION

KAPITULLI 1
DISPOZITA TE PERGJITHSHME

Neni 1
Qéllimi

1. Ky Rregull Teknik pércakton rregullat mbi siguriné e pajisjeve té transportueshme nén
presion, té cilat jané projektuar pér transportin tokésor té mallrave té rrezikshme dhe pér té
siguruar qarkullimin e liré té tyre, pérfshiré vendosjen dhe bérjen t€ disponueshme té tyre né treg,
si dhe pérdorimin e kétyre pajisjeve té€ transportueshme nén presion, brenda territorit té
Shqipérisé né kushte té sigurta teknike. Ky Rregull Teknik synon gjithashtu té€ pércaktojé edhe
detyrimet e operatoréve ekonomiké, si dhe kushtet qé duhet té plotésojné kéto pajisje té
transportueshme nén presion, pér té gené té sigurta pér pérdorim, si¢c mund té jené inspektimet
periodike, té ndérmjetme apo té jashtézakonshme si dhe pérputhshméria me pércaktimet teknike
dhe standardet, té renditura né kété vendim.

2. Ky Rregull Teknik zbatohet, pér:

a) Pajisje té transportueshme nén presion, té cilat nuk mbartin markimin sipas kétij Rregulli
Teknik, me géllim bérjen e disponueshme né treg, rivlerésimin e konformitetit dhe pérdorimin e

tyre;

! Ky vendim i Késhillit t& Ministrave transpozon plotésisht direktivén 2010/35 EU.



b) Pajisje té transportueshme nén presion, ¢ mbartin markimin sipas kétij Rregulli Teknik me
qéllim kryerjen e inspektimeve periodike, inspektimeve té ndérmjetme, kontrolle té
jashtezakonshme dhe pérdorimin e tyre;

c) Pajisje té transportueshme nén presion, qé nuk mbartin markimet sipas kétij Rregulli
Teknik dhe nuk kané qené subjekt 1 rivlerésimit té konformitetit, lidhur me kryerjen e
inspektimeve periodike, inspektimeve té ndérmjetme, kontrolle t€ jashtézakonshme dhe
pérdorimin e tyre.

3. Ky Rregull Teknik nuk zbatohet pér pajisje té transportueshme nén presion, té cilat
pérdoren ekskluzivisht pér transportin e mallrave té rrezikshme, ndérmjet Republikés sé
Shqipérisé dhe Shteteve t€ tjera, pér té cilat zbatohen dispozitat pérkatése t€¢ ADR.

Neni 2
Pérkufizime

Pérve¢ pérkufizimeve t€ dhéna né ligjin nr. 10489, daté 15.12.2011 “Pér tregtimin dhe
mbikéqyrjen e tregut té€ produkteve joushqimore”, i ndryshuar, né kuptim té kétij Rregulli Teknik
zbatohen pérkufizimet e méposhtme:

1. “Pajisje e transportueshme nén presion” jané:

a) té gjitha bombolat nén presion, ventilét e tyre dhe aksesorét e tjeré té sigurisé (si¢ paragiten
né kapitullin I, té aneksit III, té kétij Rregulli Teknik dhe qé pérfshihen né kapitullin 6.2, té
anckseve t€¢ ADR);

b) cisternat, automjetet bateri, depozita kontejner gazi me shumé elemente, valvulet e tyre dhe
aksesorét e tjeré t€ lidhur me to, (si¢ pérshkruhen né kapitullin II, té aneksit III, té kétij Rregulli
Teknik dhe qé pérfshihen né kapitullin 6.8, t€ anekseve t¢ ADR).

NEé rastin kur, pajisjet e pérmendura né germat “a” ose “b” mé sipér, jané subjekt i trajtimit té
kétij Rregulli Teknik, kur pérdoren pér mbushjen e gazeve té klasés 2 té klasifikimit t&¢ ADR, por
duke pérjashtuar gazet ose substancat té paraqitura me figurat 6 dhe 7, té kodit té klasifikimit té
ADR dhe ato té léndéve té rrezikshme, té€ klasave t€ tjera, t€ specifikuara né aneksin I té kétij
Rregulli Teknik. Pajisjet e transportueshme nén presion pérfshijné pajisjet e gazit me referencén
(UN 2037), por pa pérfshiré aerosolét (UN 1950), enét e hapura kriogjenike, bombolat e gazit
pér aparate frymémarrje, fikset e zjarrit (UN 1044), si dhe pajisjet e transportueshme nén presion,
té listuara né anekset A dhe B, té ADR-sé.

2. “ADR” éshté marréveshja evropiane pér transportin rrugor té mallrave té rrezikshme,
(transpozuar me legjislacionin shqiptar, pér aderimin e Republikés sé Shqipérisé né Marréveshjen
Evropiane “Pér transportin ndérkombétar rrugor té mallrave té rrezikshme (ADR)” dhe
protokollin e nénshkrimit”). Pér referimin ndaj ADR-sé, merret né konsideraté versioni i
azhornuar 1 kétij dokumenti.

3. “Pérdorim” éshté ¢do mbushje, magazinim i pérkohshém pér transportimin e tyre, zbrazja
dhe rimbushja e pajisjes sé transportueshme nén presion.

4. “Rikthim” éshté ¢do masé, qé synon né kthimin mbrapsht t€ pajisjes s€ transportueshme
nén presion, e cila tashmé éshté béré e disponueshme ndaj pérdoruesit fundor.

5. “Importues” éshté ¢do person fizik apo juridik i regjistruar né Shqipéri, i cili vendos né treg
pajisje té transportueshme nén presion apo pjesé té tyre.

6. “Shpérndarés” éshté ¢do person fizik apo juridik, pérve¢ prodhuesit apo importuesit, i cili
vendos né treg pajisje té transportueshme nén presion apo pjesé té tyre.

7. “Pronar” éshté ¢do person fizik apo juridik né territorin shqiptar, i cili ka né pronési ose
posedim pajisje té transportueshme nén presion.

NEé rastin e bombolave t¢ GLN pér pérdorim familjar, pronar konsiderohet subjekti tregtar,
sipas pércaktimeve té legjislacionit né fushén e hidrokarbureve.

8. “Operator’ éshté ¢do person apo subjekt tregtar, i cili pérdor pajisje t€ transportueshme
nén presion.



9. “Vlerésimi 1 konformitetit” éshté procesi, i cili do té thoté, vlerésimi dhe procedura e
vlerésimit té konformitetit, pér té pércaktuar pérmbushjen me kérkesat e specifikuara né kété
rregull teknik.

10. “Markim apo shenjim” sipas pércaktimeve t€ nenit 15, mé poshté éshté markimi ose sipas
rastit, shénjimi, i cili tregon se pajisjet e transportueshme nén presion, jané né pérputhje me
kérkesat e vlerésimit té konformitetit, té pércaktuara né anekset e kétij Rregulli Teknik.

11. “Rivlerésimi 1 konformitetit” éshté procedura e realizuar, me kérkesé té pronarit dhe sipas
rastit operatorit, pér njé rivlerésim t€ konformitetit té pajisjes s€ transportueshme nén presion, e
cila éshté hedhur né treg, para datés sé hyrjes né fuqi té kétij Rregulli Teknik.

12. “Inspektimi periodik” éshté inspektimi periodik dhe procedurat e pércaktuara pér
inspektimin periodik, té specifikuara né anekset e kétij Rregulli Teknik.

13. “Inspektim i ndérmjetém” éshté inspektim i ndérmjetém, i realizuar né pérputhje me
procedurat e pércaktuara, né anekset e kétij Rregulli Teknik.

14. “Kontroll i jashtézakonshém” éshté njé kontroll i jashtézakonshém, sipas procedurave té
pércaktuara né anekset e kétij Rregulli Teknik.

15. “Autoriteti miratues” éshté ministria pérgjegjése pér industring.

16. “Klasat e mallrave té rrezikshme” té trajtuara né kété Rregull Teknik, né pérputhje me
pércaktimet e ADR-sé, jané:

Klasi I — substanca dhe 1éndé shpérthyese;

Klasi II — gaze;

Klasi IIT — léngje té djegshme.

17. “Ministria” éshté ministria pérgjegjése pér industriné.

18. “Ministri” €shté ministri pérgjegjés pér industring.

19. “Certifikaté Konformiteti” ka t€ njéjtin kuptim me até t€ dhéné né ligjin nr. 32/2016.

20. “Numri UN” éshté referenca ndaj klasifikimit té 1éndéve apo mallrave t&¢ Kombeve té
Bashkuara, té referuara né ADR.

Pérjashtim nga rregulli 1 pérgjithshém, i trajtuar né kété Rregull Teknik, pér bombolat e gazit
té destinuara pér mbushje me GLN, pér pérdorim prej konsumatorit fundor, personi pérgjegjés
pér kryerjen e inspektimit periodik té tyre nga njé OM, jané shoqérité e autorizuara pér mbushjen
e tyre, sipas pércaktimit té ligjit nr. 8450/1999, i ndryshuar.

Neni 3
Kérkesa té veganta té venddepozitimit apo magazinimit

Ministri pércakton, népérmjet njé rregulloreje t€ miratuar me urdhér té posacém, kérkesa
specifike qé aplikohen pér vendmagazinimin apo depozitimin e pajisjeve té transportueshme nén
presion, kérkesa té cilat nuk lidhen me kushtet teknike té veté pajisjeve nén presion.

KAPITULLI 2
DETYRIMET E OPERATOREVE EKONOMIKE

Neni 4
Detyrimet e prodhuesve

1. Kur prodhuesit vendosin né treg pajisjet e tyre té transportueshme nén presion, ata
sigurojné se ato jané né pérputhje, me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

2. Kur pajisjet e transportueshme nén presion, jané né pérputhje me kérkesat e zbatuara té
sigurisé, e treguar kjo me procesin e vlerésimit té konformitetit, t€ pércaktuar né kété Rregull
Teknik, prodhuesi vendos markimin ose shénjimin pérkatés, né pérputhje me pércaktimet e nenit
15, té kétij Rregulli Teknik. T¢€ gjitha pajisjet e transportueshme nén presion té importuara, qé
kané té vendosur markimin Pi, sipas pércaktimeve té nenit 15, prezumohen se pérmbushin
kérkesat e kétij Rregulli Teknik.



3. Prodhuesit, mbajné dhe ruajné dokumentacionin teknik, qé lidhet me prodhimin e pajisjes
s¢ transportueshme nén presion, pér njé periudhé jo mé pak se dhjeté vjet, mbas vendosjes sé
produktit né treg.

4. Prodhuesit, té cilét vlerésojné apo kané arsye té€ besojné se, pajisjet e transportueshme nén
presion qé ata kané vendosur né treg, nuk jané né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik,
duhet té marrin menjéheré masat e nevojshme korrigjuese, pér té sjellé pajisjet e transportueshme
nén presion né pérputhje me kushtet e konformitetit, si dhe ta térheqé apo ta rikthejé até, sipas
rastit. Kur pajisja e transportueshme nén presion paraqet njé rrezik, prodhuesi njofton menjéheré
inspektoratin shtetéror teknik dhe industrial (ISHTT), duke i dhéné hollésité, né vecanti mbi
mospérputhshmérisé dhe t€ ¢do mase, t€ marré pér korrigjimin e mospérputhshmérisé.

5. Prodhuesi dokumenton té gjithé procedurén e identifikimit té mospérputhshmérisé dhe té
masave korrigjuese té€ ndérmarra.

0. Prodhuesit né vijim té njé kérkese t€ arsyetuar nga ISHTI-ja, duhet té ofrojné
informacionin e kérkuar nga organet kompetente, duke argumentuar né ményré dokumentare
konformitetin e pajisjes sé transportueshme nén presion, né ményré lehtésisht té kuptueshme.
Prodhuesit duhet té bashképunojné me ISHTI-né sipas kérkesés sé kétij té fundit, pér té
eliminuar rreziqet e shfaqura nga pajisjet e transportueshme nén presion, té vendosura né treg.

Neni 5
Pérfaqésuesit e autorizuar

1. Prodhuesi me njé akt pérfagésimi mund té caktojé njé pérfagésues té autorizuar.

Detyrimet e pércaktuara né pikat 1 dhe 2, té nenit 4 dhe hartimi i dokumentacionit teknik nuk
jané pjesé e aktit té pérfaqésimit té léshuar prej ij.

2. Njé pérfagésues i autorizuar kryen detyrat e pércaktuara né aktin e pérfaqésimit, t€ léshuar
nga prodhuesi. Akti i pérfagésimit, i lejon pérfagésuesit té autorizuar t€ kryejé té paktén detyrimet
e méposhtme:

a) t€ mbajé dokumentacionin teknik né dispozicion té ISHTI-t, pér njé periudhé jo mé pak se
10 vjet.

b) t’i sigurojé ISHTI-sé, sipas njé kérkese t€ tij, t€ gjithé informacionin dhe dokumentacionin
e nevojshém, pér t€ demonstruar konformitetin e pajisjes sé transportueshme nén presion.

3. Identiteti dhe adresa e pérfagésuesit t€ autorizuar, duhet t&é tregohet né
certifikatén/deklaratén e konformitetit, té pajisjes sé transportueshme nén presion, né momentin
e vénies né treg.

Neni 6
Detyrimet e importuesit

1. Importuesi vendos né treg vetém pajisje t€ transportueshme nén presion, té cilat jané né
pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

2. Pérpara vendosjes né treg t€ pajisjeve t€ transportueshme nén presion, importuesit
sigurojné se prodhuesit kané realizuar plotésisht procedurat e vlerésimit té konformitetit.
Importuesit sigurojné se prodhuesit kané hartuar dokumentacionin teknik dhe se pajisja e
transportueshme nén presion, mbart markimin sipas parashikimit né kété¢ Rregull teknik dhe
shogérohet nga certifikata e konformitetit.

Kur njé importues konsideron, apo ka arsye t€ besojé se, pajisja e transportueshme nén
presion nuk éshté né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik, ai nuk duhet ta vendosé né
treg pajisjen e transportueshme, deri sa té sillet né pérputhje me kérkesat e konformitetit. Né
rastin kur, pajisja e transportueshme nén presion paraqet njé rrezik, importuesi duhet té njoftojé
menjéheré pér kété qéllim prodhuesin dhe ISHTT-né.

3. Importuesit tregojné emrin e tyre dhe adresén, ku mund té kontaktohen né certifikatén e
konformitetit, g€ shogéron pajisjen e transportueshme nén presion.
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4. Importuesit sigurojné se, gjaté kohés kur pajisjet e transportueshme nén presion jané nén
pérgjegjésiné e tyre, kushtet e magazinimit ose transportit té€ tyre nuk duhet té rrezikojné
pérputhshmériné e kétyre pajisjeve me kérkesat pérkatése.

5. Importuesit té cilét vlerésojné ose kané arsye té besojné se, pajisjet e transportueshme nén
presion qé ata kané vendosur né treg nuk jané né konformitet me kété Rregull Teknik, duhet té
marrin masa t€ menjéhershme korrigjuese, té kthejné ose té ndalojné nése kérkohet. Pér mé
tepér, né rastin kur pajisja e transportueshme nén presion paraqget njé rrezik, importuesi
informon menjéheré prodhuesin dhe ISHTI-né duke dhéné hollési, vecanérisht mbi
mospérputhjet dhe pér ¢do masé té marré.

Importuesit dokumentojné t€ gjitha kéto raste t€ mospérputhjeve dhe té masave korrigjuese.

0. Importuesi mban pér njé periudhé jo mé pak se 10 vjet, njé kopje té dokumentacionit
teknik té paraqitur nga prodhuesi, duke e véné né dispozicion t€ ISHTI-sé dhe ndaj organeve
kompetente, pér shqyrtim sipas kérkesés sé tyre.

7. Me kérkesé té¢ ISHTI-s€, importuesi 1 siguron t€ gjithé informacionin dhe dokumentacionin
e nevojshém, né njé gjuhé lehtésisht té€ kuptueshme, pér té€ demonstruar konformitetin e pajisjes
sé transportueshme nén presion. Importuesi bashképunon me autoritetin sipas kérkesés sé kétij
t¢ fundit, pér ¢do masé t€ marré pér té eliminuar rreziqet e shfaqura nga pajisjet e
transportueshme nén presion, t€ vendosura né treg.

8. Importuesit duhet té japin informacion ndaj operatoréve, pér géllim té€ pérmbushjes sé
detyrimeve t€ tyre ligjore, né pérputhje me kérkesat e kétij vendimi.

Neni 7
Detyrimet e shpérndarésve

1. Shpérndarésit duhet té béjné té disponueshme né treg, vetém pajisje té transportueshme
nén presion, té cilat jané né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik. Pérpara bérjes sé
disponueshme né treg té pajisjeve té transportueshme nén presion, shpérndarésit verifikojné se
pajisjet e transportueshme nén presion, mbartin markimin ose shénjimin sipas pércaktimeve té
kétij Rregulli Teknik dhe se shogérohen me certifikatén e konformitetit dhe adresén e kontaktit
té referuar, né pikén 3, té nenit 6, t€ kétij Rregulli Teknik.

Kur njé shpérndarés konsideron ose ka arsye té besojé se, pajisja e transportueshme nén
presion nuk éshté né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik, ai nuk duhet ta béjé té
disponueshme né treg deri sa ajo té sillet né konformitet. Pér mé tepér, né rastin kur pajisja e
transportueshme nén presion shfaq njé rrezik, shpérndarési informon prodhuesin ose
importuesin mbi rrezikun, si dhe ISHTT-né.

2. Shpérndarési siguron se, gjaté kohés qé pajisjet e transportueshme nén presion jané nén
pérgjegjésiné e tyre, kushtet e magazinimit apo trasportimit té tyre nuk duhet té cenojné
pérputhshmériné me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

3. Shpérndarésit té cilét konsiderojné ose kané arsye té besojné se pajisjet e transportueshme
nén presion, té cilat ata 1 kané béré té disponueshme né treg, nuk jané né konformitet me
kérkesat e kétij Rregulli Teknik, duhet t€é sigurojné marrjen e masave pér té sjellé kéto pajisje té
transportueshme nén presion né konformitet, t'i kthejné ose t'i ndalojné ato, sipas rastit. Pér mé
tepér, né rastin kur pajisja e transportueshme nén presion shfaq njé rrezik, shpérndarési duhet té
njoftojé menjéheré prodhuesin, importuesin kur kérkohet dhe ISHTI-né, duke dhéné edhe
informacion t€ detajuar mbi mospérputhjen dhe masat korrigjuese t€ marra prej tij. Shpérndarésit
duhet té dokumentojné té tilla raste moskonformiteti dhe té€ ¢do mase korrigjuese té marré.

4. Me kérkesé té ISHTI-sé, shpérndarésit 1 sigurojné atij té gjithé informacionin dhe
dokumentacionin, té nevojshém pér té€ demonstruar konformitetin e pajisjeve té transportueshme
nén presion, né njé gjuhé lehtésisht té kuptueshme prej autoritetit. Shpérndarésit bashképunojné
me autoritetin, sipas kérkesés sé tij, pér ¢do masé t€ marré pér té eliminuar rrezikun e shfaqur
nga pajisja e transportueshme nén presion, té cilén e kané béré té disponueshme né treg.



5. Shpérndarésit duhet té ofrojné informacion ndaj operatoréve, né pérputhje me specifikimet
e kétij Rregulli Teknik.

Neni 8
Detyrimet e pronaréve

1. Kur njé pronar konsideron ose ka arsye té besojé se pajisja e transportueshme nén presion,
nuk éshté né konformitet me kérkesat e kétij Rregulli Teknik, duke pérfshiré kérkesat pér
inspektimin periodik, ai nuk duhet ta béjé té€ disponueshme né treg ose té pérdoré até, deri sa té
sillet né konformitet. Pér mé tepér, né rastin kur pajisjet e transportueshme nén presion
paragesin njé rrezik, pronari duhet té informojé sipas rastit prodhuesin, importuesin ose
shpérndarésin, dhe ISHTI-né.

Pronarét duhet té dokumentojné té gjitha rastet e mospérputhjes dhe masat korrigjuese.

2. Pronarét duhet té sigurojné se, pér sa kohé pajisjet e transportueshme nén presion jané nén
pérgjegjésiné e tyre, kushtet e magazinimit dhe transportit nuk duhet té rrezikojné
pérputhshmériné e tyre me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

3. Pronarét duhet té ofrojné ndaj operatoréve, informacionin e kérkuar né pérputhje me
kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

4. Kérkesat e kétij neni nuk zbatohen pér pérdoruesit familjaré, té cilét i pérdorin kéto pajisje
té transportueshme nén presion pér pérdorimin e tyre né familje, aktivitete pushimi apo sportive.

Neni 9
Detyrimet e operatoréve

1. Operatorét duhet té pérdorin vetém pajisje té transportueshme nén presion, té cilat jané né
pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

2. Kur pajisjet e transportueshme nén presion paraqgesin njé rrezik, operatori duhet té
informojé pronarin, si dhe ISHTT-né.

Neni 10
Rastet kur detyrimet e prodhuesve aplikohen edhe ndaj importuesve dhe shpérndarésve

Njé importues ose shpérndarés konsiderohet si prodhues, pér géllime té kétij Rregulli Teknik
dhe subjekt 1 detyrimeve té prodhuesit sipas nenit 4, t€ kétij Rregulli Teknik, kur ai vendos né
treg pajisje té€ transportueshme nén presion, nén emrin ose markén e tij tregtare, ose modifikon
pajisjen e transportueshme nén presion, tashmé té€ vendosur né treg, né ményré té tillé qé, ndikon
né pérputhshmériné me kérkesat e zbatuara, ndaj késaj pajisje té transportueshme nén presion.

Neni 11
Informacioni prej operatoréve ekonomiké

Operatorét ekonomiké, me kérkesé té ISHTI-s¢ dhe ministrisé, japin informacion pér njé
periudhé té paktén dhjeté vjecare, mbi:

a) ¢do operator ekonomik, i cili 1 ka furnizuar me pajisje té transportueshme nén presion;

b) ¢do operator ekonomik, té cilin e ka furnizuar me pajisje té transportueshme nén presion.

KAPITULLI 3
KONFORMITETI I PAJISJEVE TE TRANSPORTUESHME NEN PRESION

Neni 12
Konformiteti i pajisjeve té transportueshme nén presion dhe vlerésimi i tyre



1. Pajisjet e transportueshme nén presion t€ pérmendura né nenin 1, pika 2/a, duhet té
plotésojné kérkesat pérkatése té vlerésimit t€ konformitetit, inspektimit periodik, inspektimit té
ndérmjetém dhe kérkesave té kontrolleve té jashtézakonshme, té pércaktuara né kété Rregull
Teknik.

2. Pajisjet e transportueshme nén presion té pérmendura né nenin 1, pika 2/b, duhet t&
plotésojné specifikimet e dokumentacionit, sipas t€ cilit pajisja éshté prodhuar. Pajisjet jané
subjekt i inspektimeve periodike, té¢ ndérmjetme dhe té jashtézakonshme, sipas kérkesave té
kapitujve 3 dhe 4 té kétij Rregulli Teknik.

3. Certifikatat e vlerésimit t€ konformitetit dhe certifikatat e tivlerésimit té konformitetit, si
dhe raportet e inspektimeve periodike, té¢ ndérmjetme dhe té jashtézakonshme, t€ léshuara nga
njé¢ OM dubhet té shoqérojné pajisjen gjaté gjithé ciklit té shfrytézimit té saj.

Pér pjesét e cmontueshme té pajisjeve rimbushése té transportueshme nén presion, kryhet njé
vlerésim i vecanté i konformitetit.

Neni 13
Rivlerésimi i konformitetit

Rivlerésimi i konformitetit té€ pajisjeve té transportueshme nén presion, t€ pérmendura né
nenin 1 pika 2/c, té prodhuara dhe té véna né pérdorim pérpara datés sé hyrjes né fuqi, té kétij
Rregulli Teknik, do té kryhet sipas procedurave té dhéna né aneksin III, té kétij Rregulli Teknik.

Markimi Pi dhe shénjimi AL i kétyre pajisjeve, kryhet sipas pércaktimeve té kétij Rregulli
Teknik.

Neni 14
Parimet e pérgjithshme té markimit Pi dhe shénjimit AL

1. Markimi Pi vendoset nga prodhuesit, né rastet e rivlerésimit té konformitetit, sipas
pércaktimeve té specifikuara né kété Rregull Teknik.

Pér bombolat e vendosura né treg, pérpara datés sé hyrjes né fuqi té kétij Rregulli Teknik, té
cilat nuk kané markimin pérkatés té pércaktuar né kété Rregull Teknik, vendoset shénjimi “AL”
pas rivlerésimit té konformitetit, prej njé OM.

2. Markimi Pi do té vendoset vetém ndaj pajisjeve té transportueshme nén presion, té cilat
jané né pérputhje me kérkesat e vlerésimit té konformitetit té pércaktuara né kété Rregull Teknik.
Shénjimi AL vendoset vetém ndaj pajisjeve té transportueshme nén presion, té cilat jané né
pérputhje me kérkesat e rivlerésimit té konformitetit.

Markimi dhe shénjimi nuk vendosen ndaj pajisjeve té tjera té transportueshme nén presion,
pérveg atyre t€ pércaktuara né kété rregull teknik.

3. Duke vendosur markimin pérkatés, prodhuesi ose pronari tregon se, merr pérsipér
pérgjegjésiné pér konformitetin e pajisjes sé transportueshme nén presion, ndaj gjithé kérkesave
té pércaktuara né kété Rregull Teknik.

4. Markimi sipas pércaktimeve té kétij Rregulli Teknik, éshté i vetmi markim qé vérteton
konformitetin e pajisjes sé transportueshme nén presion me kérkesat e zbatuara, té pércaktuara
né kété Rregull Teknik.

5. Vendosja e markimit, apo shénjimit, ndaj pajisjeve té transportueshme nén presion, té cilat
mund té krijojné njé shtrembérim t€ kuptimit t&€ markimit dhe shénjimit, apo formés sé saj, éshté
e ndaluar.

(Cdo markim apo shénjim ndaj pajisjes sé transportueshme nén presion, duhet té béhet né
ményré té tillé qé, t€ mos pengohet shikueshméria apo kuptueshméria e saj.

0. Pjesét e ¢montueshme té pajisjeve rimbushése té transportueshme nén presion, qé kané
funksion té drejtpérdrejté sigurie, duhet té markohen apo shénjohen sipas pércaktimeve té nenit
15.



7. Né rast keqpérdorimi té markimit ose shénjimit, pérvegse zbatohen masat e pércaktuara nga
legjislacioni né fuqi, zbatohen edhe masa dhe sanksione sipas pércaktimeve té legjislacionit, pér
tregtimin dhe mbikéqyrjen e tregut té€ produkteve joushgimore.

Neni 15
Rregullat dhe kushtet pér markimin Pi dhe shénjimin AL

1. Markimi Pi do t€ béhet sipas simbolit té€ poshtéshénuar:

2. Lartésia minimale e simbolit do té jeté 5 milimetra. Pér pajisjet e transportueshme nén
presion me njé diametér jo mé shumé se 140 milimetra, lartésia minimale do té jeté 2,5 milimetra.

3. Pérmasat e dhéna né simbolin e mésipérm duhet té zbatohen me rigorozitet. Rrjeta
kuadratike né sfondin e markés Pi nuk duhet té€ pérdoret pér markim.

4. Markimi Pi duhet t€ vendoset né pajisjen e transportueshme nén presion dhe sipas rastit, né
pjesén e ¢montueshme t€ pajisjes rimbushése, qé lidhet drejtpérdrejt me funksion sigurie, né
trupin e pajisjes ose né etiketén e saj, né njé vend té dukshém, lehtésisht i lexueshém dhe té mos
mund té higet.

5. Markimi Pi duhet t€ kryhet pérpara se pajisja e transportueshme nén presion, apo pjesa e
¢montueshme e pajisjes rimbushése g€ lidhet drejtpérdrejt me funksion sigurie, t€ vendosen né
treg, apo kur i nénshtrohen rivlerésimit té konformitetit.

6. Markimi Pi duhet té€ ndiget nga numri i identifikimit i OEN-sé, té€ pérfshiré né inspektimin
fillestar dhe testimet e béra gjaté vlerésimit té€ konformitetit, pérpara se t€ vendoset né treg.

Numri i identifikimit t€¢ OEN-sé dhe data e inspektimit duhet té vendoset nga veté ky organ,
ose sipas rastit sipas instruksioneve té kétij t€ fundit, né fazén e prodhimit prej prodhuesit.

7. Shénimi i datés sé ardhshme té inspektimit periodik ose sipas rastit, inspektimit té
ndérmjetém, duhet té€ vendoset né pajisjen e transportueshme nén presion dhe té shogérohet me
numrin e identifikimit t¢ OEN-sé€, pérgjegjése pér inspektimet periodike, né pérputhje kjo me
direktivén.

8. Bombolat e pérdorura pér mbushje me GLN, t€ cilat tashmé jané té hedhura né treg dhe té
cilat nuk kané markimin Pi, sipas pércaktimeve té kétij Rregulli Teknik, duhet t'i nénshtrohen
inspektimit fillestar dhe vijimisht atij periodik, né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.
NEé rastin e inspektimit fillestar, pasi té gjenden né pérputhje me kushtet e konformitetit, do té
shénjohen me simbolin “AL”, t€ shogéruar me numrin e identifikimit t¢ OM, qé ka kryer
inspektimin.

9. Shénjimi AL do té béhet sipas simbolit té€ poshtéshénuar:

AL

Lartésia minimale e simbolit do té jeté 5 milimetra. Pér pajisjet e transportueshme nén presion
me njé diametér jo mé shumé se 140 milimetra, lartésia minimale do té jeté 2,5 milimetra.

10. Pérmasat e dhéna né simbolin e mésipérm duhet té€ zbatohen me rigorozitet. Né sfondin e
shénjimit AL nuk duhet té pérdoret asnjé rrjetézim.

11. Shénjimi AL duhet t€ vendoset né pajisjen e transportueshme nén presion dhe sipas rastit né
pjesén e ¢gmontueshme t€ pajisjes rimbushése qé lidhet drejtpérdrejt me funksion sigurie, né trupin e
pajisjes ose né etiketén e saj, né njé vend t€ dukshém, lehtésisht i lexueshém dhe té mos mund té
higet.



12. Shénjimi AL duhet té vendoset pasi pajisja e transportueshme nén presion, apo pjesa e
¢montueshme e pajisjes rimbushése qé lidhet drejtpérdrejt me funksion sigurie, i nénshtrohet
rivlerésimit té konformitetit, pérpara se pajisja t€ rivendoset né treg.

13. Shénjimi AL duhet té ndiget nga numri i identifikimit t&¢ OM-sé, té pérfshiré né inspektimin
dhe testimet e béra gjaté rivlerésimit t€ konformitetit, pérpara se t€ vendoset apo té rivendoset né
treg. Numri i identifikimit t€ OM-sé duhet t€ vendoset nga veté ky organ sipas rastit, ose sipas
instruksioneve té kétij té fundit.

Neni 16
arkullimi i liré i pajisjeve té transportueshme nén presion
Pajis] P P

Ky Rregull Teknik sanksionon parimin e lévizjes sé lir€ té pajisjeve t€ transportueshme nén
presion, té cilat jané né pérputhje me kérkesat e pércaktuara né kété Rregull Teknik.

KAPITULLI 4
DETYRIMET E ORGANIT TE MIRATUAR

Neni 17
Kérkesat dhe detyrimet operacionale t&€ Organit t& Miratuar

1. OM-ja duhet té kryejé procedurat e vlerésimit t€ konformitetit, inspektimet periodike,
inspektimet e ndérmjetme dhe kontrollet e jashtézakonshme né pérputhje me kriteret e aktit pérkatés
t€ miratimit.

2. OM-ja duhet t€ kryejé procedurat e rivlerésimit té konformitetit né pérputhje me specifikimet e
kétij Rregulli Teknik.

3. Pérveg kérkesave t€ parashikuara né legjislacionin pér tregtimin dhe mbikéqyrjen e tregut té
produkteve joushgimore, pér organet e miratuara t€ vlerésimit t€ konformitetit, nga ministri
pérgjegiés pér industriné, duhet té plotésojné edhe kérkesat e méposhtme:

a) shmangien nga ¢do konflikt interesi;

b) pavarésiné dhe kompensimin e drejté t€ punonjésve;

¢) sigurimin ndaj pérgjegjésive civile.

Neni 18
Detyrimi i Organit t€ Miratuar pér informimin

Organi i miratuar duhet t€ informojé ministrin pérgjegjés pér industriné, mbi rastet e méposhtme:
a) ¢do refuzim, kufizim, pezullim apo revokim té njé certifikate konformiteti;

b) ¢do rrethané, e cila ndikon né géllimin dhe kushtet e miratimit té tij;

¢) ¢do informacion mbi aktivitetet e kryera, t€ kérkuar nga autoritetet shtetérore pérgjegjése.

KAPITULLI 5
PROCEDURAT E SIGURISE

Neni 19
Procedura pér trajtimin e pajisjeve té transportueshme nén presion, té cilat paraqesin rrezik
né nivel kombétar

1. Né rastet kur, ISHTI-ja ka arsye té mjaftueshme pér té besuar se pajisjet e transportueshme
nén presion, objekt 1 kétij Rregulli Teknik, paragesin njé rrezik pér shéndetin, siguriné e njerézve
apo aspekte t€ tjera t€ interesit publik, ai kryen njé vlerésim ndaj pajisjeve té transportueshme
nén presion, té€ cilat i vleréson se paraqesin rrezik. Vlerésimi pérfshin té gjitha kérkesat e
specifikuara né kété Rregull Teknik. Operatorét pérkatés ekonomiké, duhet té bashképunojné me



ISHTI-né, duke ofruar akses né ambientet e tyre dhe vénien né dispozicion té mostrave, sipas
kérkesés.

NEé rastet kur, gjaté kétij vlerésimi evidentohet se pajisjet e transportueshme nén presion, nuk
pérputhen me kérkesat e kétij Rregulli Teknik, ISHTI-ja i kérkon menjéheré operatoréve
ckonomiké pérkatés, té€ ndérmarrin masa korrigjuese pér t'i sjellé kéto pajisje né pérputhje me ato
kérkesa dhe sipas rastit, ndalimin e tregtimit apo kthimin mbrapsht té pajisjeve té
transportueshme nén presion, qe jané béré té€ disponueshme te pérdoruesi i1 fundit, brenda njé
periudhe té arsyeshme kohore, né pérputhje me natyrén e riskut, sipas vlerésimit pérkatés. Né
kéto raste, zbatohen dispozitat e ligjit pér tregtimin dhe mbikéqyrjen e tregut té produkteve
joushgimore. ISHTI-ja pér kété géllim njofton edhe OM-né.

2. Operatori ekonomik duhet té sigurojé se jané marré masat pérkatése korrigjuese pér
pajisjen e transportueshme nén presion.

3. Kur operatori ekonomik pérkatés, nuk ndérmerr masat e duhura korrigjuese, brenda
periudhés sé pércaktuar né paragrafin e dyté té pikés 1, té kétij neni, ISHTT-ja duhet té marré té
gjitha masat e nevojshme, pér té ndaluar apo kufizuar vénien né treg té kétyre pajisjeve té
transportueshme nén presion. Né kété rast, ISHTI-ja njofton ministrin pérgjegjés pér industringé.

4. Informacioni i dhéné né pikén 3 mé sipér, duhet té pérfshijé té gjitha detajet, né vecanti té
dhénat e nevojshme pér identifikimin e mospérputhjeve té pajisjeve té transportueshme nén
presion, origjinén e pajisjes, natyrén e mospérputhjes dhe nivelin e riskut qé paraqget, natyrén dhe
afatet e masave t€ ndérmarra, si dhe argumentet e paraqgitura nga operatorét ekonomiké. Né
veganti, ISHTT-ja do té paraqesé né MIE njé informacion nése mospérputhja ka ardhur prej:

a) Mospérputhjes sé pajisjeve té transportueshme nén presion, me kérkesat qé lidhen me
shéndetin ose siguriné e personave, si dhe aspekteve té tjera té interesit publik, té pércaktuara né
kété Rregull Teknik; apo

Manggésive né referencat ndaj standardeve té harmonizuara apo akteve teknike referuese.

Neni 20
Pajisje té transportueshme nén presion né pérputhje me kérkesat e konformitetit, té cilat
paraqgesin njé rrezik pér shéndetin dhe siguriné

1. Né rastin kur kryhet njé vlerésim sipas pércaktimeve té nenit 19, pika 1, megjithése pajisjet
e transportueshme nén presion jané né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik, ato
paraqgesin njé rrezik pér shéndetin apo siguriné e njerézve, apo aspekte té tjera té interesit publik,
ISHTT-ja u kérkon té gjithé operatoréve pérkatés ekonomiké, t€ ndérmarrin té gjitha masat
pérkatése ndaj pajisjeve té transportueshme nén presion, qé vendosen apo gjenden né treg, duke i
térhequr apo kthyer mbrapsht nga pérdoruesi i fundit brenda njé periudhe té pérshtatshme
kohore, né pérputhje me natyrén e riskut.

2. Operatori ekonomik duhet té sigurojé se, ka ndérmarré masat pérkatése korrigjuese lidhur
me pajisjen e transportueshme nén presion qé ka vendosur né treg.

3. Né kété rast, ISHTI-ja duhet té informojé gjithé autoritetet dhe palét e pérfshira, mbi
detajet e nevojshme pér identifikimin e pajisjeve té transportueshme nén presion qé paragesin njé
risk, origjinén dhe zinxhirin e furnizimit dhe vendosjes né treg té tij, natyrén e rrezikut dhe masat
e marra.

Neni 21
Mospérputhja formale

1. Pa paragjykuar pércaktimet e nenit 19, kur vérehen situatat e méposhtme, ISHTI-ja 1
kérkon operatorit ekonomik pérkatés, té zgjidhé pérfundimisht mospérputhjen e vérejtur, né
rastet, kur:

a) markimi Pi éshté vendosur né mospérputhje, me pércaktimet e neneve 13, 14 apo 15;

b) markimi Pi nuk éshté vendosur sipas pércaktimeve té neneve 13, 14 apo 15;

c) shénjimi AL éshté vendosur né mospérputhje, me pércaktimet e neneve 13, 14 apo 15;
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d) shénjimi AL nuk éshté vendosur sipas pércaktimeve té neneve 13, 14 apo 15;

e¢) dokumentacioni teknik nuk éshté i disponueshém, ose éshté jo i ploté;

f) nuk jané plotésuar kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

2 Kur mospérputhjet e pérmendura né pikén 1 mé sipér vazhdojné, ISHTT merr masa pér té
kufizuar apo ndaluar tregtimin dhe qarkullimin e liré té pajisjeve té transportueshme nén presion,
duke i térhequr apo sipas rastit duke i kthyer mbrapsht ato.

KAPITULLI 6
DISPOZITA PERFUNDIMTARE

Neni 22
Dispozita pérfundimtare

Numiri UN Kategoria Substanca e rrezikshme Lidhut me
1051 6.1 ACID CIANIDRIK, I STABILIZUAR me pérmbajte uji .

mé pak se 3% o marklmm,

1052 8 ACID FLUORIDRIK, ANIDRIK shénjimin, apo

1745 51 | PENTAFLORUR BROMI kritere teknike t€

pérjashtuar transporti né cisterna fjera speclﬁke

1746 5.1 TRIFLORUR BROMI mbi  pajisje  té

pérjashtuar transporti né cisterna transportueshme

1790 8 ACID FLUORIDRIK nén presion, do

me pérgendrim mé té€ madh se 85% té pérdoren

2495 5.1 PENTAFLORUR JODI kriterct e

érjashtuar transporti né cisterna .. ..
bl P pércaktuara né

aneksin I1I, t€ kétij vendimi.

ANEKSI 1
LISTA E MALLRAVE TE RREZIKSHME, PERVEC ATYRE TE KLASIT 2

ANEKSI 11
PROCEDURAT PER RIVLERESIMIN E KONFORMITETIT

1. Metoda pér té siguruar se pajisjet e transportueshme nén presion, referuar nenit 1, pika 2,
germa “c”, t€ prodhuara dhe véné né shérbim/pérdorim, pérpara hyrjes né fuqi té kétij Rregulli
Teknik, jané né pérputhje me dispozitat e kétij Rregulli Teknik, kur pér rivlerésim zbatohen
kérkesat e dhéna né kété aneks.

2. Pronati ose personi pérgjegiés qé ka titullin e pronésisé/posedimit té rregullit ligjor, do ti
paragesé OM-sé té gjithé informacionin qé ka té béjé me pajisjen e transportueshme nén presion,
duke mundésuar identifikimin e sakté té pajisjes (origjinén, rregullat e projektimit dhe né rastet e
bombolave té acetilenit edhe detajet e materialit poroz).

Informacioni pérfshin sipas rastit, ¢cdo kushtézim té pérdorimit, si dhe ¢do démtim té
mundshém apo riparim té kryer.

3. OM-ja e tipit A pér rivlerésimin e konformitetit vleréson, nése pajisja e transportueshme
nén presion ofron té paktén, t€ njéjtén shkallé sigurie té€ pércaktuar né dispozitat e kétij Rregulli
Teknik. Vlerésimi kryhet mbi bazén e informacionit, té siguruar né pérputhje me pikén 2 mé
sipér dhe né rastin kur éshté e pérshtatshme, mbi bazén e inspektimeve té tjera.

4. Nése rezultatet e vlerésimit sipas pikés 3 mé sipér jané té€ kénaqshme, pajisja e
transportueshme nén presion i nénshtrohet inspektimit periodik té parashikuar né aneksin III.
Né rast t€ pérmbushjes sé kérkesave té inspektimit periodik, aplikohet shénjimi AL nén
mbikéqyrjen e OM-sé pérgjegjése pér inspektimin periodik, né pérputhje me nenin 14. Shénjimi
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AL do té ndiget nga numri i identifikimit t€¢ OM-sé, 1 cili do té léshojé certifikatén e
konformitetit, né pérputhje me dispozitat e pikés 6, kétu mé poshté.

5. Né rastin e bombolave nén presion té prodhuara né seri, rivlerésimi i konformitetit do té
kryhet prej OM i notifikuar, pér inspektimet periodike t€ bombolés pérkatése nén presion, me
kushtin qé konformiteti 1 tipit éshté vlerésuar, né pérputhje me pércaktimet e pikés 3 mé sipér,
nga njé¢ OM i tipit A, pérgjegjése pér rivlerésimin e konformitetit dhe pér ¢do rast, léshohet
certifikata e rivlerésimit sipas direktivés.

0. Né té gjitha rastet, OM-ja pérgjegjése pér inspektimin periodik, do té léshojné certifikatén e
konformitetit, e cila pérmban té paktén:

a) numrin e identifikimit t&¢ OM-sé, qé léshon certifikatén dhe nése éshté ndryshe, numrin e
identifikimit té tipit A, t€ OM-sé pérgjegjése pér rivlerésimin e konformitetit, né pérputhje me
pikén 3;

b) emrin dhe adresén e pronarit apo operatorit, sipas pércaktimeve té pikés 2 mé sipér;

¢) né rastin e aplikimit t€ procedurés sipas pikés 5, t€ dhénat treguese té certifikatés sipas llojit
té vlerésimit;

d) té dhénat pér identifikimin e pajisjes sé transportueshme nén presion, ndaj sé cilés éshté
kryer shénjimi AL, shogéruar edhe nga numri serial; dhe

e) data e léshimit.

7. Edhe né rastet e rivlerésimit léshohet certifikaté konformiteti. Né rastet e pérdorimit té
procedurés sipas pikés 5, OM-ja e tipit A pérgjegjés pér rivlerésimin léshon certifikatén e
konformitetit e cila pérmban té paktén:

a) numrin e identifikimit t&¢ OM-sé, qé léshon certifikatén dhe nése éshté ndryshe, numrin e
identifikimit té tipit A, t€ OM-sé pérgjegjése pér rivlerésimin e konformitetit, né pérputhje me
pikén 3;

b) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe mbajtésit origjinal, t€ miratimit té pajisjes sé
transportueshme nén presion, qé€ 1 éshté nénshtruar rivlerésimit, né rastet kur nuk éshté
prodhuest;

c) t€ dhénat identifikuese té pajisjes sé transportueshme nén presion, t€ prodhuar né seri;

d) datén e 1éshimit; dhe

e) fjalét: “kjo certifikaté nuk éshté e vlefshme dhe nuk autorizon prodhim té pajisjeve té
ngjashme té transportueshme nén presion, apo pjesé té saj”.

8. Me vendosjen apo kur éshté vendosur markimi Pi apo shénjimi AL, pronari apo poseduesi
tregon se merr pérsipér pérgjegjésing, pér konformitetin e pajisjes s€ transportueshme nén
presion, ndaj gjithé kérkesave té pércaktuara né kété vendim, né momentin e rivlerésimit.

ANEKSI 11
KERKESA PER INSPEKTIMIN E PAJISJEVE TE TRANSPORTUESHME NEN
PRESION

Hyrje

Personi pérgjegjés pér pajisjet e transportueshme nén presion, referuar nenit 2 té kétij Rregulli
Teknik, éshté 1 detyruar té garantojé qé pajisjet e transportueshme nén presion, té véna né
shérbim/shfrytézim vazhdojné t€ jené né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik, gjaté
gjithé periudhés sé pérdorimit té tyre. Ai ka gjithashtu detyrimin, qé té marré té gjitha masat pér
kryerjen e inspektimit periodik, inspektimit té ndérmjetém dhe t€ kontrolleve té
jashtézakonshme, pér ¢do pajisje té transportueshme nén presion.

Rezultati pozitiv 1 vlerésimit té kryer, bén t€ mundur qé pajisjet e transportueshme nén
presion, ¢ i jané nénshtruar vlerésimit, té mund t€ vazhdojné té jené né shérbim/shfrytézim.

KAPITULLI I
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KERKESA PER NDERTIMIN DHE INSPEKTIMIN E ENEVE TE
TRANSPORTUESHME NEN PRESION, BOMBOLAVE QE RIMBUSHEN,
AEROSOLEVE SHPERNDARES, ENEVE TE VOGLA QE PERMBAJNE GAZ
(FISHEKET E GAZIT) DHE FISHEKET PER PILE, ME LENDE DJEGESE QE
MBAJNE GAZ TE LENGEZUAR TE NDEZSHEM

SHENIM. Aerosolét shpérndarés, enét e transportueshme té vogla qé pérmbajné gaz (fishekét e gazit, dhe
fishekét pér pilé me 1éndé djegése qé mbajné gaz té léngézuar t€ ndezéshém, nuk i nénshtrohen kérkesave té
pércaktuara nga pika 1 deri né pikén 5 té kétij aneksi.

1. Kérkesa té pérgjithshme

3.1 Projektimi dhe prodhimi

3.1.1 Enét e transportueshme nén presion dhe mbylljet e tyre duhet té projektohen,
prodhohen, provohen dhe té pajisen, né ményré té tillé qé té pérballojné té gjitha konditat,
pérfshiré lodhjen, té cilave do t'u nénshtrohen gjaté konditave normale té ngarkimit dhe
pérdorimit.

3.1.2 Trashésia minimale e mureve né asnjé rast, nuk duhet té€ jeté mé e vogél se ajo e
specifikuar né projekt dhe né standardet teknike té ndértimit.

3.1.3 Pér enét e transportueshme té salduara duhet té pérdoren vetém metale me veti té
saldueshém.

3.1.4 Presioni i provés i bombolave, tubave, fucive nén presion dhe baterité e bombolave
duhet té jené né pérputhje me instruksionin e ambalazhimit P 200, ose pér njé substancé kimike
nén presion né pérputhje me instruksionin e paketimit P 2006. Presioni i provés pér enét
kriogjenike té mbyllura duhet t€ jeté né pérputhje me instruksionin e paketimit P 203. Presioni i
testimit pér sistemin hidraulik metalik, duhet t€ jeté né pérputhje me instruksionin e paketimit P
205.

3.1.5 Presioni i enéve t€ bashkuara né bateri, duhet té jeté i mbajtur nga njé strukturé dhe té
lidhura sé bashku qé té formohet njé njési. Enét nén presion duhet té sigurohen, né ményré qé té
parandalohet lévizja kundrejt lidhjes né strukturé dhe lévizjes, q¢ mund té rezultojé nga
pérgéndrimi i1 sforcimeve lokale té démshme. Bashkimet e tubave kolektoré (p.sh.: tubat
kolektoré, ventilat dhe manometrat), duhet té projektohen dhe prodhohen né ményré té tillé g,
té mbrohen nga goditjet dhe kundra goditjet qé vijné nga kushtet normale té transportit. Tubat
kolektoré duhet té kené té€ paktén t€ njéjtin presion prove me até t&€ bombolave. Pér gazet e
léngézuar toksiké, cdo ené nén presion duhet té keté njé valvul ndarése, pér t€ garantuar qé ¢do
ené nén presion mund té mbushet vecas dhe qé gjaté ngarkimit, t&¢ mos mund té ndodhé
ndérrimi i pérmbajtjes, ndérmjet enéve nén presion gjaté transportit.

SHENIM. Gazet e léngézuar toksiké kané kodet e klasifikimit 2T, 2TF, 2TC, 2TO ose 2TOC.

3.1.6 Duhet té shmanget kontakti ndérmjet dy metaleve jo té€ ngjashém, qé mund té cojné né
démtim nga veprimi galvanik.

3.1.7 Kérkesa shtesé pér ndértimin e enéve kriogjenike, t€ mbyllura pér gazet e léngézuara, né
té ftohté.

3.1.8 Vetité mekanike té metalit t€ pérdorur, duhet té caktohen pér ¢do ené nén presion,

pérfshiré géndrueshmériné né goditje dhe koeficientin e palosjes.
SHENIM. Lidhur me géndrueshmériné né goditje, mund té pérdoren metoda té provés té specifikuara né
nénseksionin 2.5.3, t€ kapitullit 2, t€ kétij aneksi, g€ jep hollési té kérkesave té provés.

3.1.9 Enét nén presion duhet té jené té termoizoluara. Termoizolimi duhet té mbrohet nga
pérplasja me anén e njé xhakete. Nése hapésirés ndérmjet enés nén presion dhe xhaketés, i éshté
hequr ajri (temoizolim me vakum), xhaketa duhet té projektohet pér té pérballuar pa deformim,
njé presion té jashtém té paktén 100 kPa (1 bar), té€ llogaritur né pérputhje me kodin teknik té
njohur, ose njé presioni kritik shkatérrimi né shtypje té paktén 200 kPa (2 bar), presion
manometrik. Nése xhaketa éshté e mbyllur, qé té jeté hermetike ndaj gazit (p.sh. né rastin e
termoizolimit me vakum), duhet té parashikohet njé dispozitiv, pér té pérballuar ¢do presion té
démshém, qé mund té shfaget né shtresén e izolimit, né rastin e hermeticitetit t€ pamjaftueshém
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té€ enés nén presion dhe té kétyre pajisjeve. Ky dispozitiv duhet té pengojé futjen e lagéshtirés né
izolim.

3.1.10 Enét kriogjenike té mbyllura, t€ destinuara pér ngarkimin e gazeve té léngézuar né té
ftohté, qé kané piké vlimi nén — 182 oC né presionin atmosferik, duhet t&¢ mos té pérmbajné
materiale q¢ mund té reagojné me oksigjenin ose oksigjenin e atmosferave, t€ pasura me oksigjen
né ményré t€ démshme, kur vendosen né ené.

3.1.11 Enét kriogjenike té mbyllura duhet té projektohen dhe té prodhohen, me sistem ngritje
dhe balancimi té ngarkesés sé pérshtatshme.

3.1.12 Kérkesa suplementare té zbatueshme, pér ndértimin e enéve té transportueshme nén
presion, pér acetilen.

3.1.13 Enét e transportueshme nén presion pér acetilenin, me numér t€ UN 1001, té tretur,
dhe me numér t€¢ UN 3374, pa solvent, duhet t¢ mbushen me njé material poroz, t€ shpérndaré
uniformisht, té njé tipi qé éshté konform me kérkesat dhe provat e specifikuara nga njé autoritet
kompetent dhe qé:

a) Bshté i pérshtatshém pér enén nén presion dhe nuk formon komponenté té démshém, as
me acetilenin, as me solventin né rastin e numrit t¢ UN 1001;dhe

b) Eshté né gjendje té parandalojé pérhapjen dhe dekompozimin e acetilenit né materialin
poroz.

Né rastin e numrit t¢ UN 1001, solventi duhet té jeté i pérshtatshém me enén e
transportueshme nén presion.

3.2 Materialet

3.2.1 Materialet e ndértimit t€ enéve té transportueshme nén presion dhe mbylljeve té tyre, qé
jané né kontakt té drejtpérdrejté me mallrat e rrezikshme, nuk duhet té ndryshojné ose té
dobésohen nga mallrat e rrezikshme, té cilat jané destinuar t€ mbajné dhe té mos u shkaktojné
efekt té rrezikshém, p.sh. reaksion katalize ose té hyjné né veprim me mallrat e rrezikshme.

3.2.2 Enét e transportueshme nén presion dhe mbylljet e tyre, duhet té béhen prej materialesh
té specifikuara né projekt dhe né standardet teknike té ndértimit dhe né instruksionin e
ambalazhimit, qé aplikohet pér substancat e destinuara t€¢ mbahen né enén e transportueshme
nén presion. Materialet duhet té jené rezistente ndaj thyerjes sé brishté dhe nga plasaritja, nga
korrozioni i lodhjes, si tregohet né projekt dhe né standardet teknike té ndértimit.

3.3 Pajisjet e shérbimit

3.3.1 Ventilét, tubat lidhés dhe pajisjet e tjera q€ 1 nénshtrohen tensionit, pérjashtuar valvulet e
shkarkimit té presionit, duhet té€ projektohen dhe prodhohen né ményré té tillé qé, presioni i
shkatérrimit té jeté té paktén 1.5 heré té presionit té provés sé enés sé transportueshme nén
presion.

3.3.2 Pajisjet e shérbimit duhet té konfigurohen ose projektohen pér té parandaluar démtimin,
qé mund té rezultojé prej ¢lirimit té pérmbajtjes sé enés sé transportueshme nén presion, gjaté
kushteve normale té pérdorimit dhe mbushjes. Pjesét e tubave kolektoré qé lidhen me ventilét
mbyllés, duhet té jené fleksibél, né ményré té€ mjaftueshme pér t€ mbrojtur ventilét dhe tubat nga
démtimi i prerjes, ose ¢lirimi i pérmbajtjes sé enés sé transportueshme nén presion. Ventilét e
mbushjes dhe té shkarkimit dhe kapakét mbrojtés té jené té sigurt nga hapja pa dashje. Ventilét
duhet té jené té mbrojtur si¢ specifikohet né 4.1.

3.3.3 Enét e transportueshme nén presion, q¢ nuk mund té mbahen né doré ose té
rrokullisen, duhet té pajisen me dispozitivé (patina, unaza, rripa), pér té garantuar q¢ mund té
mbahen me mjete mekanike dhe t€ manovrohen né ményré té tillé q¢ mos dobésojné, as t€ mos
shkaktojné sforcime té papranueshme né enén e transportueshme nén presion.

3.3.4 Cdo ené e transportueshme nén presion, duhet té€ pajiset me dispozitiv té€ shkarkimit té
presionit, si specifikohet né dispozitat e ambalazhimit P200 (2), ose P205 té 4.1.4.1, ose né
1.3.6.4 dhe 1.3.6.5.

3.3.5 Enét e transportueshme nén presion, mbushja e t€ cilave pércaktohet nga volumi, duhen
pajisur me njé indikator niveli.

3.4 Miratimi 1 projektit t€ enéve té transportueshme nén presion
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3.4.1 Konformiteti i enéve té transportueshme nén presion, duhet té vlerésohet né kohén e
prodhimit si¢ kérkohet nga autoritetet kompetente. Enét e transportueshme nén presion duhen
inspektuar, testuar dhe aprovuar nga njé OM. Dokumentacioni teknik duhet té pérfshijé
specifikime té plota mbi projektimin dhe ndértimin, si dhe dokumentacion té ploté né prodhim
dhe testim.

3.4.2 Sistemet e sigurimit té cilésisé duhet t€ jené konform me kérkesat e autoritetit
kompetent.

3.5 Inspektimi fillestar dhe testimi

3.5.1 Enét e reja té transportueshme nén presion, ndryshe nga enét e mbyllura kriogjenike dhe
sistemet e ruajtjes s¢ metaleve hidride, duhet t'1 nénshtrohen testimit dhe inspektimit pérgjaté
prodhimit dhe pas tij né fazén e pérdorimit/shfrytézimit, né pérputhje me standardet e pérdorura
pér projektimin dhe prodhimin e tyre, duke pérfshiré:

a) testimi 1 karakteristikave t€ materialeve té ndértimit;

b) verifikimi i trashésisé minimale t€ murit;

c) verifikimi 1 homogjenitetit té materialit té secilit grumbullim té prodhimit;

d) inspektimi i kushteve té brendshme dhe té jashtme té enéve té transportueshme nén
presion;

e) inspektimi i fundit té qafés;

f) verifikimi i konformitetit me standardin e projektimit.

Pér gjithé enét e transportueshme nén presion:

a) test té presionit hidraulik. Enét nén presion duhet ti rezistojné testit té presionit, pa
shfaqur zgjerim mé té madh se ai i lejuar né specifikimet e projektimit;

Shénim. Né marréveshje me autoritetin e miratimit t€ projektit, testi i presionit hidraulik mund t€é zévendésohet
nga njé test qé pérdor gaz pasiv, 1 cili nuk shkakton rrezik zjarri.

b) inspektimi dhe vlerésimi 1 difekteve té prodhimit, si dhe riparimi i tyre ose nxjertja jashté
funksionit e enés nén presion. Né rastin e enéve nén presion t€ salduara, duhet kushtuar
vémendje e veganté cilésisé sé saldimeve;

c) inspektim 1 shénimeve né enét nén presion;

d) pér mé tepér, enét e transportueshme nén presion qé synojné transportin e nr. UN 1001
acetilin e tretur, dhe nr. UN 3374 acetilin si tretés i liré, duhen inspektuar né ményré qé té
garantohet instalimi i duhur dhe kushtet e materialit poroz dhe nése éshté e aplikueshme, sasia e
tretésit.

3.5.2 Né njé kampion té pérshtatshém té enévé kriogjene té mbyllura, duhet té kryhen
inspektimet dhe testimet e specifikuara né paragrafét 1.5.1/a, “b”, “d” dhe “f’. Pér mé tepér,
saldimet duhet té inspektohen nga metoda testimi pa shkatérrim, radiografike, ultratinguj etj., né
njé kampion té marré nga enét kriogjene té mbyllura né pérputhje me projektimin e aplikueshém
dhe standardin e ndértimit. Ky inspektim saldimi nuk aplikohet pér xhaketén termoizoluese.

Pér mé tepér, gjithé enét kriogjene t€ mbyllura duhet ti nénshtrohen inspektimeve dhe
testimeve t€ specifikuara né 1.5.1/g, “h”, dhe “i”, si dhe testit té rrjedhjeve t€ mundshme dhe
testit t€ funksionimit té rregullt pas instalimit né bashkésiné pérkatése ku do té shérbejé pas
montimit.

3.5.3 Pér sistemet e depozitimit prej metaleve hidride, duhet verifikuar nése aplikohen
inspektimet dhe testimet e specifikuara né 1.5.1/a, “b”, “c”, “d”, “e”, “f’, “g”, “h”, “i” dhe té
jené kryer né njé kampion té pérshtatshém té enéve té pérdorura né sistemin e ruajtjes sé metalit
hidrid. Pér mé tepér, né njé kampion t€ pérshtatshém té sistemeve té ruajtjes s¢ metaleve hidride,
duhet té kryhen inspektimet dhe testimet e specifikuara né 1.5.1/c dhe “f”, si dhe nése aplikohet
edhe 1.5.1/e, si dhe inspektimi i kushteve t€ jashtme t€ sistemit t€ depozitimit prej metali hidrid.

Pérveg késaj, gjithé sistemet e depozitimit té metaleve hidride duhet t1 nénshtrohen
inspektimit fillestar dhe testimeve t€ pércaktuara né 1.5.1/h dhe “i”, si dhe testit t€é rrjedhjeve té
mundshme dhe testit t€ funksionimit té rregullt, pas instalimit né bashkésiné pérkatése, ku do té
shérbejé pas montimit.

3.6 Inspektimi periodik dhe testimi
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3.0.1 Enét nén presion té transportueshme qé rimbushen, me pérjashtim té enéve té
transportueshme kriogjenike, duhet t'i nénshtrohen inspektimit periodik dhe testimeve nga njé
OM, pér:

a) kontrollin e gjendjes sé jashtme té enés nén presion té transportueshme dhe verifikimi i
pajisjeve dhe markimeve té jashtme;

b) kontrollin e gjendjes sé brendshme t€ enés nén presion té transportueshme (p.sh. shikimi i
brendshém, verifikimi i trashésisé minimale t€ mureve);

c) kontrolli i filetimeve té grykés nése ka shenja korrozioni ose nése aksesorét jané hequr;

d) prova e presionit hidraulik dhe né se éshté e nevojshme, verifikimi i karakteristikave té
materialit me prova té pérshtatshme;

e) kontrolli 1 pajisjeve té€ punés, si dhe aksesoréve dhe dispozitivéve té dekomprimimit nése ka
né pérdorim.

Né marréveshje me MIE, prova e presionit hidraulik mund té zévendésohet me njé prové me
gaz, kur ky operacion nuk paraqet rrezik.

Né marréveshje me autoritetin kompetent, prova e presionit hidraulik t€ bombolave ose
tubave mund té zévendésohet me njé metodé ekuivalente, té€ mbéshtetur né kontroll me emetim
akustik dhe njé kontroll me ultratingull. Standardi SSH ISO 18119 “Bombola gazi — gelik i pastér
dhe cilindrat dhe tubat e gazit aliazh alumini - Inspektimi periodik dhe prova.”

Shpeshtésia e kontrolleve dhe provave periodike jepet nga instruksioni i ambalazhimit P 200,
si vijon:

P200 INSTRUKSIONI I AMBALAZHIMIT P 200
Tabela 2: GAZET E LENGEZUARA DHE GAZET E TRETURA
Q
B
:g :g
()
0 | Ei dbe pershierini ) |2 8]ls | 2 z
-~ 7] [e) - o =) oy
= E 8 "g g a -—é g3 -
é 0 ] ? o) =1 e 0 8 =
- & 3 :0 0 = 2 o « SR
28| o |2 | E =Bl SE]| = i
T | 7 El S |le| 8|28 | = &2
o & ik 3 5 5 s | B | &9 < ~ &
e, O == I I i == - il - w751 Qs
1005 | AMONIAK ANHIDFER 2TC [ 4000 | X | X [X |X |5 |29 0,54 | b, ra
190 | 0,68
1013 | DYOKSID I KARBONIT 2A X [X |[X |X [10 ra ra
250 | 0,76
KLOROPENTAFLUORETAN
1018 | (GAZ FRIGORIFERESH R 2A X [X | X |X [10]27 1,03 | ra
22)
GAZ I NAFTES 1
1075 | e GEZUAR 2F X [X |X |X |5 v,z
1079 | DYOKSID SQUFURI 2TC | 2520 | X | X |[X |X |5 |12 123 | ra
1965 | HIDROKARBURFE TE 2F X [X [X [X |5 ra, ta,
GAZTE PERZIERJE TE v,z
LENGHEZUAR, N.S.A.
Pérzietja A 5 |10 0.50
Pérzietja A01 5 |15 0.49
Pérzietja A02 5 |15 0.48
Pérzietja A0 5 |15 0.47
Pérzierja Al 5 |20 0.46
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Pérzierja B1 5 |25 0.45
Pérzietja B2 5 |25 0.44
Pérzierja B 10 | 25 0.43
Pérzierja C 10 | 30 0.42

Pajisjet e transportueshme nén presion, té prodhuara dhe véna né pérdorim/shfrytézim
pérpara hyrjes né fuqi té kétij vendimi, té cilat pérdoren pér mbushje me GLN, té cilat nuk kané
dokumentacion shogérues mbi origjinén, datén e prodhimit dhe futjes né treg, apo té
pashoqéruara me markimin pérkatés, sipas pércaktimeve t€ kétij vendimi, i nénshtrohen
inspektimit fillestar té vlerésimit t€ konformitetit dhe pajisen me markimin pérkatés prej OM dhe
jané subjekt i inspektimit periodik, ¢do dy vjet.

3.6.2 Enét nén presion t€ projektuara pér mbajtjen e nr. UN 1001, acetilin té shpérbéré dhe
nr. UN 3374 pa tretés, duhen analizuar si¢ specifikohet né 1.6.1/a, “c” dhe “e”. Pérvec késaj,
duhet ekzaminuar gjendja e materialeve poroze, ku duhet té analizohen c¢arje, distanca e sipérme,
hapésira dhe vendosja.

3.6.3 Ventilét e léshimit té presionit pér enét kriogjenike té mbyllura duhet t'i nénshtrohen
inspektimeve dhe testimeve periodike.

3.7 Kérkesa pér prodhuesit

Prodhuesit duhet té jené té afté teknikisht dhe duhet té zotérojné gjithé burimet e kérkuara,
pér prodhimin e kénagqshém té enéve nén presion. Kjo lidhet né veganti me personelin e
kualifikuar:

a) t€ mbikéqyré gjithé procesin e prodhimit;

b) té kryejé bashkimin e materialeve; dhe

c) té kryejé testimet relevante.

3.8 Kérkesat pér trupén inspektuese

Trupa inspektuese duhet té jeté e pavarur nga kompanité e prodhimit, t€ tregtimit dhe té
mbushjes sé pajisjeve té transportueshme nén presion dhe duhet té keté kompetenca té plota
teknike si né burime njerézore, po ashtu né pajisjet e nevojshme pér té kryer testimet dhe
inspektimet, pér té€ béré t&€ mundur léshimin e certifikatave pérkatése té€ konformitetit.

4. KERKESAT PER ENET E TRANSPORTUESHME NEN PRESION ME MARKIMIN
UN

Pérveg kérkesave t€ pikés 1, enét nén presion duhet té jené né pérputhje edhe me kérkesat e
kétij kapitulli, pérfshiré standardet e aplikueshme ndaj tyre.

4.1 Projektimi, ndértimi, inspektimi fillestar dhe periodik

4.1.1 Standardet e paraqgitura né tabelén e méposhtme, specifikimet teknike apo standardet e
barasvlershme me to, pérdoren si referencé pér projektimin, ndértimin, inspektimin fillestar dhe
periodik té€ bombolave, pérveg kérkesave té tjera té inspektimit lidhur me sistemin e vlerésimit té
konformitetit.

Bombola gazi — Bombola gazi qé rimbushen, prej celiku t€ pa salduara —

S SH EN ISO 9809-  |[Projektimi, ndértimi dhe prova — Pjesa 1:Bombolat prej celiku té kalitur dhe té
1:2010 riardhur me rezistencé né térheqje mé t€ vogél se 1100 MPa

Bombola gazi — Bombola gazi qé rimbushen, prej celiku t€ pa salduara —

S SH EN ISO 9809-  |Projektimi, ndértimi dhe prova — Pjesa 1:Bombolat prej celiku té kalitur dhe té
2:2010 riardhur me rezistencé né térheqgje mé t€ vogél se 1100 Mpa (ISO 9809-1:2010)
Bombola gazi — Bombola gazi qé rimbushen, prej ¢eliku té pa salduara —

S SH EN ISO 9809-  [Projektimi, ndértimi dhe testimi — Pjesa 3:Bombola ¢eliku té normalizuar ISO
3:2010 9809-3:2010)

S SH EN ISO Bombola gazi — Bombola gazi qé rimbushen, prej lidhje alumini té pa salduara -
7866:2012 Projektimi, ndértimi dhe prova

Bombola gazi — Bombola gazi qé rimbushen, prej ¢eliku té salduara — Presioni 1
S SH ISO 4706:2008  provés 60 bar dhe poshté kétij presioni
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Bombola gazi — Bombola gazi g€ rimbushen, prej ¢eliku inoksidabél té salduara —
S SH ISO 18172-1:2007 |Presioni i provés 6 MPa dhe poshté kétij presioni

Bombola gazi — Bombola prej lidhje alumini té salduara dhe té transportueshme -
S SH ISO 20703:2006  |Projektimi, ndértimi dhe provat

Bombola gazi — Bombola gazi metalike g€ nuk rimbushen — Specifikimi dhe

S SH ISO 11118:2015 |metodat e provés

Bombola gazi me konstruksion t& pérbéré — Specifikimi dhe metodat e provés —
Pjesa 1: Bombolat e gazit t€ pérbéra té veshura me mbéshtjellé

S SH ISO 11119-1:2002

Bombola gazi me konstruksion té pérbére — Specifikimi dhe metodat e provés —
Pjesa 2: Bombola gazi té pérbéra t€ pérforcuara plotésisht me mbéshtjellé fibre,
S SH ISO 11119-2:2002{me kémishé metalike g€ kontribuon né mbajtjen e ngarkesés

Bombola gazi me konstruksion té pérbéré — Specifikimi dhe metodat e provés —
Pjesa 3: Bombola gazi té pérbéra t€ pérforcuara plotésisht me mbéshtjellé fibre,
me kémishé metalike g€ nuk kontribuon né mbajtjen e ngarkesés ose pa kémishé
S SH ISO 11119-3:2002|metalike

4.1.2 Pér projektimin, ndértimin dhe inspektimin fillestar, si dhe testin ¢ bombolave aplikohet
standardi 1 méposhtém:

S SH EN ISO 11120:2015 Bombola gazi — Tubat prej celiku pa tegel saldimi qé rimbushen,
me kapacitet uji ndérmjet 150 1 dhe 3000 I — Projektimi, konstruksioni dhe testimi.

Shénimi lidhur me faktorin F né seksionin 7.1 té kétij standardi, nuk aplikohet pér bombolat
me markimin UN.

4.1.3 Standardi né vijim aplikohet pér projektimin, ndértimin dhe pér inspektimin fillestar, si
dhe testimin e bombolave té acetilenit, pérveg kérkesave t€ inspektimit, lidhur me konformitetin
e sistemit t€ vlerésimit dhe aprovimit:

Pér skeletin e bombolés:

S SH EN ISO 9809-1:2010 Bombola gazi — Bombola gazi prej ¢eliku té pa salduara, qé
rimbushen — Projektimi, ndértimi dhe prova — Pjesa 1: Bombolat prej geliku té kalitur dhe té
riardhur, me rezistencé né térheqje mé té vogél se 1100 MPa.

S SH EN ISO 9809-3:2010 Bombola gazi — Bombola gazi prej celiku té pa salduara, qé
rimbushen — Projektimi, ndértimi dhe testimi — Pjesa 3: Bombola ¢eliku té normalizuar.

Pér materialin poroz né cilindér:

S SH EN ISO 3807:2013 Bombola gazi — Bombola acetileni — Kérkesat bazé dhe llojet e
provave.

4.1.4 Standardi né vijim aplikohet pér projektimin, ndértimin dhe inspektimin fillestar té enéve
nén presion kriogjenike UN, pérvec se kérkesat e inspektimit lidhur me sistemin e vlerésimit té
konformitetit dhe aprovimin, té cilat duhet té jené né pérputhje me pikén 2.5, mé poshté:

S SH ISO 21029-1:2004 Enét kriogjenike — Enét e transportueshme té termoizoluara me
vakum, me véllim jo mé t€ madh se 1000 litra - Pjesa 1: Projektimi, fabrikimi, inspektimi dhe
provat.

4.1.5 Standardi né vijim aplikohet pér projektimin, ndértimin dhe inspektimin fillestar, si dhe
testimin e sistemeve té ruajtjes s¢ metaleve hidride UN, pérvec késaj kérkesat e inspektimit lidhur
me sistemin e vlerésimit té konformitetit dhe aprovimin, té cilat duhet té€ jené né pérputhje me
pikén 2.5, mé poshté:

S SH ISO 16111:2008 Pajisjet ruajtése t&€ bombolave té gazit té transportueshme — Absorbimi
1 hidrogjenit né hidruret metalike t€ kthyeshme.

4.2 Materialet

Pérve¢ kérkesave té materialit té specifikuara né projektimin e enés nén presion dhe
standardeve té ndértimit, apo ¢do kufizim i specifikuar né paketén e aplikueshme té
instruksioneve qé duhet té paraqgitet pér gazin/et, q¢ mund té pérmbajé (p.sh. instruksionet e
paketimit P200 ose P205 1 4.1.4.1), standardi né vijim aplikohet pér pérputhshmériné e materialit:
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S SH EN ISO 11

114-1:2012 Bombola gazi té transportueshme — Pérputhshméria e

materialeve t€ bombolés dhe valvulit me pérmbajtjen e gazit — Pjesa 1: Materialet metalike.
S SH EN ISO 11114-2:2013 Bombola gazi — Pérputhshméria e materialeve té€ bombolés dhe

valvulit me pérmbajtjen

e gazit — Pjesa 2: Materialet jometalike.

SHENIM. Limitet e pércaktuara né S SH EN ISO 11114-1:2012 mbi lidhjen e larté té gelikut, né nivelet
pérfundimtare té rezistencés gjaté térhegjes deri né vlerén 1100 Mpa, nuk zbatohen pér UN Nr. 2203 silan®

4.3 Pajisjet ndihmése dhe aksesorét e sigurisé

Standardet né vijim a

plikohen pér inspektimin e pajisjeve mbyllése dhe mbrojtjen e tyre:

S SH EN ISO
11117:2008/AC:2010

Bombola gazi — Kapakét (kapucat) mbrojtés té valvuleve dhe mbrojtéset ¢
valvuleve - Projektimi, ndértimi dhe provat

S SH EN ISO 10297:2014

Bombola gazi té transportueshme — Ventilat e bombolave — Specifikimi
dhe prova e tipit.
SHENIM. Versioni EN i standardit 1SO pérmbush kérkesat dhe giithashtu mund 14

érdoret si alternative.

S SH EN ISO 13340:2001

Bombolat qé transportojné gaz - Rubinetat pér bombolat qé nuk
rimbushen - Specifikimet dhe provat e prototipit

Pér pajisjet prej metaleve hidride UN, kérkesat e pérmendura né standardin né vijim,
aplikohen pér pajisjet mbyllése dhe mbrojtjen e tyre:

S SH ISO 16111:200
1 hidrogjenit né hidruret

8 Pajisjet ruajtése t€ bombolave té gazit té transportueshme — Absorbimi
metalike t€ kthyeshme.

4.4 Inspektimet periodike dhe testimet
Standardet e paragitura né tabelén e méposhtme, aplikohen pér inspektimin periodik dhe
testimin e bombolave UN dhe pajisjet me hidrure metalore:

S SH ISO 6406: 2005

Bombola gazi - Bombola gazi prej celiku t€ pa salduara — Inspektimi periodik dhe prova.

S SH ISO 10460:2005

Bombola gazi - Bombola gazi prej ¢eliku me karbon té salduara — Inspektimi periodik dhe
[prova.
SHENIM. Riparimi i saldimeve # pérshkruara né paragrafin 12.1 i kétij standardi nuk. lejobet. Riparimet

pérshkruara né paragrafin 12.2 kérkojné aprovim prej autoritetit miratues pér inspektimin periodik dhe testimin
prej OM-sé.

S SH ISO 10461:2008

Bombola gazi - Bombola gazi prej lidhjesh alumini té pa salduara — Inspektimi periodik]
dhe prova

S SH EN ISO Bombola gazi — Bombola acetileni — Inspektimi periodik dhe mirémbajtja

10462:2013

S SH EN ISO

11623:2015 Bombola (cilindra) qé transportojné gaz — Inspektimi periodik dhe prova e pérbérjes sd

bombolave té gazit

S SH ISO 16111:2008

Pajisjet ruajtése t€ bombolave gazi té transportueshme — Absorbimi i hidrogjenit né
hidruret metalike t€ kthyeshme.

S SH EN 1968:2002 +
[A1:2005 (pérveg aneksit
B)

[Bombola gazi té transportueshme - Kontrolli dhe provat periodike té€ bombolave té gazit
prej celiku t€ pa salduara.

S SH EN 1802:2002
(pérvec ancksit B)

[Bombola gazi t€ transportueshme - Kontrollet dhe provat periodike t€ bombolave t€ gazit
prej aliazhi t€ aluminit pa saldim.

S SH EN 1803:2002
(pérvec aneksit B)

[Bombola gazi té transportueshme - Kontrollet dhe provat periodike té€ bombolave té gazit
prej celiku me karbon té salduara.

Bombola qé transportojné gaz - Inspektimi dhe mirémbajtja e valvuleve té bombolés né

S SH EN 14189:2003

kohén e inspektimit periodik t€ bombolave t€ gazit

2 Silan — njé kompleks i pangjyré i gazté i pérbéré prej silikonit dhe hidrogjenit qé ka veti té forta reduktimi dhe éshté

spontanisht i ndezshém né aj

ér.
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S SH EN ISO
22434:2011 Bombola gazi — Inspektimi dhe Mirémbajtja ¢ valvuleve

[Bombolat e gazit - Kontrolli periodik dhe provat e fucive nén presion prej celiku té
S SH EN 14876:2007 salduar

Pajisjet dhe aksesorét pér GLN — Pajisjet dhe aksesorét pér GLN — Inspektimi dhe
S SH EN 14912:2015 mirémbajtja e ventilave t€ bombolave né€ kohén e inspektimit periodik t€ bombolave

S SH EN 1440:2016 +
A1:2018 (pérveg anekseve|Pajisjet dhe aksesorét pér GLN — Inspektimi periodik i bombolave té transportueshme té
G dhe H) GLN gé rimbushen

4.5 Sistemi i vlerésimit té€ konformitetit té enéve té transportueshme nén presion UN

4.5.1 Pér géllimin e késaj pike:

Sistemi i vlerésimit t€ konformitetit nénkupton njé sistem t€ miratimit té prodhimit prej MIE-
s€, duke aprovuar projektimin e llojit té pajisjes nén presion, aprovimin e sistemit té cilésisé té
prodhuesit dhe miratimin e trupés inspektuese;

Lloj 1 projektimit do té thoté njé dizajn i enés nén presion, si¢ specifikohet nga standardet
pérkatése té projektimit té enés nén presion;

Verifikimi nénkupton konfirmimin nga ekzaminimi ose nga sigurimi i provave objektive, sipas
té cilave kérkesat e specifikuara jané pérmbushur.

4.5.2 Autoriteti kompetent, duhet té miratojé sistemin e vlerésimit té konformitetit pér
qéllimin e garantimit se enét e transportueshme nén presion, jané konform kérkesave pérkatése
teknike.

Autoriteti kompetent duhet t€ publikojé té dhénat e trupés inspektuese té miratuar dhe
numrin e identifikimit t€ saj, si dhe té dhénat e prodhuesit té cilit i éshté aprovuar projekti, pér
prodhimin e pajisjes nén presion.

Trupa inspektues OM duhet:

a) t€ keté njé staf me njé strukturé organizative, t€ afté, té trajnuar dhe kompetente pér té
kryer funksionet e veta, né ményré té kénaqshme teknike;

b) té keté né dispozicion mjedisin, objektet dhe té zotérojé pajisjet e pérshtatshme;

) veprojé né ményré té paanshme dhe té jeté e liré nga ¢do ndikim, 1 cili mund té pengojé
veprimin né ményré té paanshme;

d) té sigurojé konfidencialitetin komercial té aktiviteteve tregtare té pronarit prodhues dhe
organeve té tjera;

e) t€ krijojé njé sistem té cilésisé t€ dokumentuar;

f) té sigurojé kryerjen e testeve dhe inspektimeve t€ pércaktuara né standardin pérkatés té enés
nén presion; dhe

@) t€ mbajé njé raport té efektshém dhe t€ pérshtatshém t€ sistemit té t€ dhénave.

Trupa inspektues duhet té kryejé testimin e enés nén presion dhe inspektimin, si dhe
certifikimin pér té vértetuar konformitetin me standardin pérkatés té enés nén presion.

Laboratori testues i trupés inspektuese duhet té keté:

a) staf me strukturé organizative, t€ mjaftueshém né numér, kompetencé dhe aftési; dhe

b) kushte té pérshtatshme dhe pajisjet e duhura pér kryerjen e testimeve, té kérkuara nga
standardi i prodhimit pér pérmbushjen e kérkesave t€ trupés inspektuese.

4.6 Markimi i enéve nén presion UN rimbushése

SHENIM. Kérkesat pér markimin e sistemeve té ruajtjes sé metaleve hidride UN paraqiten né 2.9.

4.6.1 Enét nén presion rimbushése UN, duhet t€ markohen né ményré té qarté dhe té
lexueshme, me shenjat e certifikimit operacional dhe shenjat e prodhimit. Kéto shenja duhet té
jené té vendosura né ményré t€ pérhershme (p.sh. té stampuara ose té gdhendura) mbi enén nén
presion. Shenjat duhet t€ jené vendosur né krye ose né grykén e enés nén presion, ose né njé
pérbérés té fiksuar té enés nén presion. Pérvec simbolit té paketimit UN, pérmasa minimale e
shenjés duhet t€ jeté 5 mm pér enét nén presion me diametér mé t€ madh ose té€ barabarté me
140 mm dhe 2.5 mm pér enét nén presion me diametér mé té vogél se 140 mm. Pérmasa

minimale e simbolit té€ paketimit UN duhet t€ jeté¢ 10 mm pér enét nén presion me diametér mé
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t€ madh ose té barabarté me 140 mm dhe 5 mm pér enét nén presion me diametér mé té voggél se
140 mm.
4.6.2 Dubhet té aplikohen shenjat e certifikimit si né vijim:

u(n)

Simboli i paketimit té Kombeve té Bashkuara (UN)

Ky simbol nuk duhet pérdorur pér asnjé qéllim tjetér pérveg certifikimit qé€ njé paketim, njé
cisterné e lévizshme ose njé sistem seri cisternash, éshté né pérputhje me kérkesat e ADR. Kjo
shenjé ndiqet nga stampa e trupés inspektuese, data e inspektimit fillestar, viti (katérshifror), i
ndjekur nga muaji (dyshifror), i ndaré nga fraksioni (p.sh. “/”).

4.6.3 Shenjat operative qé duhen pérdorur né vijim:

a) testi 1 presionit né bar, i ndjekur nga germat “PH” dhe nga shkrimi “BAR”;

b) masa e enés nén presion bosh duke pérfshiré té gjitha pjesét e bashkangjitura né ményré té
pérhershme integrale (p.sh. unaza e grykés, unaza e fundit etj.) né kilogram, ndjekur nga germat
“KG”. Kjo masé nuk duhet té pérfshijé masén e ventiléve, kapakéve té ventiléve ose mbrojtésve
té ventiléve, ¢do veshje ose material poroz pér acetilenin. Masa duhet shprehur né tri shifra té
rrumbullakosura né shifrén e fundit. Pér bombolat mé pak se 1 kg, masa duhet shprehur né dy
shifra té pérafruara né shifrén e fundit. Né rast t€ enéve nén presion pér acetilen té tretur UN
1001 dhe acetilen UN 3374 si tretés 1 liré, té paktén njé piké decimal dhe dy shifra pér enét nén
presion té cilat peshojné mé pak se 1 kg;

¢) trashésia minimale e murit té enés nén presion né milimetra e ndjekur nga germat “MM”.
Kjo shenjé nuk kérkohet pér enét nén presion me kapacitet uji mé pak ose té barabarté me 1 litér
ose pér bombola té€ pérbéra apo pér enét kriogjenike té mbyllura;

d) né rastin e enéve nén presion pér gazin e kompresuar acetilen UN 1001 i shpérbéré dhe pér
acetilen UN 3374 si tretés 1 liré, presioni i punés do té tregohet né bar, e ndjekur nga germat
“PE”. NEé rastin e enéve kriogjenike té mbyllura, presioni maksimal i lejuar i punés ndiget nga
germat “MAEP”;

e) né rastin e enéve nén presion pér gazin e léngshém dhe gazin likuid té ftohur, kapaciteti i
ujit né litra shprehet né tri shifra duke rrumbullakosur shifrén e fundit, ndiget nga germa “L”.
Nése vlera e kapacitetit minimal ose nominal t€ ujit éshté numér i ploté, shifrat pas pikés sé
decimelit mund té neglizhohen;

f) né rastin e enéve nén presion pér acetilen UN 1001 té shpérbéré, totali i masés sé enés
bosh, aksesorét dhe pjesét e pa hequra gjaté mbushjes, ¢do veshje, materiali poroz, solvent dhe
mbushja e gazit shprehet né tri shifra t€ pérafruar me shifrén e fundit, e ndjekur nga germat
“KG”. Té paktén njé decimal duhet té tregohet pas pikés sé¢ decimalit. Pér enét nén presion prej
mé pak se 1 kg, masa duhet t€ shprehet me dy shifra té pérafruara me shifrén e fundit;

g) né rastin e enéve nén presion pér acetilen pa tretés UN 3374, totali 1 masés sé enés bosh,
aksesorét dhe pjesét e pa hequra gjaté mbushjes, ¢cdo veshje dhe materiali poroz, shprehen né tri
shifra té pérafruara me shifrén e fundit, e ndjekur nga germat “KG”.

4.6.4 Shenjat g€ duhen aplikuar né vijim:

a) identifikimi 1 diametrit t€ bombolés (p.sh. 25E). Kjo shenjé nuk kérkohet pér enét
kriogjenike té mbyllura;

b) shenja e regjistruar e prodhuesit nga autoriteti kompetent. Kur vendi 1 prodhimit nuk éshté
1 njéjté me vendin e miratimit, at€heré shenja e prodhuesit duhet té paraprihet nga karakteristikat
identifikuese té vendit té prodhimit si¢ tregohet nga shenjat dalluese pér mjetet motorike né
qarkullimin ndérkombétar. Vendi i shenjés sé vendosur dhe marka e prodhuesit duhen ndaré nga
njé hapésiré ose fraksion;

) numri serial 1 pércaktuar nga prodhuesi;
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d) né rastin e enéve nén presion prej celiku dhe enéve nén presion té pérbéra nga veshje ¢eliku
t¢ destinuara pér mbajtjen e gazit me rrezik zbutjen e hidrogjenit, germa “H” tregon
pérputhshmériné e celikut (referuar S SH EN ISO 11114-1:2012).

4.6.5 Shenja mé sipér duhet vendosur né tri grupe:

a) shenjat e prodhuesit duhet té jené kryesorja dhe duhet té jené té dukshme si¢ pérshkruhet
né 2.7.4;

b) shenjat operative né 2.7.3 duhet té jené né mes té grupimit dhe testi 1 presionit (f) duhet té
ndiget nga presioni i punés (i) kur kérkohet;

c) shenjat e certifikimit duhet té jené né krye té grupimit dhe duhet té jené té dukshme né
sekuencén e dhéné né 2.7.2.

ME poshté paragitet njé shembull i shenjave 1 aplikuara né bombol

@ @ © %

/ 23E D MF 763432 H \\

/6 ® @ 0 ® @\
/ PW200 PH300BAR 62.1KG  50L 5.8MM \
." !

| @ (b) (e} (d) (e) 1
| |
| @ ISO 9809-1 F B 2000/12 '|

4.6.6 Shenja té tjera jané té lejueshme né pika té uléta, pérveg atyre né faqen anésore, duke
marré né konsideraté se ato duhet té jené né pérmasa té tilla g€ t€ mos shkaktojné konfuzion. Né
rastin e enéve kriogjenike té€ mbyllura, shenja té tilla mund t€ jené vendosur né njé ané té ndaré
bashkéngjitur me veshjen e jashtme. Kéto shenja nuk duhet té shkaktojné problem me shenjat e
kérkuara.

4.6.7 Cdo ené nén presion rimbushése, e cila i nénshtrohet kérkesave té inspektimit periodik
dhe té testimit, duhen markuar duke treguar:

a) T¢€ dhénat e autorizimit pér trupén gé kryen inspektime periodike dhe testime.

b) Datén e inspektimit periodik dhe té testit, vitin (dyshifror), té ndjekur nga muaji (dyshifror),
té ndaré nga fraksioni (p.sh. ““/”’). Mund té pérdoren katér shifra pér té treguar vitin.

4.6.8 Pér bombola acetileni, me marréveshjen e autoritetit kompetent, data e inspektimit
periodik té fundit dhe vula e trupés, e cila kreu inspektimin periodik dhe testin, mund té
gdhenden né njé unazé té vendosur te ventilét e bombolés. Unaza duhet té jeté e tillé qé té mund
té higet vetém duke shképutur ventilin nga bombola.

4.6.9 Pér pakot e bombolave, kérkesat e shenjave pér enét nén presion duhen zbatuar vetém
pér bombolat individuale dhe jo pér ¢do strukturé.

KAPITULLI I
KERKESAT PER CISTERNA TE TRANSPORTUESHME, TE VESHURA ME MBUROJE,
SI DHE SERITE E CISTERNAVE E KONTEJNEREVE

Kérkesat e paragitura mé poshté aplikohen si pér kontejnerét e fiksuar, po ashtu pér
kontejnerét e ¢montueshém dhe pajisjet-bateri, pér depozitat kontejner, pér depozitat e ndérrimit
dhe serité e cisternave kontejner.
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1. Kérkesat lidhur me cisternat automobilistike

1.1 Prodhimi

Rezervuarét e cisternave, lidhjet e tyre dhe pajisjet e punés dhe té strukturés, projektohen pér
t'i rezistuar pa humbje té pérmbajtjes (me pérjashtim té sasive t€ gazit qé del nga hapjet e
posagme pér degazim):

- sforcimeve statike dhe dinamike né kushtet normale té transportit;

- ngarkesave minimale té imponuara nga presioni i provés.

Cisternat, si dhe mjetet e tyre té fiksimit duhet t¢ mund té mbajné ngarkesén maksimale t&
lejuar, forcat e méposhtme té barabarta me ato t€ ushtruara:

- né drejtimin e ecjes, dy heré masén totale;

- térthor me drejtimin e ecjes, njé heré masén totale;

- vertikalisht, nga poshté lart, njé¢ heré masén totale;

- vertikalisht, nga lart poshté, dy heré masén totale.

Paretet e rezervuaréve duhet té kené t€ paktén trashésiné e pércaktuar nga formula:

e=PepD /20X

ku:

e = trashésia minimale e rezervuarit né mm

Pep = presioni 1 provés né M Pa

D = diametri i brendshém i enés né mm

o = tensioniilejuar né N/mm?

A= koeficient, mé i vogél ose i barabarté me 1, q¢ merr parasysh dobésimin eventual

té bashkimeve me saldim, e lidhur me metodat e kontrollit.

Rezervuarét duhet té projektohen dhe prodhohen né pérputhje me kérkesat dhe normat e njé
kodi teknik, t€ pranuar nga autoriteti kompetent, né té cilin pér zgjedhjen e materialit dhe
pércaktimin e trashésisé té rezervuarit, duhet té merren parasysh temperaturat maksimale dhe
minimale té mbushjes dhe té punés.

Cisternat e destinuara pér disa nga léndét e rrezikshme duhet té pajisen me njé mbrojtje. Kjo
mund té konsistojé né njé trashési shtesé té rezervuarit (presioni i llogaritjes 1 rritur), té
pércaktuar nga natyra e rreziqeve qé paraqesin 1éndét né fjalé dhe njé dispozitiv mbrojtés.

Bashkimet me saldim duhet té realizohen sipas rregullave teknike dhe té japin t€ gjitha
garancité e siguris€. Punimet e saldimit dhe kontrolli i tyre duhet té béhen sipas kérkesave té
standardeve pérkatése.

Duhet té merren masa pér té€ mbrojtur rezervuarét nga rreziqet ¢ deformimeve té shkaktuara
nga depresioni i brendshém. Rezervuarét e parashikuar té jené té pajisur me valvul depresioni, e
cila mund t’1 géndrojé pa deformime mbetése, presionit té jashtém ndaj atij té brendshém 21 kPa
(0, 21 bar). Valvuli i depresionit duhet té tarohet pér t'u hapur né njé vleré depresioni mé té ulét,
se ajo pér t€ cilén éshté projektuar cisterna. Rezervuarét qé nuk jané projektuar pér t’u pajisur me
njé valvul depresioni, duhet t¢ munden té durojné njé presion té jashtém té paktén 0,4 bar ndaj
presionit té brendshém.

Fabrikuesi éshté i detyruar té€ analizojé rreziget, me qéllim identifikimin e atyre qé lidhen me
kéto pajisje pér shkak té presionit. Ai e projekton dhe e ndérton kété pajisje, duke pasur parasysh
kété analizé té tij.

Kérkesat thelbésore interpretohen dhe zbatohen, né ményré qé té mbahet parasysh niveli i
artizanatit dhe teknologjisé né kohén e projektimit dhe té prodhimit, si dhe faktorét tekniké dhe
ckonomiké té pajtueshém me njé shkallé té larté mbrojtje té shéndetit dhe sigurisé.

1.2 Materialet e prodhimit té cisternave automobilistike

Rezervuarét duhet té ndértohen prej materialesh metalike té pérshtatshme, qé pér intervale
temperaturash t€ paparashikuara pér klasén e fluidit, té jené té pandjeshém ndaj shkatérrimit dhe
korrozionit me plasaritje nén sforcimin e njé temperature ndérmjet —20 oC dhe + 50 oC.

Materialet e rezervuaréve ose veshjet e tyre mbrojtése, né kontakt me pérmbajtjen nuk duhet
té kené léndé, qé mund t€ reagojné né ményré té rrezikshme me pérmbajtjen, t€ formojné
produkte té rrezikshme ose t€ dobésojné ndjeshém materialin nén efektin e saj.
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Nése kontakti ndérmjet produktit qé transportohet dhe materialit té pérdorur pér ndértimin e
cisternés, sjell njé zvogélim progresiv té trashésisé sé rezervuarit, at€heré kjo duhet té zmadhohet
qé né ndértim me njé vleré té pérshtatshme. Shtesa e spesorit té korrozionit nuk merret né
konsideraté kur béhet llogaritja e trashésisé s¢ rezervuarit.

Pér rezervuarét e salduar duhet té pérdoren vetém materiale qé saldohen shumé miré dhe pér
té cilét vlera e viskozitetit dinamik garantohet pér njé temperaturé té ambientit —200C, sidomos
né bashkimet me saldim té zonave té lidhjes.

NEé rastin e pérdorimit té ¢elikut me grané t€ imét, vlera e garantuar e kufirit té elasticitetit Re
nuk duhet té jeté mé e larté se 725 N/mm?, sipas specifikimeve té materialit.

Pér presionin e llogaritjes, kur G éshté e pércaktuar, zbatohen kérkesat qé vijojné:

a) rezervuarét qé zbrazen me gravitacion t€ destinuar pér transportin e léndéve qé né
temperaturén 50°C, kané presion avulli qé nuk e kalon 1,1 bar (presion absolut), duhet té
llogariten me presion sa dy heré presioni statik i léndés qé transportohet, duke mos qené mé 1
ulét se dyfishi i presionit statik té ujit;

b) rezervuarét me mbushje dhe zbrazje me presion, té destinuar pér transportin e léndéve, qé
né temperaturén 50°C kané presion té avullit q¢é nuk e kalon 1.1 bar (presion absolut), llogariten
pér njé presion sa 1,3 heré presionin e mbushje—zbrazjes.

Kur vlera numerike e presionit minimal té llogaritjes tregohet (presion manometrik),
rezervuari llogaritet sipas kétij presioni, pa qené mé i ulét se 1,3 heré presionin e mbushje-
zbrazjes.

Né presionin e provés, sforcimi o né pikén mé té tensionuar té rezervuarit, duhet té jeté mé i
ulét ose 1 barabarté me kufijté e vendosur mé poshté, né funksion t€ materialeve. Duhet té merret
parasysh dobésimi i mundshém né bashkimet me saldim.

Pér té gjitha metalet dhe lidhjet sforcimi o né presionin e provés, duhet té jeté mé i ulét nga
mé e vogla nga vlerat e dhéna nga formulat qé vijojné:

06 <0,75Re 0se 6 <0,5Rm

ku:

Re = kufiri i elasticitetit pér ¢eliget me kufi elasticiteti té pércaktuar; ose

Kufiri i elasticitetit 1 garantuar né 0,2 % zgjatim pér geliget pa kufi elasticiteti té€ pércaktuar.

Rm = rezistenca né shkatérrim né térheqje.

Pjesét e tjera qé saldohen né cisterné duhet té jené prej materiali té€ pajtueshém me até té
cisternés.

Materialet e saldimit duhet té jené né gjendje té sigurojné saldime té géndrueshme me
rezistencé minimale né térheqje t€ paktén té barabarté me até t€ materialit bazé té cisternés sé
pérfunduar.

Prodhuesi i cisternés duhet té keté dhe té paraqesé certifikatat e analizés sé pérbérjes dhe
vetité mekanike té cisternés.

Prodhuesi duhet té jeté né gjendje té identifikojé pér ¢do cisterné, celikun me té cilin éshté
prodhuar.

1.3 Realizimi dhe kontrolli i saldimeve

Kompetenca e prodhuesit té cisternés pér té realizuar punimet e saldimit duhet té jeté e
miratuar nga autoriteti kompetent. Punimet e saldimit duhet té realizohen nga personel i
kualifikuar (patentuar), sipas njé procedure saldimi (pérfshiré trajtimin termik qé mund té jeté i
nevojshém), cilésia e té cilit éshté demonstruar nga prova e procedurés. Kontrollet pa shkatérrim
duhet té kryhen me radiografi ose me ultratingull dhe duhet té konfirmojné qé kryerja e
saldimeve i korrespondon sforcimeve.

Dubhet té kryhen kontrollet ¢ méposhtme, né pérputhje me koeficientin A, té pérdorur pér
pércaktimin e trashésisé sé mureve té rezervuaréve né pikén 2.2, t€ mésipérme:

A = 0,8 T¢ gjithé tegelat e saldimit duhet té kontrollohen sa té jeté e mundur me sy, nga té
dyja anét dhe t'1 nénshtrohen njé kontrolli pa shkatérrim, me sondazh. T¢ gjitha nyjat e saldimit
dhe njé gjatési e tegelit, mé e madhe ose e barabarté me 10 % té gjatésisé sé pérgjithshme té
saldimeve gjatésore, rrethore dhe radiale (né€ fundet e cisternés) duhet té kontrollohen;
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A =0,9 T¢ gjithé tegelat gjatésoré né té gjithé gjatésiné dhe térésia e nyjave, tegelat rrethoré né
pérpjestim 25% dhe tegelat e montimit t€ pajisjes me diametér t€ réndésishém, duhet ti
nénshtrohen kontrolleve pa shkatérrim. Tegelat e saldimit duhet té verifikohen sa té jeté e
mundur, né ményré vizuale nga t€ dyja anét;

A=1 Té gjithé tegelat e saldimit duhet t'i nénshtrohen kontrolleve pa shkatérrim dhe
duhet té verifikohen, sa té jeté e mundur né ményré vizuale nga té dyja anét. Duhet té béhet njé
marrje mostre saldimi.

Kur ISHTI-ja ka dyshim pér cilésiné e tegelave té saldimit, mund té urdhérojé kontrolle
suplementare.

1.4 Pajisjet e punés

Pér prodhimin e pajisjeve té punés dhe té strukturés mund té pérdoren materiale té
pérshtatshme jometalike.

Pajisjet duhet té vendosen né ményré té tillé qé té jené t€ mbrojtura nga rreziget e shkuljes ose
té avarisé, gjaté transportit ose mirémbajtjes. Duhet té jepen garanci sigurie té duhura dhe té
njéjta, me até té veté rezervuaréve sidomos:

- t€ pérshtaten me léndét e transportuara;

- té plotésojné kérkesat e projektimit.

Tubacionet duhet té projektohen dhe ndértohen né ményré té tillé gé, té shmanget ¢do rrezik
démtimi pér shkak té sforcimeve termike, nga goditjet mekanike ose nga vibrimet.

Pjesa mé e madhe e pajisjeve duhet té grupohet né njé minimum vrimash né depozité. Pajisjet
e punés, pérfshiré kapakun e hyrjes pér inspektimin, duhet té mbeten hermetike, edhe né rast
pérmbysje té cisternés, pavarésisht nga forcat, sidomos nxitimet dhe presionit dinamik té
pérmbaijtjes, té€ krijuar nga njé goditje. Megjithaté, lejohet njé humbje e lehté e pérmbajtjes pér
shkak té arritjes s€ pikut té presionit gjaté goditjes.

Bashkimet hermetike duhet té pérbéhen nga materiale ¢ pérshtaten me léndén e transportuar
dhe té mund té zévendésohen kur kompromentohet efikasiteti i tyre, p.sh., gjaté vjetrimit.

Bashkimet qé sigurojné hermeticitetin e organeve qé manovrohen gjaté pérdorimit normal té
cisternés, duhet té projektohen dhe té€ vendosen né ményré té tillé q€, manovrimi i organit t€ mos
sjellé démtimin e tyre.

(Cdo hapje né pjesén e poshtme té cisternés duhet t€ pajiset me t€ paktén dy mbyllje, té
montuara né seri dhe té pavarura njéra nga tjetra, qé pérmbajné:

- njé ventil té jashtém me tubacion prej materiali metalik qé nuk deformohet; dhe

- njé dispozitiv mbyllje né skajin e ¢do tubacioni, q¢ mund té jeté njé tapé e filetuar, njé
flanxhé e ploté ose njé dispozitiv ekuivalent. Ky dispozitiv duhet té jeté hermetik qé té mos keté
humbje té€ pérmbajtjes. Duhet t€ merren masa qé né tubacion t€ mos keté presion té mbetur,
pérpara se dispozitivi i mbylljes té jeté hequr plotésisht.

(Cdo hapje né pjesén e poshtme pér mbushjen dhe zbrazjen e cisternés, duhet té pajiset me té
paktén tre mbyllés t&€ montuar né seri dhe té€ pavarur nga njéri tjetri, qé pérmbajné:

- njé mbyllés té brendshém, d.m.th, njé mbyllés t&¢ montuar brenda rezervuarit ose né njé
flanxhé té salduar ose né kundér flanxhén e saj;

- njé ventil té jashtém ose njé dispozitiv ekuivalent té vendosur né skajin e ¢do tubacioni,
gjithashtu mund t€ jet€ i vendosur sa mé afér rezervuarit; dhe

- njé dispozitiv mbyllje né skajin e ¢do tubacioni, q¢ mund té jeté njé tapé e filetuar, njé
flanxhé e ploté ose njé dispozitiv ekuivalent. Ky dispozitiv duhet t€ jeté hermetik qé té mos keté
humbje té pérmbajtjes. Duhet té merren masa qé né tubacion té€ mos keté presion té mbetur,
pérpara se dispozitivi i mbylljes té jeté hequr plotésisht.

Mbyllési i brendshém duhet té mund té manovrohet nga lart ose nga poshté. Né té dyja rastet,
pozicioni i tij, hapur apo mbyllur, duhet qé sa té jeté e mundur t€ mund té verifikohet nga toka.
Dispozitivét e komandimit duhet té jené té tillé qé, té mos lejojné asnjé hapje pa dashje nga efekti
1 goditjes, ose nga njé veprim i pavullnetshém.

NEé rast avarie t€ dispozitivit t€ komandimit té jashtém, mbyllja e brendshme duhet té mbetet
efikase.
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Me qéllim qé té shmangen humbjet e pérmbajtjes né rast avarie té organeve té jashtme
(tubacione, organe anésore mbyllje), mbyllési i brendshém dhe sedia e tij duhet té jené té
mbrojtura nga rreziget e shkuljes, nén efektin e sforcimeve té jashtme ose té projektuara me
mbrojtése. Organet e mbushjes dhe zbrazjes dhe kapakét mbrojtés duhet té jené té siguruar nga
¢do hapje e pavullnetshme.

Pozicioni ose kahu i mbylljes sé ventiléve duhet t€ jeté 1 njéanshém.

Hapijet e tjera té cisternés duhet té jené vendosur mbi nivelin e léngut. Cisternat nuk duhet té
kené tubacione ose degézime mbi nivelin e léngut. Megjithaté vrimat pér pastrim lejohen né
pjesén e poshtme té rezervuarit.

Cisternat g€ nuk jané t€¢ mbyllura hermetikisht mund t€ jené t€ pajisura me valvul depresioni,
pér t€ shmangur presion té brendshém negativ té papranueshém: kéto valvule depresioni duhet
té tarohen né vlerén e depresionit, qé t€ mos jet€ mé i larté se ai i projektuari. Cisternat e
mbyllura hermetikisht nuk duhet té kené valvule depresioni.

Valvulet e depresionit dhe dispozitivét e ajrimit qé pérdoren né cisternat e destinuara pér
transportin e léndéve, qé pér shkak té pikés sé tyre té flakérimit 1 pérgjigjen cisternave té klasés 3,
duhet té mos lejojné futjen e flakés né cisterné népérmjet njé dispozitivi t€ posa¢ém.

Nése mbrojtja konsiston né flakéshuarése ose ndaluese té flakés, kéto duhet té vendosen sa
mé afér qé té jeté e mundur me cisternén.

Rezervuari ose secila ndarje e tij, duhet té jené té pajisura me hapje té mjaftueshme, pér té
mundésuar inspektimin.

Cisternat e destinuara pér transportin e léndéve té léngéta, presioni 1 avullit té té cilave né
50°C nuk e kalon 1,1 bar (presion absolut), duhet té jené t€ parashikuara me njé dispozitiv ajrimi
dhe njé disporzitiv t€ pérshtatshém, pér té penguar pérmbajtjen té pérhapet pérjashta, nése
cisterna pérmbyset.

Cisternat e destinuara pér transportin e léndéve té léngéta, presioni 1 avullit té té cilave né
50°C éshté mé i larté se 1,1 bar (presion absolut) dhe me piké vlimi mé té larté se 35°C, duhet té
jené té parashikuara me njé valvul sigurie té rregulluar né presionin manometrik té paktén 1,5 bar
dhe qé té hapet plotésisht né presion, e shumta e barabarté me presionin e provés.

Cisternat e destinuara pér transportin e léndéve té 1éngéta, me piké vlimi deri né 35°C, duhet
t€ jené té€ parashikuara me njé valvul sigurie té rregulluar né presionin manometrik deri 3 bar dhe
qé té hapet plotésisht né presion, e shumta e barabarté me presionin e provés.

Pjesét e lévizshme, si: kapakét, dispozitivét e mbylljes etj., q¢ mund té hyjné né kontakt qofté
me férkimet, ashtu dhe me pérplasjet me cisterna alumini té€ destinuara pér transportin e léngjeve
flakérues, pika e flakérimit té té ciléve nuk éshté mé i larté se 60°C ose gaze flakérues, nuk duhet
té jené prej ¢eliku inoksidabél té pambrojtura.

Nése cisternat e konsideruara t€ mbyllura hermetikisht jané té pajisura me valvule sigurie, ato
duhet té paraprihen nga njé disk shkatérrimi. Né hapésirén ndérmjet diskut té€ shkatérrimit dhe
valvulit té sigurisé duhet té keté njé manometér ose tregues tjetér, pér té béré t&¢ mundur zbulimin
e shkatérrimit t€ diskut, njé vrimé ose njé shkarkim té diskut, pér t€ mosrrezikuar efikasitetin e
valvulit té sigurisé.

1.5 Kontrollet dhe provat

Rezervuarét dhe pajisjet duhet t'i nénshtrohen, qofté té montuara, qofté vec e veg, njé
kontrolli fillestar pérpara vénies sé tyre né puné. Ky kontroll pérmban:

- verifikimin e tipit t€ miratuar;

- kontrollin e karakteristikave té€ prodhimit;
inspektimin e brendshém t€ cisternés;
inspektimin e jashtém té cisternés;

- prova e presionit hidraulik né presionin e treguar né targeté;
prova e hermeticitetit pér funksionimin e miré té pajisjeve.

Prova hidraulike duhet t€ kryhet né térésiné e rezervuarit dhe né ¢do ndatje té rezervuarit me
ndarje. Prova duhet té kryhet né ¢do ndarje me presion té paktén té barabarté me 1.3 heré
presionin minimal t€ punés.
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Prova e presionit hidraulik duhet té kryhet pérpara vénies né vend té termoizolimeve, kur jané
té nevojshme.

Nése rezervuarét dhe pajisjet e tyre jané té provuara té ndara, térésia e montuar duhet t’i
nénshtrohet pas montimit njé prove hermeticiteti. Prova e hermeticitetit duhet té kryhet vecas né
¢do ndarje t€ rezervuarit me ndarje.

Rezervuarét dhe pajisjet ¢ punés duhet t1 nénshtrohen kontrolleve periodike né afatet e
rregulloreve.

Pérveg rastit té klasés 2, presioni i provés sé presionit hidraulik varet nga presioni i llogaritjes
dhe duhet t€ mos jeté mé 1 vogél se presionet e treguara né tabelé.

Rezervuarét dhe pajisjet e tyre duhet t'i nénshtrohen inspektimeve jo mé voné se ¢do gjashté
vjet. Kéto kontrolle periodike pérmbajné:

- njé shqyrtim té gjendjes sé€ brendshme dhe té jashtme;

- njé prové hermeticiteti té rezervuarit me pajisjet ¢ punés konform me 0.3, si dhe njé
verifikim té funksionimit t€ té gjitha pajisjeve;

- si rregull 1 pérgjithshém, njé prové té presionit hidraulik (pér presionin e provés qé zbatohet
né rezervuarét dhe ndarjet né raste té vecanta té shihet 6.1).

Mbéshtjellat e izolimit termik ose té tjera, duhet té higen né até masé qé éshté e nevojshme
pér vlerésimin e sigurt té karakteristikave té rezervuarit.

Cisternat dhe pajisjet e tyre duhet t'i nénshtrohen kontrolleve té ndérmjetme, ¢do vit pas
kontrollit fillestar dhe ¢do kontrolli t€ métejshém periodik.

Kéto kontrolle té ndérmjetme pérmbajné njé prové hermeticiteti t€ rezervuarit me pajisjet, si
dhe njé verifikim i funksionimit t&¢ miré t€ t€ gjitha pajisjeve. Pér kété cisterna duhet t’i
nénshtrohet njé presioni efektiv té brendshém, té paktén té barabarté me presionin maksimal té
punés. Pér cisternat e destinuara pér transportin e léngjeve ose t€ léndéve té ngurta té
pulverizuara ose té granuluara, kur ato realizohen me anén e njé gazi, prova e hermeticitetit duhet
t€ kryhet né njé presion sa 25 % e presionit maksimal t€ punés. Né ¢do rast, ai nuk duhet té jeté
mé 1 ulét se 0.2 bar (presion manometrik).

Pér cisternat e pajisura me dispozitiv t€ nxjerrjes né atmosferé dhe njé dispozitiv té
pérshtatshém, pér té penguar qé pérmbajtja t€ dalé jashté nése cisterna pérmbyset, presioni i
provés s¢ hermeticitetit €shté 1 barabarté me presionin statik té 1éndés q¢ mbushet.

Prova e hermeticitetit duhet té kryhet ve¢ pér ¢do ndarje té rezervuaréve me ndarje.

Kur siguria e cisternés ose e pajisjeve té€ saj mund té kompromentohet né vijim té riparimit,
modifikimit ose aksidentit, duhet té kryhet njé kontroll i vecanté i detajuar. N¢€ rastet kur kryhet
njé kontrolli 1 till¢, atéheré konsiderohet si té ishte kontroll periodik.

Provat, kontrollet dhe verifikimet shogérohen me njé raport mbi rezultatet e kétyre
inspektimeve edhe né rastin kur kéto rezultate jané negative.

Njé kopje e raportit duhet t'i bashkélidhet dosjes sé cisternés sé testuar e inspektuar.

2. Kérkesa té veganta té zbatueshme pér klasén 2

Ndryshe nga kérkesat e mésipérme, kontrollet periodike té parashikuara mé sipér duhet té
béhen:

a) ¢do dy vjet pér cisternat e destinuara pér transportin e nr. UN 1079 dyoksid squfuri;

b) ¢do tre vijet, pér cisternat e destinuara pér transportin e gazeve té 1éngézuara té ftohura.

Kur rezervuarét, aksesorét e tij, tubacionet e tij dhe pajisjet e tij t€ punés, 1 jané nénshtruar
provés vegmas, cisterna mbas montimit duhet t'i nénshtrohet njé prove hermeticiteti.

NE¢ rastin e cisternave me termoizolim me vakum, prova e presionit hidraulik dhe verifikimi i
gjendjes sé brendshme, me pélgimin e ekspertit t€ miratuar, zévendésohen me njé prové
hermeticiteti dhe njé matje té vakumit.

Nése jané pérdorur hapjet né momentin e vizitave periodike, né rezervuarét e destinuar pér
transportin e gazeve té léngézuara t€ ftohura, metoda pér mbylljen hermetike, pérpara se té
rivihet né puné, duhet té miratohet nga eksperti i miratuar dhe duhet té garantojé integritetin e
rezervuarit.
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Provat e hermeticitetit pér cisternat e destinuara pér transportin e gazeve, duhet té kryhen nén
njé presion té paktén sa:

- pér gazet e komprimuar, gazet e léngézuara ose gazet e tretura: 20% e presionit té€ provés;
dhe

- pér gazet e 1éngézuara té ftohura: 90% e presionit maksimal té punés.

2.1 Cisternat dhe pajisjet e tyre, qofté s¢ bashku, qofté ve¢ e veg, duhet t'i nénshtrohen njé
kontrolli fillestar para vénies sé tyre né puné. Ky kontroll pérmban:

- njé verifikim té€ konformitetit té tipit t€ miratuar;

- njé€ verifikim té karakteristikave té ndértimit;

- njé shqyrtim té gjendjes sé brendshme dhe té jashtme;

- njé prové té presionit hidraulik né presionin e provés té treguar né pllakén e identifikimit;

- njé prové hermeticiteti dhe njé verifikim té€ funksionimit t€ miré té pajisjeve.

Pérveg rastit té klasés 2, presioni 1 provés sé presionit hidraulik, varet nga presioni i llogaritjes
dhe duhet t€ mos jeté mé 1 vogél se presionet e treguara né tabelé.

2.2.Cisternat dhe pajisjet e tyre duhet t'i nénshtrohen inspektimeve ¢do 2 vjet.

Kéto kontrolle periodike pérmbajné:

- njé shqyrtim té gjendjes sé brendshme dhe té jashtme;

- njé prové hermeticiteti t€ rezervuarit me pajisjet ¢ punés, si dhe njé verifikim té funksionimit
té té gjitha pajisjeve;

- si rregull 1 pérgjithshém, njé prové té presionit hidraulik.

Mbéshtjellat e izolimit termik ose té tjera, duhet t€ higen né até masé qé éshté e nevojshme,
pér vlerésimin e sigurt té karakteristikave té rezervuarit.

2.3 Pér cisternat e destinuara pér transportin e léngjeve ose té€ léndéve té ngurta té
pulverizuara, ose té granuluara, kur ato realizohen me anén e njé gazi, prova e hermeticitetit
duhet té kryhet né njé presion sa 25% e presionit maksimal té punés. Né ¢do rast, ai nuk duhet té
jeté mé 1 ulét se 0.2 bar (presion manometrik).

Pér cisternat e pajisura me dispozitiv té nxjerrjes né atmosferé dhe njé dispozitiv té
pérshtatshém, pér té penguar qé pérmbajtja té€ dalé jashté nése cisterna pérmbyset, presioni i
provés sé hermeticitetit éshté 1 barabarté me presionin statik té 1éndés q¢ mbushet.

Prova e hermeticitetit duhet té kryhet vec pér ¢do ndarje té rezervuaréve me ndarje.

3. Dispozita té zbatueshme pér té gjitha klasat

3.1 Pérdorimi

3.1.1 Léndét qé 1 nénshtrohen ADR-sé mund té transportohen me cisterna fikse (autobote)
dhe cisterna t€ ¢montueshme, vetém nése né ADR éshté parashikuar njé kod—cisterné. Kodet e
identifikimit jané t€é kompozuara nga germa ose numra, sipas njé rregulli té caktuar. Tipi 1
korrespondon kérkesave té konstruksionit mé pak té rrepta, € jané té€ pranueshme pér léndén né
fjalé. HEshté e mundur té pérdoren cisterna qé i korrespondojné kodeve qé parashikojné njé
presion minimal, llogaritje mé té larté ose kérkesa mé t€ rrepta, pér hapjet e mbushjes e té
zbrazjes ose pér valvulet/dispozitivét e sigurisé.

3.1.2 Cisternat mund té ngarkohen vetém me léndén pér transportin e té cilave jané miratuar
dhe qé né kontakt me materialet e rezervuarit, hermetizuesve té bashkimeve, pajisjeve, si dhe
veshjeve mbrojtése, nuk ka rrezik té formojné produkte té rrezikshme ose té démtojné kéto
materiale né ményré té vlerésueshme.

3.1.3 Produktet ushqimore mund té transportohen né cisterna té pérdorura pér transportin e
mallrave té rrezikshme, vetém nése jané marré masat e nevojshme pér té parandaluar ¢farédo
cenimi té shéndetit publik.

3.1.4 Dosja e cisternés duhet té ruhet nga pronari ose pérdoruesi i cisternés, qé duhet té jené
né gjendje ta paragesin kété dokument, kur e kérkojné autoritetet kompetente. Dosja e cisternés
duhet té mbahet gjaté gjithé jetés sé cisternés dhe duhet té ruhet edhe 15 muaj, pasi cisterna éshté
hequr nga pérdorimi.

3.1.5 Né rast ndryshimi t€ pronarit ose pérdoruesit té cisternés, dosja e cisternés duhet t’i
transferohet pronarit ose pérdoruesit té ri.
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3.1.6 Kopje e dosjes sé cisternés ose té gjithé dokumenteve té nevojshme, duhet té vihen né
dispozicion t€ ekspertit pér provat, kontrollet dhe verifikimet e cisternés, gjaté kontrolleve
periodike ose jashté radhe.

3.2 Shkalla e mbushjes

3.2.1 Né cisternat e destinuara pér transportin e léndéve té léngéta né temperaturén e
ambientit, nuk duhet té tejkalohen shkallét e mbushjes s¢ méposhtme:

a) Pér léndét e flakérueshme qé nuk paraqesin rrezik tjetér (p.sh. toksicitet, korrozion), té
ngarkuara né cisterna té pajisura me dispozitivé ajrimi ose valvule sigurie (edhe kur ato jané té
paraprira nga njé disk shkatérrimi):

Shkalla e mbushjes = 100 /1 + o (50 — tf) % t& kapacitetit;

b) Pér 1éndét toksike ose korrozive (qé paragesin ose jo njé rrezik flakérimi), té ngarkuara né
cisterna t€ pajisura me dispozitivé ajrimi ose valvule sigurie (edhe kur ato jané té paraprira nga njé
disk shkatérrimi):

Shkalla e mbushjes = 98 /1 + o (50 — tf) % t€ kapacitetit;

c) Pér léndét e paflakérueshme, pér léndét qé paraqesin njé shkallé té vogél toksiciteti ose
korrozioni (qé paraqgesin ose jo njé rrezik flakérimi), t€ ngarkuara né cisterna té mbyllura
hermetikisht, pa dispozitiv sigurie:

Shkalla e mbushjes = 97 /1 + o (50 — tf) % t€ kapacitetit;

d) Pér léndét shumé toksike ose toksike, shumé korrozive ose korrozive (qé paraqgesin ose jo
njé rrezik flakérimi), té ngarkuara né cisterna t€ mbyllura hermetikisht, pa dispozitiv sigurie:

Shkalla e mbushjes = 98 / 1 + a (50 — tf) % té kapacitetit;

3.2.2 Né kéto formula, o paraget koeficientin mesatar t€ bymimit véllimor té léngut ndérmjet
15°C dhe 50°C, pra pér njé ndryshim té temperaturés prej 350C, a llogaritet me formulén:

a =d15-d50 / 35d50

Ku d15 dhe d50 jané masat véllimore té léngut né 15°C dhe 50°C dhe tF temperatura
mesatare e léngut né momentin e mbushjes.

3.2.3 Dispozitat e 2.2.1/a dhe “d” té mésipérme nuk zbatohen pér cisternat, pérmbajtja e té
cilave gjaté transportit mbahet me njé dispozitiv ngrohje né temperaturé mé té larté se 50°C. Né
kété rast, shkalla e mbushjes né nisje duhet té jeté e tillé dhe temperatura duhet té rregullohet né
ményré t€ tillé g€ cisterna gjaté transportit, t€ mos jeté mbushur asnjéheré mé shumé se 95% dhe
qé temperatura e mbushjes té mos tejkalohet.

3.2.4 Rezervuarét e destinuar pér transportin e léndéve né gjendje té léngét, ose té gazit té
léngézuar né té ftohté, qé jané té ndaré né seksione me kapacitet maksimal 7500 litra, me anén e
mureve ndarés ose ndaluesit té€ pérmbytjes, duhet té mbushen jo mé shumé 80% ose té lihet té
paktén 20% e kapacitetit té tyre.

3.3 Pérdorimi

3.3.1 Trashésia e mureve té cisternés, gjaté gjithé pérdorimit té saj, duhet té jeté mé e madhe
ose e barabarté me vlerén minimale t€ pércaktuar né projektimin e cisternés.

3.3.2 Gjaté mbushjes dhe zbrazjes sé cisternés duhet té merren masat e duhura, pér té penguar
qé té ¢lirohen sasi té rrezikshme t€ gazeve dhe avujve. Cisternat duhet té jené té mbyllura né
ményré té tillé qé, pérmbajtja t€ mos pérhapet né ményré té pakontrolluar jashté. Vrimat e
cisternés me zbrazje nga poshté, duhet té jené t€ mbyllura né ményré té tillé qé, tapat e filetuara
dhe flanxhat qorre ose dispozitivéve té tjeré t€ veprojné né ményré efikase. Hermeticiteti i
dispozitivéve t€ mbylljes sé cisternés duhet té verifikohet nga mbushési, pas mbushjes sé
cisternés. Kjo zbatohet né ményré té veganté né pjesén e sipérme té tubit zhytés.

3.3.3 Nése disa sisteme mbyllje jané vendosur njéri pas tjetrit, ai q¢ ndodhet mé prané léndés
qé transportohet duhet té mbyllet né fillim.

3.3.4 Gjaté transportit asnjé mbetje e rrezikshme e 1éndés qé mbushet, nuk duhet té aderojé
jashté cisternés.

3.3.5 Léndét gé rrezikojné té reagojné né ményré té rrezikshme me njéra-tjetrén, nuk duhet té
transportohen né ndarje té cisternés té€ ngjitura me njéra tjetrén.
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Léndét qé rrezikojné té reagojné né ményré té€ rrezikshme me njéra tjetrén, mund té
transportohen né ndarje ngjitur, me kusht qé kéto ndarje t€ vecohen nga njé mur me trashési sa
trashésia e cisternés. Ato mundet, gjithashtu, té transportohen té ndara nga njé hapésiré e zbrazét
ose nga njé ndaje bosh ndérmjet ndarjeve té ngarkuara.

3.4 Cisternat e zbrazéta, té papastruara

3.4.1 Gjaté transportit asnjé lloj mbetje e rrezikshme e léndés sé mbushjes nuk duhet té
aderojé jashté cisternés.

3.4.2 Cisternat e zbrazéta, té€ papastruara, qé t€ mund té dérgohen, duhet té jené té€ mbyllura
né té€ njéjtén ményré dhe té paraqgesin t€ njéjtén garanci hermeticitet, si t€ ishin plot.

3.4.3 Kur cisternat ¢ zbrazéta, t€ papastruara, nuk jané t€ mbyllura dhe nuk paraqesin té njéjtat
garanci hermeticiteti si t€ ishin t€¢ mbushura dhe kur nuk mund té plotésohen kérkesat e ADR-sé,
ato duhet té transportohen né kushte té sigurisé sé pérshtatshme pér né vendin mé té afért té
pérshtatshém ku mund t'u béhet pastrimi ose riparimi. Kushtet e sigurisé jané té pérshtatshme
nése jané marré masat ¢ duhura, pér t€ garantuar njé siguri ekuivalente me até qé garantojné
dispozitat e ADR-sé dhe, pér té€ penguar humbjen e pakontrolluar té mallrave té rrezikshme.

3.4.4 Cisternat fikse (autobotet) dhe cisternat e ¢montueshme t€ zbrazéta, t€ papastruara,
mund té dérgohen pas mbarimit té afatit pér inspektimin periodik pér t'iu nénshtruar kontrolleve.

4. Dispozita té vec¢anta té zbatueshme pér klasén 2

4.1 Kodimi i cisternave

T¢ katérta pjesét e kodeve (kode—cisterné) kané kuptimet qé vijojné:

Pjesa Pérshkrimi Kodi — cisterné
Tipi 1 cisternés C = cisterné pér gaz t€ komprimuar;
1 P = cisterné pér gaze t€ 1éngézuara ose té tretura;
R = cisterné pér gaze t€ 1éngézuara té ftohura.
5 Presioni i llogatitjes X = vleré me shiftra e presionit minimal té provés, ose
22 = presioni minimal i llogaritjes né bar.
Hapjet B = cisterné me hapje pér mbushje dhe zbrazje nga poshté me tri mbyllje;
C = cisterné me hapje pér mbushje dhe zbrazje nga lart me tri mbyllje, qé
3 poshté nivelit té léngut, ka vetém vrima pér pastrim;
D = cisterné me hapje pér mbushje dhe zbrazje nga lart me tri mbyllje pa
vrima nén nivelin e léngut.
4 Valvule/dispozitivé N = cisterné me valvul sigurie qé nuk éshté e mbyllur hermetikisht;
sigurie H = cisterné e mbyllur hermetikisht.

4.2 Kushtet e mbushjes dhe presionet e provés

4.2.1 Presioni 1 provés 1 zbatueshémn né cisternat e destinuara pér transportin e gazeve té
komprimuar duhet t€ jeté té paktén sa njé heré e gjysmé, presionin e punés té€ pércaktuar pér enét
nén presion.

4.2.2 Presioni i1 provés qé zbatohet né cisternat e destinuara pér transportin e gazeve té
léngézuara, né presion té larté dhe t€ gazeve t€ tretura, duhet té jeté i tillé qé, kur rezervuari té
jeté mbushur né shkallén maksimale t€ mbushjes, presioni 1 1éndés, né 55°C pér cisternat e
pajisura me termoizolim ose 65°C pér cisternat pa termoizolim, t€ mos kalojé presionin e provés.

4.2.3 Presioni 1 provés qé zbatohet né cisternat e destinuara pér transportin e gazeve té
léngézuara né presion t€ ulét, duhet t€ jeté:

a) nése cisterna éshté e pajisur me termoizolim, té paktén sa presioni i léngut né 60°C, i
zvogéluar me 1 bar, por jo mé e vogél se 10 bar;

b) nése cisterna nuk ka termoizolim, té paktén sa presioni i léngut né 65°C, 1 zvogéluar me 1
bar, por jo mé e vogél se 10 bar.

Masa maksimale e lejuar e pérmbajtjes pér litér té kapacitetit, llogaritet si vijon:

Masa maksimale e lejuar e pérmbajtjes pér litér té kapacitetit =0,95 x masa véllimore e fazés sé
léngét né 50 °C (né kg/1).

Veg késaj, faza e avullit nuk duhet t€ zhduket nén 60°C.
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Nése diametri i rezervuaréve nuk éshté mé i madh se 1,5 m, duhet té aplikohen vlerat e
presionit té€ provés dhe té shkallés sé mbushjes maksimale t€ instruksionit t€ ambalazhimit P 200.

4.2.4 Presioni 1 provés qé zbatohet né cisternat e destinuara pér transportin e gazeve té
léngézuara shumé té ftohura nuk duhet té jeté mé i ulét se 1,3 heré presionin e punés maksimal té
autorizuar té treguar né cisterné, as mé i ulét se 3 bar (presion manometrik); pér cisternat e
pajisura me izolim me vakum, presioni i provés nuk duhet t€ jeté mé i ulét se 1,3 heré presionin e
punés maksimal t€ autorizuar, t€ rritur me njé bar.

4.2.5 Tabela e gazeve qé¢ mund té lejohen té transportohen né cisterna, me tregimin e
presionit minimal t€ provés qé zbatohet né cisterna dhe shkallén e mbushjes

Kur cisternat e destinuara té mbajné gaze té¢ komprimuar ose t€ léngézuar né presion té larté, i
nénshtrohen njé presioni prove mé té ulét se ai qé figuron né tabelé dhe qé cisternat jané té
pajisura me termoizolim, eksperti i miratuar nga autoriteti kompetent mund té caktojé njé masé
maksimale mé té ulét, me kusht qé presioni i léndés né cisterné né 55°C t€ mos tejkalojé
presionin e provés, té incizuar né cisterné.

Presioni minimal i provés pér Masa
cisternat maksimale e
lejuar e
Nr. Ermsi Kodi i ol pa pérmbajtjes
UN mrt Klasifikimit | € fermotzoim termoizolim pér litér té
kapacitetit
MPa bar MPa bar kg
1005 Amoniak anhidér 2TC 2,6 26 2,9 29 0,53
12 120 1,50
Bromottifluorometan 4,2 42 1,13
1009 (Gaz frohés R13 B1) | 20 12 120 144
25 250 1,60
1011 Butan 2F 1 10 1 10 051
1012 Butilen 2F 1 10 1 10 053
19 190 0,73
1013 Dioksid karboni 2A 22> 225 0,78
ioksid karboni 10 190 0.66
25 250 0,75
1017 Klor 2TOC 1,7 17 1,9 19 0,66
Klorodifluorometan
1018 (Gaz frohés R22) 2A 2,4 24 2,6 26 1,03
Kloropentafluoretan
1020 (Gaz frohés R115) 2A 2 20 2,3 23 1,08
Kloro-tetrafluoro-
1021 1,2,22¢tan 2A 1 10 1,1 11 12
(Gaz ftohés R124)
12 120 0,96
22,5 225 1,12
Klorottifluorometan
1022 (Gaz frohés R13) 2A 10 100 0,83
12 120 0,90
19 190 1,04
25 250 1,10
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Diklorofluorometan
1028 (Gaz frohés R12) 2A 1,5 15 1,6 16 1,15
Diklorofluorometan
1029 (Gaz frohés R21) 2A 1 10 1 10 1,23
Difluor-1,1 etan
1030 (Gaz frohés R152a) 2A 1,4 140 1,6 160 0,79
Klorur metili
1063 (Gaz frohés R40) 2F 1,3 13 1,5 15 0,81
22,5 225 0,78
1070 Protoksid azoti 20 18 180 0,68
22,5 225 0,74
25 250 0,75
1079 Dioksid squfuri 2TC 1 10 1,2 12 1,23
Hidrokarburé té gazté
né pérzierje té 2F
léngézuar, si :
pérzietje A 2F 1 10 1 10 050
pérzierje AO1 2F 1,2 12 1,4 14 0,49
pérzierje A02 2F 1,2 12 1,4 14 0,48
1965 pétzietic AO oF 12 12 14 14 047
pérzierje Al 2F 1,6 16 1,8 18 0,46
pérzierje Bl 2F 2 20 2,3 23 0,45
pérzietje B2 2F 2 20 23 23 0,44
pérzierje B 2F 2 20 2,3 23 0,43
pérzierje C 2F 2,5 25 2,7 27 0,42

4.1 Pérdorimi
4.1.1 Kur cisternat jané miratuar pér gaze t€ ndryshme, ndryshimi i pérdorimit duhet té
pérmbajé operacionet e zbrazjes, pastrimit dhe evakuimit né até masé qé té garantohet siguria e

pérdorimit.

4.1.2 Kur cisternat rivihen né transport, duhet té jené té shikueshme vetém tregimet e
vlefshme pér gazet g€ do té ngarkohen; té gjitha tregimet lidhur me gazet e tjera duhet té

maskohen.

5. Dispozita té veganta pér klasén 3
5.1.1 Kodimi dhe pérqasja optimale e cisternave

4.1.2 Kodimi i cisternave
Pjesa Pérshkrimi Kodi — cisterné
Tipiicisternés | L = cisterné pér 1éndé né gjendje t€ léngét (1€ndé té léngéta ose 1éndé té
1 ngurta t€ véna né transport né gjendje té shkriré);
S = cisterné pér 1éndé né gjendje t€ ngurté (t€ pulverizuar ose té
granuluar);
5 Presioni G = presioni minimal i llogaritjes sipas kérkesave t€ pérgjithshme
i llogaritjes 1.5;2.65;4;10; 15 ose 21= presioni minimal i llogaritjes né bar.
3 Hapjet A = cistern€ me hapje pér mbushje nga posht€ dhe zbrazje nga poshté
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me dy mbyllje;

B = cisterné me hapje pér mbushje dhe zbrazje nga poshté me tri
mbyllje;

C = cisterné me hapje pér mbushje dhe zbrazje nga lart me tri mbyllje,
g€ poshté nivelit t€ léngut, ka vetém vrima pér pastrim;

D = cisterné me hapje pér mbushje dhe zbrazje nga lart me tri
mbyllje pa vrima nén nivelin e 1éngut.
Valvule/ V = cisterné me dispozitiv ajrimi, pa dispozitiv té mbrojtjes nga
dispozitivé pérhapja e flakés; ose
sigurie cisterné qé nuk i reziston presionit té€ prodhuar nga njé eksplozion;

= cisterné me dispozitiv ajrimi, e pajisur me njé dispozitiv mbrojtés
ndaj pérhapjes sé flakés; ose

cisterné g€ 1 reziston presionit t€ prodhuar nga njé eksplozion
N = cisterné pa dispozitiv sigurie dhe qé nuk éshté e mbyllur
hermetikisht;
H = cisterné e mbyllur hermetikisht.

5.1.3 Pérqasja optimale pér té béré caktimin e kodeve cisterné me grupet e léndéve

Pérqasja optimale

Grupi i léndéve t€ autorizuara

Kodi — cisterné

Klasa Kodi i klasifikimit Grupi i ambalazhit
LIQUIDES 3 F2 111
LGAV
LGBF 3 F1 11
Presioni i avullit né 50 °C < 1,1 bar
F1 111
D 1T
Presioni i avullit né 50 °C < 1,1 bar
D 111
Po késhtu grupet e léndéve t€ autorizuara pér kodet cisterné LGAV dhe LGBV
L1.5BN 3 F1 11
Presioni i avullit né 50 °C > 1,1 bar
F1 111
Pika e flakérimit < 23 °C, viskoz
Presioni i avullit né 50 °C > 1,1 bar
Pika e vlimit > 35 °C
D 1T
Presioni i avullit né 50 °C > 1,1 bar
Po késhtu grupet e 1éndéve té autorizuara pér kodet cisterné LGAV dhe LGBV dhe
LGBF
L4BN 3 F1 1,
11T pika e vlimit = 35 °C
FC 111
D 1
TL4ABH 3 FT1 11, 111
FT2 11
FC 11
FTC 11
L10CH 3 FT1 1
FT2 1
FC 1
FTC 1
L15CH 3 FT1 1
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5.2 Dispozita té pérgjithshme

5.2.1 Né rastin e mbushjes sé¢ léndéve té€ ngrohta, temperatura e sipérfages s¢ jashtme té
cisternés ose e termoizolimit nuk duhet té kalojé 700C, gjaté transportit.

5.2.2 Tubat e lidhjes ndérmjet cisternave té pavarura, té lidhura me njéra-tjetrén né njé njési
transporti, duhet té jené té€ zbrazét gjaté transportit. Tubat fleksibél t€ mbushjes dhe té zbrazjes
qé nuk jané t€ lidhur né ményré té€ pérhershme me cisternén, duhet té jené té zbrazét gjaté
transportit.

6. Referencat né standardet e harmonizuara

Standardet e paraqitura né tabelén vijuese shérbejné si referencé bazé pér projektimin dhe
ndértimin e cisternave fikse, cisternave té lévizshme dhe cisternave t€ montuara né automjete
(autocisterna).

Referencé Titulli i dokumentit

Pér gjithé cisternat

S SH EN 14025:2013 + Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Rezervuarét
A1:2016 metaliké né presion — Projektimi dhe prodhimi
S SH EN Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Rezervuarét
14025:2013+A1:2016 metaliké né presion — Projektimi dhe prodhimi
S SH EN 14432:2014 Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Pajisje tank pér

transportin e kimikateve té 1éngéta dhe gazeve té léngshme — Shkarkimi i
produktit dhe valvulet hyrése té€ ajrit

S SH EN 14433:2014 Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Pajisje tank pér
transportin e kimikateve t€ 1éngéta dhe gazeve t€ 1léngshme — Valvulet
fundore

S SH EN 13094:2015 Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Cisternat
metalike g€ punojné né presion mé té vogél se 0.5 bar — Projektimi dhe
ndértimi

Pér cisternat e gazit t&€ kategorisé 2

S SH EN 12493:2013 + | Pajisjet dhe aksesorét pér GLN — Enét nén presion prej geliku té
A1:2014 salduara pér autocisternat e GLN

S SH EN 12493:2013 + | Pajisjet dhe aksesorét pér GLN — Enét nén presion prej celiku té
A1:2014 salduara pér autocisternat e GLN

S SH EN 12493:2013 + | Pajisjet dhe aksesorét pér GLN — Enét nén presion prej celiku té
A1:2014 salduara pér autocisternat e GLN

S SH EN 12252:2014 Pajisjet dhe aksesorét e GLN — Pajisjet pér cisternat rrugore t€ GLN-sé
S SH EN 13530-2:2002 Enét kriogjenike — Enét e médha té transportueshme, té izoluara né

vakum — Pjesa 2: Projektimi, fabrikimi, inspektimi dhe prova.

S SH EN 13530-2:2002 + | Enét kriogjenike — Enét e médha té transportueshme, t€ izoluara né

A1:2004 vakum — Pjesa 2: Projektimi, fabrikimi, inspektimi dhe prova.

S SH EN 14398-

2:2003+A2:2008 (pérvec Ené tejftohése - Ené t€ médha transportuese té izoluara pa vakum -
Tabelés 1) Pjesa 2: Projekti, prodhimi, inspektimi dhe prova.

Pér cisternat e mbajtjes sé produkteve té léngshme dhe substancave té tjera té rrezikshme té
Kategorisé 3, té cilat kané presion avullimi jo mé shumé se 110 kPa, né 500C dhe nafté,
aplikohen standardet e méposhtme.

S SH EN | Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Cisternat metalike qé
13094:2015 punojné né presion mé t€ voggél se 0.5 bar — Projektimi dhe ndértimi

S SH EN | Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Pajisjet e shérbimit pér
13082:2008 cisternat — Valvulet pér mbledhjen (rikuperimin) e avujve.

+A1:2012

S SH EN | Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Pajisjet e shérbimit pér
13308:2002 cisternat — Valvulet fundore me presion té pabalancuar
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S SH EN | Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Pajisjet ¢ shérbimit pér

13314:2002 cisternat — Mbulesa e vrimés sé mbushjes

S SH EN | Cisternat pér transportimin e mallrave té€ rrezikshme — Pajisjet e shérbimit pér
13316:2002 cisternat — Valvulet fundore me presion té balancuar

S SH EN | Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Pajisjet e shérbimit pér
13317:2002 + | cisternat — Kapaku i futjes sé njeriut.

A1:2006

(pérveg figurés
dhe tabelés né
Aneksin B)
(Materiali duhet té
plotésojé kérkesat
e standardit S SH
EN 13094: 2004,

Pika 5.2)

S SH EN | Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Pajisjet e shérbimit pér
13317:2002 + | cisternat — Kapaku i futjes sé njeriut

A1:2006

S SH EN | Cisternat pér transportin e mallrave té rrezikshme — Pajisjet e punés pér cisternat —
14595:2016 Vrimat e ventiléve t€ presionit dhe vakumit.

Standardi i treguar si referencé mé poshté, zbatohet pér inspektimin dhe testimin e cisternave
pér té pérmbushur kérkesat e zbatueshme té sigurisé, té referuara né kété rregull teknik.
Pérdorimi 1 kétij standardi éshté 1 detyrueshém.

S SH EN 12972:2015 — Cisternat pér transportimin e mallrave té rrezikshme — Provat,
inspektimi dhe markimi i cisternave metalike.

S SH EN 13807:2003 — Bombola (cilindra) qé transportojné gaz — Mjete transporti me bateri
— Projektimi. prodhimi. identifikimi dhe prova.

S SH EN 1252-1:1998 — Enét kriogjenike - Materialet — Pjesa 1: Kérkesat e géndrueshmérisé
né temperaturat nén -80°C.

S SH EN 1252-2:2001 — Enét kriogjenike - Materialet — Pjesa 1: Kérkesat e géndrueshmérisé
né temperaturat ndérmjet -80°C dhe -20°C.

7. Kérkesa té veganta

Pér 1éndét qé né tabelén A té kapitullit 3.2 t¢ ADR, né kolonén 13 kané té shénuar kodin
alfanumerik té parapriré nga germat TT (tank test), zbatohen kérkesat shtesé qé vijojné:

TT1 Cisternat prej alumini té pastér duhet t'i nénshtrohen provave té presionit hidraulik,
fillestare dhe periodike, vetém né 2.5 bar (presion manometrik).

TT2 Gjendja e veshjes sé rezervuaréve duhet té inspektohet ¢do vit nga njé trupé
inspektuese, qé duhet té inspektojé brenda rezervuarit.

TT3 Ndryshe nga kérkesat e pikés 1, inspektimet periodike duhet té kryhen té paktén ¢do
katér vjet dhe duhet té pérshijné kontrollin e trashésisé duke pérdorur instrument té
pérshtatshém. Pér kéto cisterna provat e hermeticitetit duhet té kryhen té paktén ¢do dy vjet.

TT5 Provat e presionit duhet té kryhen té paktén ¢do vit.

TT6 Provat periodike, pérfshiré provén e presionit hidraulik, duhet té kryhen té paktén ¢do
vit.

TT7 Inspektimi periodik i brendshém mund té zévendésohet me njé program té miratuar nga
autoriteti kompetent.

TT8 Krahas inspektimit té pércaktuar mé sipér, duhet t'i nénshtrohen kontrollit edhe me
grimca magnetike.

TT9 Inspektimet duhet té kryhen vetém nga OM-ja.

TT10 Inspektimet periodike sipas 1.2 duhet té€ béhen té paktén ¢do vit.
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