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VENDIM
Nr. 612, datë 27.10.2017 

PËR MIRATIMIN E RREGULLAVE TEKNIKE E TË KRITEREVE 
TË SIGURISË, PJESA E TRETË, 
PËR KËRKESAT MINIMALE 
TË PROJEKTIMIT TEKNIK, NDËRTIMIT DHE OPERIMIT TË SISTEMEVE 
TË TRANSMETIMIT E TË SHPËRNDARJES SË GAZIT NATYROR, TË INSTALIMEVE TË GNL-SË, HAPËSIRAVE TË DEPOZITIMIT 
DHE TË LINJAVE DIREKTE

Në mbështetje të nenit 100 të Kushtetutës dhe të pikës 1, të nenit 10, të ligjit nr. 102/2015, “Për sektorin e gazit natyror”, me propozimin e ministrit të Infrastrukturës dhe Energjisë, Këshilli i Ministrave

VENDOSI:

1. Miratimin e rregullave teknike e të kritereve të sigurisë, pjesa e tretë, për kërkesat minimale të projektimit teknik, ndërtimit dhe operimit të sistemeve të transmetimit e të shpërndarjes së gazit natyror, të instalimeve të GNL-së, hapësirave të depozitimit dhe të linjave direkte, për operimin e sigurt të sistemeve të gazit natyror, sipas teksteve bashkëlidhur këtij vendimi.
2. Në pjesën e tretë të rregullave teknike për industrinë e gazit të përfshihen rregulla për sistemin e transmetimit e të shpërndarjes, referuar kodeve të praktikave në vazhdim, si më poshtë vijon:
a) Rregullat teknike për industrinë e gazit, kodi i praktikave G 459-2, “Rregullimi i presionit të gazit në linjat e shërbimit për presionet hyrëse deri në 5 bar”;
b) Rregullat teknike për industrinë e gazit, kodi i praktikave G 462, “Linjat e gazit me tuba çeliku, për presion operimi deri në 16 bar - Ndërtimi”;
c) Rregullat teknike për industrinë e gazit, kodi i praktikave G 472, “Linjat e gazit me tubacione polietileni, për presion operimi deri në 10 bar - Ndërtimi”;
ç) Rregullat teknike për industrinë e gazit, kodi i praktikave GW 20, “Mbrojtja katodike nga korrozioni në tubat mbrojtës në zonat e kryqëzimeve me rrugët e transportit, tubat prej çeliku të produktit në procedurën me shtytje”;
d) Rregullat teknike për industrinë e gazit, kodi i praktikave GW 120, “Dokumentacioni i rrjeteve të tubacioneve të shoqërive të transmetim - shpërndarjes”.
3. Çdo dispozitë e akteve nënligjore, që bie ndesh me rregullat teknike dhe kriteret e sigurisë të miratuara në këtë vendim dhe në vendimet e Këshillit të Ministrave nr. 1030, datë 27.11.2013, “Për miratimin e rregullave teknike e të kritereve të sigurisë, pjesa e parë, për kërkesat minimale të projektimit teknik, ndërtimit dhe operimit të sistemeve të transmetimit e të shpërndarjes së gazit natyror, të instalimeve të GNL-së, hapësirave të depozitimit dhe të linjave direkte”, dhe nr. 104, datë 4.2.2015, “Për miratimin e rregullave teknike e të kritereve të sigurisë, pjesa e dytë, për kërkesat minimale të projektimit teknik, ndërtimit dhe operimit të sistemeve të transmetimit e të shpërndarjes së gazit natyror, të instalimeve të GNL-së, hapësirave të depozitimit dhe të linjave direkte”, shfuqizohet.
4. Ngarkohen Ministria e Infrastrukturës dhe Energjisë, Drejtoria e Përgjithshme e Standardeve dhe Inspektorati Shtetëror Teknik dhe Industrial për zbatimin e këtij vendimi.
Ky vendim hyn në fuqi pas botimit në Fletoren Zyrtare.

KRYEMINISTRI
Edi Rama
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i linjés t& lidhet me pjesén tjetér t& linjés, t& bé&het njé testim, nése mund té& arrihet
mbrojtja e efektshme katodike nga korrozioni me potencialin ndezés té pritshém.

Metodat pérkatése jané& pérshkruar né kodin e praktikave GW 27. Ekzistojné kéto
mundési:

¢ Matje intensive ose matje krahasuese té gradientit t&€ potencialeve; né rastet e
kétyre matjeve nuk duhet té tejkalohet mbulesa e linjés sé tubacionit prej 2 m.

o Matjet e rrymés sé polarizimit.
e Matjet krahasuese.

Shtojca 6 pérmban formularé pér zbatimin apo kryerjen e matjeve té€ rrymés
polarizuese dhe matjeve krahasuese.

Té gjitha metodat e matjeve japin rezultate té€ besueshme vetém atéheré, né rast se
segmenti i linjés sé tubacionit &shté né kontakt me tokén né té gjithé perimetrin e tij.
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Shtojca A (informative) — Déshmia e efektshmérisé dhe vlerésimi i mbrojtjes
nga korrozioni

A.1 Déshmia e efektshmérisé sé MKK pér njé tub produkti, pér tubat mbrojtés té
rinj dhe ekzistues

A.1.1 Analiza té pérgjithshme

Duke u nisur nga kodi i praktikave GW 27 (matja e rrymés polarizuese) dhe duke
marré parasysh shpjegimet e kétij kodi té praktikave, déshmia e efektshmérisé sé
MKK, p.sh. pér njé tub produkti brénda njé tubi mbrojtés, mund té& kryhet si mé poshté:

Supozohet, gé do té nevojitet e gjithé rryma mbrojtése pér njé piké rrethore me defekt
né mbéshtjelljen e tubit, e cila edhe do t& mbrohet nga ana katodike. E paré teknikisht
nga ana e MKK kjo paraget rastin mé té disfavorshém. Rezistenca e pérhapjes Ramin €
késaj pike me defekt né mbéshtjellje llogaritet si mé poshté:

:‘?a,min=_/‘7Ri"graum x (l+ kil ) (8)

Amax 2 TXdmax

Sipas ligjit t& omit kemi pér rezistencén e pérhapjes sé njé pike rrethore me defekt né
mbéshtjellje gjithashtu edhe raportin e méposhtém:

— AUl
Ra,min_

€

JSWXd%ax

Pér tensionin e duhur té aktivizimit t& rrymés mbrojtése katodike vlejné pohimet e
méposhtme (shiko edhe Shtojcat A.3 dhe A.4):

Né rast se gjaté matjeve monitoruese kemi g€ Unaein = Umaaus, at€heré kemi Ug= Uy ein
— Us. Né rast se potenciali i tubit mbrojtés reagon njékohésisht né koh& me kygjen dhe

ckycjen e rrymés d.m.th. Una ein <Una,aus, at€heré bie njé pjesé % e tensionit Upr ein
mi ma

— U, né rezistencén e pérhapjes Rm, s€ tubit mbrojtés. Tensioni i duhur i aktivizimit pér
mbrojtjen katodike té késaj pike me defekt né mbéshtjellje do té jeté:

Ug= 5 (Uprin — Us) (10)

Shénim: Kéto pohime kané parasysh qé polarizimi i pikés me defekt né mbéshtjelle, né
mbéshtjelljen e tubit mbrojtés, mund t& mos merret parasysh, d.m.th. U, = U, (shiko
figurén A.5). Ky kusht &shté i plotésuar, né rast se R;»10 x R,,,. Né rast se duhet t&
merret parasysh polarizimi, barazimi 10 |Up cin — Us| me |Un, — Uni| duhet té zvogélohet
(p.sh. Una, mund té gjendet me ndihmén e njé matje intensive, pér Uy nga pérvoja
mund t& supozohen vlera midis — 600 mV dhe -700 mV, t& matura kundrejt
Cu/CuSO0y).

Barazimet 8 dhe 9, pér kushtet pérkatése t& dhé&na, mund té jené té vlefshme vetém
pér njé diametér dpa. Me barazimin e kétyre dy shprehjeve kemi:

A= (¢> - an

™ JspRingraum
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Barazimi 11 bén té qarté se pér vlerat e njohura t& Uy, Js, Pringraum dhe / shté dhéné
dukshém diametri pér pikat me defekt né formé rrethore t&€ mbrojtuar nga ana
katodike. Pér rezistencén e pérhapjes sé& kétyre pikave me defekt kemi kombinimin e
barazimeve 9 dhe:
X 2. X x
Ra min= T PRangraum o Xl 2 (12)
16 X(‘Ud‘_lpringraum XJS)

Déshmia e efektshmérisé s& MKK é&shté kryer, nése konfirmohet, qé rezistenca e
matshme e pérhapjes R, té€ pikés me defekt né linjéen e produktit brénda tubit
mbrojtés, ésht&€ mé e madhe se Ramin d.m.th. kushti i méposhtém duhet t& jeté
plotésuar:

Rmi>Ra,min (1 3)

Né rastet e méposhtme té aplikimit t& pé&rshkruar mé poshté, nga analizat e vlerave
kufi pér Ug, Js, Pringraum dhe | na dalin viera pérkatése té& ndryshme pér Rg min.

Shénim: Pika e polit né eméruesin e barazimit 12 ka kuptimin e méposhtém:

|Uq| éshté tension i pérgjithshém aktiv, q& €shté né dispozicion né pikén me defekt né
mbéshtjellje dhe /Xpringraum*Js €shté tensioni, gé bie né rezistencén e poreve. Né rast
se t& dyja vlerat jané identike dhe né ké&té ményré eméruesi éshté i barabarté me O,
atéheré kjo do té& thot&, qé e gjithé rezistenca e pikés me defekt né mbéshtjelle
formohet nga rezistenca e poreve dhe né kété€ ményré rezistenca e pérhapjes éshté e
barabarté me 0. Ky rast mund té pérjashtohet né& praktiké, sepse rezistenca e
pérhapjes &shté gjithmoné >0. Barazimi 12 ofron vetém atéheré zgjidhje t& kuptimta
nga ana fizike, nése plotésohet barazimi i méposhtém:

|Ud| >prRingraumeS (14)

A.1.2 Déshmia e efektshmérisé sé MKK gjaté shtrimeve té reja té njé tubi produkti
brénda njé tubi mbrojtés

Duke marré parasysh gé synojmé té arrijmé njé shtrim pa pika me defekte té tubit t&
produktit né tubin mbrojtés dhe déshminé e cilésisé sé kétij shtrimi (sigurimi i cilésisé),
variablat n& barazimin 12 duhet t& vendosen té kujdesshme:

e Pér |Ud| duhet té& vendoset njé vleré minimale prej 0,3 V.

e Sipas standardit EN 10288 pér linjat e tubacioneve té veshura me PE pér njé
diametér mé t& madh se DN 800 kérkohet njé trashé&si minimale e shtresés sé
mbéshtjelljes prej 3 mm. Nése marrim parasysh mé pas njé rritje té trashésisé
minimale t& shtresés me 0,7 mm pér ngarkesat veganérisht t& médha, atéheré /
mund té vlerésohet me njé rritje deri né 4 mm.

o Vlera e Js mund té vlerésohet né ményré kujdesshme me 0,5 A/m?.
e Duke supozuar qé p = 100 Qm, rezistenca specifike e ujérave néntokésore, qé

edhe mund té penetrojné né hapésirén unazore, me siguri mund té béhet mé e
larté.
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Mhas barazimit 12 kemi Ry mn~ 3%10% Q

Per te siguruar si deshmine e efektshmerise s& MKK, ashtu edhe mungesen prakiike
te pikave me defekt te tubit te produktit ne tubin mbrajtes, si kerkohet ne kapitulin 5,
Rmi duhet & plotesoje, mbi bazen e vierésimeve te kryera tashmé pEr Ramn,
inekuacionin e meposhter

Rm;_[‘ll (15)

o

me 3x10% 0 <Rn<w dhe O = siperfagja e pergithshme e tubit t& produktit ne tubin
mbrajtés.

Ne kete inekuacion eshte marre parasysh, ge giaté fuies me kudes te tubit t2
produktit ne tubin mbrojtes, si filim mund te deshmohet pa problem nje rezistence
specifike e perhapjes, e cila i pergjigiet vieres minimale te kerkuar ne standardin EN
10288 per mbeshtjelliet ne fabrike me PE ose né perputhje me standardin SSH EN
12086, viera minimale per sistemet e rimbeshijellies t asave té ngarkesave
mekanike C prej 10% Qm?

Sipérfagja e

rgjithshme e tubit té produktit O né tubin mbrojtés [m2]

Figura A1 -Paraqitja logaritmike e rezistencés Ry t& gjendur me ndihmén e
barazimit 12, né varési té sipérfaqes sé pérgjithshme t& tubit t& produktit (O) q&
gjendet n& tubin mbrojtés
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Sipétacia e prgithshme e tubit  produktt O né tubin mbrojts [m?]

Figura A.2 ~Ekstrakt nga Figura A.1 pér konstruksionet reale t& tubave mbrojtés
me sipérfaqe té tubit t& produktit deri né 400 m?

Mbas futies s& tubit t& produktit dhe para lidhjes sé tij né pjesen tietér té rrjetit te
linjave té tubacioneve duhet t& déshmohet qe ai eshte prakiikisht pa pika me defekt,
nepermiet gietjes sé rezistences Ry, dhe konfirmimi i inekuacionit 15. Ne kete rast
hapésira unazore, pér kohézgjatien e matjes duhet té mbushet me njé tretésire
elektrolite (p.sh. ujé) dhe duhet te ndgrmerret njé furnizim prove (me rymé elektrike).
Pér vierésimin me t& miré té vierave té matjes, furnizimi prove duhet t& kryhet me
tension té larté, por qe nuk duhet té jete me i madh se 50 V.

Shenim: Gjate kryerjes se kesaj matje duhet té merret parasysh kunderveprimi i tubit
t& produktit né hapesiren unazare t& mbushur me uje

A.1.3 Deshmia e efektshmerise s& MKK te tubit té produktit per tubat mbrojtes
ekzistues

Duke marré parasysh viersimin profesional te mbrojties katadike te tubit te produktit,
qe mbase mund té jete i instaluar né njé tub mbrojtes ge prej shume vitesh, duhet ge
variablat e barazimit 12 te vendosen né menyren e duhur.

o Per|Ud, duhet te vendosen vierat e marra nga té dhenat e operimit dhe t&
percaktuara sipas barazimit 10

« Pertrashesing e mbeshtelljes, duhet te vendoset njé viers prej 4 mm, né kete
menyre pershkruhen sic duhet edhe mbeshtjelet e vietra me bitum

o Vierat e Jsmund té vendosen me 0,1 Afi? né kete menyre merret parasysh edhe
tretesira elektrolite g ndodhet ne hapesiren unazore per shkak te gafares (mufte),
dmth. jo retesire e medhshme
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o Rezistenca specifike e ujérave néntokésore né toké éshté aférsisht sa 30 % e
vlerés sé tokés. Sipas ké&saj merret parasysh njé vlerésim i sakté, né rast se
vendoset Pringraum= 30 Om.

Sipas barazimit 12 me vlerat pér [Ugyl, g&€ jané& midis 0,3 V dhe 1 V, kemi rezistenca
pérhapjeje minimale té lejueshme (vlerat R, min) midis 20 Q dhe 60 Q.

Mbas pércaktimit t& rezistencés sé pérhapjes Rn; (shiko kapitullin 7.2.2 dhe shtojcén
A.4), me ndihmén e inekuacionit 4, mund té& pércaktohet efektshméria e MKK té linjés
sé& produktit né tubin mbrojtés.

A.2 Ndryshimi i rezistencés sé pérhapjes sé njé pike me defekt né mbéshtjellje
té tubit té produktit pér shkak té tubit mbrojtés

Né literaturé [2] referohet hollésisht né lidhje me problematikén e reduktimit té
rezistencés sé pérhapjes sé pikave me defekt t& mbéshtjelljes sé tubit t& produktit pér
shkak té& tubit mbrojtés. Prandaj kétu paraqgitja e problemit do té& jepet vetém né
pérgjithési:

Supozojmé pér njé moment se ekziston njé piké rrethore me defekt né mbéshtjellje

dhe hamendésojmé se sipérfagja ballore e tubit mbrojtés déshmon njé rezistencé
pérhapje pafundésisht té larté.

Sipas figurés A5 né kété rast kemi: Up= Uprein— Uy= tensioni i pérgjithshém midis
pikés me defekt té linjés sé tubacionit dhe tokés referuese; Uur= (Uprein— Upt) = (Uma,ein
— Una) = tensioni midis pikés me defekt né mbéshtjellje dhe tubit mbrojtés dhe U=
Uma,ein — Uma= tensioni midis tubit mbrojtés dhe tokés referuese. Nga kjo kemi raportin
bazé t& méposhtém:

U0= UMR+ Urest (1 6)
Nga kjo nxjerrim pér Uy e shprehur né:

Uyr= Up = Vet (17)
Nga ana tjetér U,.ss shprehet me ndihmén e formulés sé gradientit sé tensionit pér pikat
rrethore me defekt né mbéshtjellje me diametér d mbi tubin e produktit, pér njé
distancé a midis pikés me defekt né mbéshtjellje dhe sipérfages sé& bréndshme té tubit
mbrojtés, népérmjet :

Urest=Up x Zarctan (i) (18)

2a

Dhe pér Uyr na del me barazimin (7) dhe (8) shprehja
Unr=Us X (1—§arctan (%)) (19)

Me ndihmén e ligjit t&¢ Omit marrim raportin

Uo= Iur = Rges (20)
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Variabli /yr pérshkruan rrymén e pikave me defekt, ndérkohé qé Ry paraget
rezistencén e pérgjithshme midis toké&s té& largét dhe té& pikés me defekt né
mbéshtjellje né tubin produktit.

Nga kjo dalin shprehjet e méposhtme:

Rges= Rmi+ Rma (21)
si dhe:

PRingraum 2 d
Rpy= ZRgran (1—;arctan (Z)) @2)

Me barazimet 19, 20, 21 dhe 22 marrim pér Uyg raportet e méposhtme:
Unir=lur (1—%arctan (%)) x (PR (1—§arctan (%)) +Rina) @3)

Pé&r U,est me barazimet 18, 20, 21 dhe 22 marrim shprehjet:

e = 2t (2) x (2 1- vt (2) 70 2

Shprehja e ké&rkuar pér Ugna del me barazimet 16, 23 dhe 24 tek:

U=l % |Rmg -+ ZR08m (1—§arctan (%)>| (25)

Pér ta krahasuar me té&, llogarisim tani tensionin midis njé pike rrethore me defekt né
mbéshtjellje, e cila gjendet né toké& me njé rezistencé specifike t& tokés p dhe gé ka té
njéjtin diametér d, dhe tokés referuese, duke supozuar se nuk ekziston njé tub
mbrojtés. Marrim shprehjen e méposhtme:

Up=22 (26)

U do té ishte né té dy rastet identike. Me ndihmén e barazimeve 25 dhe 26 pér
raportin V té intesiteteve té rrymés J dhe Jyg marrim shprehjen:

P N “
20%Rma*PRingraum (1—"—arctan (E))

Figura A.3 tregon ecuriné e raportit V té intesiteteve té rrymés né varési nga distanca
"pika me defekt - tubi mbrojtés" pér Ry, té& ndryshme, pér njé piké rrethore me defekt
né mbéshtjellje me njé sipérfage prej 1 cm?. Né kété rast jané vendosur pringraum= 30
Qm dhe p= 100 Om. Dallohet qarté se népérmjet njé Ry, shumé té larté, gé mund té
realizohet népérmijet njé tubi mbrojtés t& mbéshtjellé shumé mir&, raporti i intesiteteve
té rrymés V né rrethana té caktuara mund t& ndryshojé né ményré té tillé, gé rritja e
vlerés pér V, qé rezulton nga mosbarazimi pringraum< P, Mund té reduktohet né viera
<1. Por nga ana tjetér njé vleré shumé e larté e R, nuk &shté e déshiruar nga
kéndvéshtrimi teknik i MKK, sepse pastaj pengohet hyrja e rrymés mbrojtése né
hapésirén unazore té tubit mbrojtés dhe né kété ményré nuk mund té realizohet njé
mbrojtje katodike né tubin mbrojtés.
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Figura A.3 —Paragqitja e raportit V té intesiteteteve t& rrymés pér Rmaté ndryshme
pér njé piké rrethore me defekt né mbéshtjellje, té tubit té& produktit me njé
sipérfaqe prej 1 cm? pér rezistenca té ndryshme specifike té tokés brénda
{Pringraum= 30 Qm) dhe jashté (o= 100 Qm) té hapésirés unazore té tubit mbrojtés,
né varési nga distanca tek tubi mbrojtés.

Shénim: Rezistenca specifike e rekomanduar e mbéshtjelljes pér tubin mbrojtés prej té&
paktén 10°0Qm? duhet t& kondiderohet si marréveshje nga kérkesat pér rezistencén e
pérhapjes té ulét (shiko edhe shpjegimet e mésipérme) dhe té& garantohet
géndrushmeria mekanike e vazhdueshem e tubit mbrojtés.

Né princip né njé pérafrim t& paré mund t& mendohet, se Ry, mund t& mos merret
parasysh, nése kjo éshté té& paktén sa njé fuqi e dhjetés ( < 10 2) mé e vogél se
rezistenca maksimale brénda tubit mbrojtés, pra:

Pringraum
R <o @8)
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Figura A.4 — Paraqitja e raportit V té intesiteteve té rrymés pér pika rrethore té
ndryshme me defekt né mbéshtjellje, pér R, relativisht té vogla dhe pringraum= p
né varési nga distanca nga tubi mbrojtés

Figura A.4 tregon ecuriné e raportit t& intesiteteve té rrymés né varési nga distanca e
pikés me defekt né mbéshtjellje, pér tek tubi mbrojtés, pér pika me defekt né
mbéshtjellje me madhési t& ndryshme. Né kété rast éshté vendosur R,.= 10 Q dhe
PEF Prngraun= P= 50 QM.

Vihet re, gé efekti rritet me rritien e madhésiné e pikés me defekt né mbéshtjellje, cka
favorizon efektshméringé e MKK pér pikat me defekt né mbéshtjellie té tubit té
produktit. Nga ana tjetér béhet e garté, se nga pérvoja pér madhésité, vecanérisht
domethénése, t& pikave me defekt prej 1 cm?, duke iu referuar rrezikut nga korrozioni i
rmymés alternative, efekti mund t& neglizhohet gjaté kétij kombinimi pér distanca reale,
qé jané > 50 mm. Vetém Kur pringaun €shté qartésisht mé e vogél se p, ky efekt mund
té konsiderohet pér madhési té tilla t& pikave me defekt, si¢c béhet e garté edhe né
figurén A.4.

A.3 Diagrami i qarkut ekuivalent i njé konstruksioni té tubit mbrojtés dhe vetité
elektrike

Figura A.5 fregon garkun ekuivalent t& nj& linje tubacioni (pérfshin tubin e produktit
dhe tubin mbrojtés) me tub mbrojtés:
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Figura A.5 —Qarku ekuivalent pér njé linjé tubacioni me tub mbrojtés;

tubi

mbrojtés dhe tubi i produktit brénda tubit mbrojtés kané nga njé piké me

defekt né mbéshtjellje; tubi i produktit éshté paraqitur si njé pércjellés tokézues

dalé

s. (pér emértimin e rezistencave dhe potencialeve shiko edhe figurén A.6.)

Kuptimi i simboleve &shté dhé&né né kapitullin 3.

Kétu

kemi:

Potenciali mesatar pa | dhe R ( rrymé dhe rezistencé) e pikave me defekt né
mbéshtjellje né& tubin e produktit brénda tubit mbrojtés.

Potenciali mesatar pa | dhe R ( rrymé dhe rezistencé) e pikave me defekt né
mbéshtjellje né tubin e produktit.

Potenciali mesatar pa | dhe R ( rrymé dhe rezistence) e pikave me defekt né
mbéshtjellje n& tubin mbrojtés.

Potenciali mesatar pa | dhe R ( rrymé dhe rezistencé) i anés s& bréndshme té
tubit mbrojtés (supozohet gjithmoné si potencial i fjetur).

Rezistenca gjatésore e linjés sé& tubacionit.

Rezistenca né pérhapje e pikave me defekt n& mbéshtjellje e linjés sé&
tubacionit.

Tensioni né dalje i impiantit t& mbrojtjes nga korrozioni.
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Ra Rezistenca né pérhapje e impiantit t& anodave.

Né kété diagram té qarkut ekuivalent, supozohet qé& hapésira unazore é&shté mbushur
me tretésiré elektrolite (ujé néntokésor); por guarnicionet e hapésirés unazore né té dy
anét e tubit mbrojtés jané té izoluara nga ana elektrike dhe né ményre t& efektshme.

Shénim: Né& figurén A.5, Rapdichtung PErshkruan njé rezistencé fundore, t& pérmendur mé
sipér, mbi guarnicionin e hapésirés unazore. Kjo rezistencé mundéson pérve¢ rrymés
mbrojtése, e cila kalon népérmjet tubit mbrojtés, njé mbrojtje shtesé katodike pér pikat
me defekt né mbéshtjellje né tubin e produktit brénda tubit mbrojtés. Rapdichtung €Shté i
shtriré paralel me R dhe nuk mund té regjistrohet lehté nga ana teknike. Pé&r
mendimet e méposhtme pér efektshmériné e mbrojtjes katodike pér pikat me defekt né
mbéshtjellje né tubin e produktit brénda tubit mbrojtés, kjo gjéndje mund té
interpretohet né njé kuptim, gé té ¢on gjithmoné né njé pérmirésim té& mbrojtjes
katodike, sepse vlerésimet nga kapitulli 7 marin parasysh gjithmoné vetém rastin mé
té disfavorshém, d.m.th furnizimin me rrymé mbrojtése vetém népérmjet tubit
mbrojtés.

Pé&r pérshkrimin e situatés shqyrtohet njé piké me defekt né mbéshtjellje né tubin
mbrojtés dhe njé piké me defekt né mbéshtjellie né tubin e produktit brénda tubit
mbrojtés. Ké&to pika me defekt né mbéshtjellje jané pérfagésuese pér té gjitha pikat me
defekt né mbéshtjellje, té cilat ndodhen né tubin mbrojtés dhe né tubin e produktit. Pér
shembull potenciali Uy, i pikés me defekt né mbéshtjellje né tubin mbrojtés éshté né
kété ményré vlera mesatare e potencialit pa IR e té& gjitha pikave me defekt né
mbéshtjellje. Tubi i produktit paraqitet si pércjellés i tendosur, i tokézuar me shumé
pika me defekt né mbéshtjellje.

Madhésia pércaktuese pér vilerésimin e efektshmérisé s& MKK té pikave me defekt né
mbéshtijellje né tubin e produktit brénda tubit mbrojtés éshté U,,. N&é analogji me até qé
8shté théné mé sipér U, &shté viera e mesme e potencialit pa | dhe R i té gjitha
pikave me defekt né mbéshtjellje t& tubit t& produktit.
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Figura A.6 — Diagrami i thjeshtézuar i qarkut ekuivalent pér raportet e
rezistencés né njé tub produkti, i cili éshté instaluar né njé tub mbrojtés

Neé figurén A.5 nuk éshté paragitur zgjatimi i linjés sé tubacionit pértej skajit t& majté t&
figurés. Pér mendimet e méposhtme ky diagram i garkut ekuivalent thjeshtésohet.

Rezistencat gjatésore R, dhe rezistencat né pérhapje R:, mblidhen né rezistencén
mbyllése t& linjés sé tubacionit (shiko figurén A.6).

Gjaté pérllogaritjes sé rezistencés sé pérhapjes veprohet si mé poshté:

« Neé fillim llogaritet rezistenca majtas (i = 1) dhe djathtas (i = 2) nga tubi mbrojtés dhe
pikérisht me formulén e méposhtme:

R =2 cot(%) (29)

"

(Rezistenca impendante) dhe /; = ; (Gjatésia
G

(shiko literaturen [2]):

Gr

karakteristike) me vlera ne raport me gjatésing R= Pt (rezistenca pér njésiné e
™

X dy;

gjatésisé) dhe G} = = (pércjellshméria e rrymés pér njésiné e gjatésisé) e linjés sé

fug
tubacionit. N& kété barazim pswn &shté rezistenca specifike e celikut t& linjgs sé
tubacionit (1,6 %107 Wm); di; dhe d,; té diametrit t& bréndshém dhe té jashtém t&
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segmenteve pérkatése té linjave té tubacioneve dhe r,; éshté rezistenca specifike e
mbeshtjelljes t& segmentit té linjés sé tubacioneve.

o Rezistenca e pérgjithshme mbyllése R'; formohet nga aktivizimi paralel i
rezistencave Rz dhe R 7,

o Variabla R; e pérdorur né kapitullin 7.2.2 dhe né Shtojcén A.4 del nga aktivizimi R
té lidhura né paralel me rezistencén e pérhapjes sé anodés Ra

Né rast se linja e tubacionit arrin né t& dy anét e tubit mbrojtés gjatésiné karakteristike
l,dhe kemi R; 4= Z;= R ;,= Z,=Z, atéheré rezistenca fundore éshté R}zé.
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Rezistenca specifike e mbéshtjelljes (sz)

Figura A.7 -Impendanca e linjave té tubacioneve
Figura A.7 tregon njé shémbull té rezistencés sé impendances sé linjave té
tubacioneve né varési nga rezistenca specifike e mbéshtjellies pér diametra té
ndryshém nominale té linjave té tubacioneve dhe trashési t& ndryshme muri.

Figura A.8 jep pér linjat e tubacioneve nga figura A.7 gjatésité karakteristike /.
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Figura A.8 - Gjatésité karakteristike té linjave té tubacioneve

A4 Vlerésimii mbrojtjes nga korrozioni té tubit té produktit brénda tubit
mbrojtés mbi bazén e té dhénave té njé matje monitoruese

Pér njé vlerésim té paré té mbrojties nga korrozioni pér pikat me defekt né mbéshtjellje
né tubin e produktit brénda tubit mbrojtés mund té veprohet si mé poshté (shiko pér
kété dhe Shtojcén A.3). Né kété rast mund t& mos merret parasysh furnizimi me rrymé
té vazhduar midis tubit mbrojtés dhe tubit t& produktit.

Fillimisht me ndihmén e t& dhénave né Shtojcén A.1 vlerésohet rezistenca minimale e
lejueshme e pérhapjes Ramin € njé pike me defekt né mbéshtjellje, qé duhet mbrojtur.
Né kété ményré né lidhje me figurén A5 vien kushti i mjaftueshém pér MKK té késaj
pike me defekt né mbéshtjellje:

Rei2Ramin (30)
me
AR - _Unasir-Unoas 31)

Rmi YUniprgin—Umipraus

dhe rezistenca Ryyr, g€ matet midis tubit mbrojtés dhe tubit té produkit,

= RuiX(Roa R)
Rotr =B o (32)

vjen pasi vendosim:

P | (R (44, 2 Rz
m/pr = 24 24 A
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Pé&r Rz duhet té vendosen té dhénat e linjés pérkatése té tubacionit, t& gjetura sipas té
dhénave té Shtojcés A.3. Né rastet e vlerésimit té kujdesshém t& R,min, atéheré
Rmi>Ra,min do té thoté MKK e mjaftueshme pér pikat me defekt né mbéshtjellje né tubin
e produktit brénda tubit mbrojtés.

Duke supozuar se R; mund t& mos merret parasysh kundrejt R, (kjo vlen p.sh. pér
linjat e gjata té tubacioneve t& mbéshtjella me bitum, krahaso pér kété edhe té€ dhénat
e Shtojcés A.3), barazimi 33 thjeshtésohet né:

1+A
Rni=Rmpr X x (33a)
Si alternativé pér kété ményré té vepruari, nga rezultatet e matjeve té& njé furnizimi me
rrymé té vazhduar midis tubit t& produktit dhe tubit mbrojtés mund té pércaktohet
herési/koeficienti:

B=Lfz o ren=Ypraws _ A (34)

Shénim: N& rastet e furnizimit me rrymé té vazhduar, tubi mbrojtés krijon shpesh njé
gradient tensioni me efekt t& madh (ekstensiv); ky duhet t& merret parasysh gjaté
vendosjes sé elektrodés referuese né zonén e tokés referuese.

Kombinimi i barazimeve 32 dhe 34 na jep:

_ Rm,p,xRZx(1+1B)

= 35
™ Rzx(1+2)~Rmipr 39)
ose nése marrim parasysh barazimin 31 kemi:
1
Reni = Ruor X (1+ 2575,) (36)

Kéto barazime mund té pé&rdoren né ményré alternative pér barazimin 33.

Rezultati Rmi<Ramin Nuk nénkupton domosdoshmérisht, se MKK pér pikat me defekt né
mbéshtjellje né tubin e produktit brénda tubit mbrojtés nuk mund té jeté efektiv, sepse
disa pika me defekt né mbéshtjellje t& vogla dhe t& mbrojtuara katodikisht mund té
ndikojné né kété rezultat.

A.5 Masat pér tubat mbrojtés "kritiké"
A.5.1 Udhézime té pérgjithshme

Masat e pérshkruara mé poshté pér rastet e tubave mbrojtés "kritiké" mund té
paragesin vetém njé véshtrim té pérgjithshém, sepse veganérisht kushtet specifike né
terren ose aspektet ekonomike kané njé ndikim jo shumé té konsideruesh&m né
pérzgjedhjen e masave. Radha e masave t& pérshkruara mé poshté orientohet né
tabelén 1. Pérdorimi i tyre duhet té testohet né ményré té vecganté, pér ¢do tub
mbrojtés dhe pér ¢do masé, gé do té& merret.
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Né rastet kur pérdoren tuba mbrojtés plastiké té& perforuar (me vrima), atéheré linja e
produktit pérsa i pérket teknikés s& matjes na paragqitet si né rastin e njé shtrimi pa
tub mbrojtés. Nuk mund t& béhet njé vlerésim sipas Shtojcave A.1 dhe A.4.

Gjaté vlerésimit dhe planifikimit t& masave pér tubat mbrojtés prej betonarmeje duhet
té merret parasysh rezistenca specifike e materialit prej g¢imentoje té€ pérdorur.
Materialet e padepértueshme nga uji déshmojné né pérgjithési njé rezistencé specifike
té larté.

Né princip materialet e ndryshme mund té pérdoren si pér tubat mbrojtés qé shtrihen
pér heré té paré ashtu edhe pér tubat mbrojtés ekzistues. Megjithaté pérdorimi i
pigging inteligjent ose i njé analize me ultratinguj do té kishte kuptim pas njé kohe
operimi prej mé shumé se dhjeté vjetésh, nése me ané té tyre do té analizohej rreziku
nga korrozioni i linjés s& produktit.

A.5.2 Ndryshimi i konfigurimit t& MKK té& linjés sé produktit

Pé&r t& arritur njé intesitet rryme t& mjaftuesh&m pér njé piké me defekt né mbéshtjellje
brénda njé tubi mbrojtés "kritik", mund té rritet tensioni aktiv/iveprues (Ug). Kjo gjé
mund té& arrihet népérmjet rregullimeve t& mévonshme té njé ose disa impianteve
mbrojtése ose népérmijet ristrukturimit t& sistemit mbrojtés pérkatés. Vetém se kjo gjé,
éshté e rekomandueshme vetém atéheré, nése mund té pérjashtohet mundésia e
démtimit t& mbrojtjes sé pjesés tjetér té€ linjés sé& produktit dhe se nuk mund té keté
ndikime té palejueshme né instalimet e paléve té treta, népérmjet rrities sé
gradientéve té tensionit t& térthorté (rezistenca elektrike midis pikés me defekt dhe
elektrodés referuese), t& shkaktuar nga rryma mbrojtése.

A.5.3 Zgjerimi i tubit mbrojtés

Zgjerimi i njé tubi mbrojtés &shté nga kéndvéshtrimi i MKK, masa optimale dhe duhet
té merret né konsideraté, nése nuk mund té garantohet efektshméria e MKK dhe/ose
nése né linjén e produktit &shté konstatuar njé zvogélim i trashésisé sé murit, zvogélim
i cili ndikon né& siguriné e linjés sé tubacionit. Gjaté planifikimit dhe zbatimit t& ké&saj
mase duhet t& merren parasysh standardet né fugi mbi kryqézimet.

A.5.4 Tokézimii tubit mbrojtés

Népérmjet tokézimit t& tubit mbrojtés zvogélohet rezistenca e tij e pérhapjes Rma. Kjo
gjé con, né rast se kushtet e tjera mbeten té pandryshuara, né njé zvogélim té
rezistencés sé pérgjithshme té pérhapjes sé pikés me defekt né mbéshtjellie (Rma +
Rmi) té linjés sé produktit dhe né kété€ ményré ¢on né njé rritie té intesitetit t&€ rrymés
mbrojtése né pikén me defekt né mbéshtjellje. Gjithsesi né kété rast duhet t& merret
parasysh, qé pér pika t¢ médha me defekt né mbéshtjellje, né rrethana té caktuara
jané té nevojshme toké&zues me rezistencé té ulét (ohmike) dhe né kété rast ekziston
rreziku i ndikimit t& instalimeve t& huaja népérmjet gradientéve té tensionit té térthorté,
gé lindin né zonén e tokézimit.

A.5.5 Pigging inteligjent i linjés s& produktit

Pér linjat q& mund té depértohen me pigging ekziston mundésia, qé népérmjet pigging
inteligjent té lokalizohen démtimet e materialeve né linjén e produktit. Duke gené se
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nga pérvoja né rastet e MKK t& pamjaftueshme shpejtésia e korrozionit né bréndési té
tubave mbrojtés &shté aférsisht né madhésiné prej 0,1 mm/vit, pigging ka kuptim té
bé&het mbas njé periudhe kohore né operim prej mé shumé se dhjeté vjeté€sh. Si pasojé
distanca kohore midis pérséritjeve eventuale t&€ matjeve g& mund té kryhen mund té
zgjidhet me afat té gjaté. Nén ndikimin e korrozionit t& rrymés alternative shpejtésia e
korrozionit mund té arrijé vlerén rreth 0,5 mm/vit.

A.5.6 Drenazhimi dhe izolimi i hapésirés unazore

Népérmjet zbulimit ose hapjes sé njé ose mé miré e té dy sipérfageve ballore té tubit
mbrojtés mund té€ largohet nga hapésira unazore tretésira elektrolite dhe té thahet
hapésira unazore. Pér izolimin e sipérfageve ballore sot ekzistojné sisteme, té cilat
mund té pengojné vazhdimisht depértimin e tretésirés elektrolite.

A.5.7 Analiza me ultratinguj e linjés sé produktit

Pér linjat té cilat nuk mund té kontrollohen me pigging, démtimet e materialit né linjat e
tubacioneve brénda tubit mbrojtés mund té konstatohet me ndihmén e analizave me
ultratinguj. Pér kété té paktén njéra nga fundet e tubit mbrojtés deri tek linja e
tubacionit duhet té jeté e liré. Diapazoni i késaj metode matjeje shkon deri aférsisht 10
m.

A.5.8 Mbushja e hapésirés unazore

Né kapitullin 6 jané pérshkruar né ményré té detajuar specifikat pér mbushjen e
tubave mbrojtés.

A.5.9 Saldimiilinjés sé& produktit me tubin mbrojtés

Tubi mbrojtés prej geliku mund té saldohet me tubin e produktit vetém né rast se éshté
teknikisht e mundur pér sa i pérket linjés dhe ligjérisht e mundur pér sa i pérket
krygézimeve. N& kété ményré tubi mbrojtés pérfshihet né MKK té tubit t& produktit,
ndérkohé gé hapésira unazore vazhdimisht mbetet e liré nga tretésira elektrolite.
Megjithaté kjo alternativé ka kuptim vetém at&her&, kur tubi mbrojtés disponon njé
mbéshtjellje té jashtme té mjaftueshme dhe té cilésisé sé larté, dhe né kété ményré
mbrojtja nga korrozioni nuk mund té keté ndikim tek pjesa tjetér e linjés, ose instalimet
e paléve té treta nuk mund té keté ndikim t& madhe dhe té palejueshme nga gradienti i
térthorté i tensionit, gé shkaktohet nga rryma mbrojtése.
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A6 Formularé pér kryetjen e matjeve té rrym és polarizuese dhe matjeve
krahasuese

Protokolli i matjes 1

Matiet né tubat e mbeshtjellé prej celiku né metodén me avancim (Matja e mymés polarizuese)

Té dhéna té pérgjithshme:
Emertmi Injes:
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Lioii mbeshlies sé fabrkés:
Loji mbeshijetjes né kantr
Gjatésia e pérgithshme e tubit 18 avancuar.
Gjatésia né plesén e tokes:

Siperfaqa e ubit
Té dhéna né iahje me gjendien e tubit
6 avancuar né kanaiin pérkatés:

Lo terrenit
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Rezisenca specifhe ¢ tokés p [am]
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Potenciak ndezss | prishem Ush [Vycuso )
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10 Bibliografia

GW 12 (A), Projektimi dhe ndértimi i impianteve t& mbrojtjes katodike nga korrozioni
pér depozitat néntokésore dhe linjat e tubacioneve prej ¢eliku, t& shtrira
nén toké.

GW 22 (A), Masat gjaté ndértimit dhe operimit t& linjave t& tubacioneve né fushat e
ndikimit t& impianteve energjetike me tension té larté dhe trenave me rrymé
alternative.

GW 27 (A), Progedura pér déshminé e efektshmérisé sé mbrojtjes katodike nga
korrozioni né linjat e tubacioneve té instaluara nén toké.

GW 28 (A), Vlerésimi i rrezikshmérisé sé korrozionit shkaktuar nga rryma alternative
pér linjat e tubacioneve prej ¢eliku me mbrojtje katodike dhe masat
mbrojtése.

W 307 (A), Direktivat pér mbushjen e hapésirés unazore midis tubit nén presion dhe
tubit mbrojtés, né rastet e kryqézimit té linjave té& tubacioneve té ujit me

zonat e kalimit té trenave.

DIN 30670 Mbéshtjellja e tubave dhe rakorderive té gelikut me polietilen. (SSH EN
10288)

Udhézuesi i krygézimit t& linjave t& gazit dhe ujit, sipas standardit pérkatés. DB/BDEW

Literatura

[1] Deiss W., Fleig, R.: Mbrojtja katodike nga korrozioni i njé linje tubacioni celiku
brénda tubit mbrojtés plastik; gwf Gaz/Gaz natyror 143 Nr. 4, S. 198-204
(2002)

[2] Baeckmann, W. v., Schwenk W.: Manual i mbrojtjes katodike nga
korrozioni,Botimi 4, Weinheim: Wiley(1999)
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Parathénie

Rregullat Teknike pér Industriné Shqiptare t& Gazit jané pérgatitur nga Ministria e
Energjisé dhe Industrisé (MEI), né zbatim té kérkesave té ligjit nr. 102/2015, daté
23.09.2015, “Pér sektorin e gazit natyror”, si pérshtatje e Rregullave Teknike pér
Industriné e Gazit t& Shoqatés Shkencore e Teknike Gjermane pér Gazin e Ujin
(DVGW). Pérshtatja e kétyre Rregullave Teknike pér Industriné Shqiptare té Gazit
éshté realizuar nga Grupi i Ekspertéve t& MEI pér Rregullat Teknike t& Gazit, prané
Drejtorisé sé& Politikave dhe Zhvillimit t& Hidrokarbureve, né bashké&punim me DVGW
né kuadér té projektit “Pérkthimi dhe pérshtatja e Rregullave Teknike pér Sektorin
Shaqiptar t& gazit” i cili &shté financuar nga njé fond dhéné nga Qeveria Zviceriane né
kuadér t& Marréveshjes pér ngritien e kapaciteteve né sektorin e gazit ratifikuar me
ligjin nr. 58/2015, daté 28.5.2015, “Pér ratifikimin e marréveshjes ndérmjet Késhillit t&
Ministrave t& Republikés sé Shqipérisé dhe Qeverisé sé& Konfederatés Zvicerane pér
Grantin e Asistencés Financiare pér projektin “Ngritja e kapaciteteve pér zhvillimet né
pérmasa té médha té infrastrukturés sé gazit né Shqipéri, I1I”.

Pérgatitia e tyre é&shté pérballur me sfidén e pérshtatjes sé& referencave té
dokumentacionit origjinal né legjislacionin Gjerman né fugi me legjislacionin pérkatés
né& Shqipéri. Né rrethanat kur legjislacioni pérkatés né& Shqipéri ende nuk é&shté
plotésuar, pérmendja e parimeve bazé ka zé&vendésuar pamundésiné e referencave
specifike né legjislacionin shqiptar.

Ky rregull teknik &shté bazuar né& dokumentin origjinal té€ kuadrit rregullator té
rregullave teknike té DVGW-GW 120, "Netzdokumentation in
Versorgungsunternehmen” botimi i Tetorit 2010.

Pérshtatja dhe pérpunimi i tij &shté kryer nga Grupi i Ekspertéve t& MEI| pér Rregullat
Teknike té Gazit, né bashk&punim me eksperté t& DVGW:

- Dr. Ing. Jochen Adam - ekspert i DVGW

- Ing. Besnik Bozgo - koordinator i Grupit Shqiptar t& Ekspertéve
- Ing. llir Metaj - specialist

- Ing. Arben Tare - specialist

- Ing. Arbi Murataj - specialist

- Z. Florenc Qosja - pérkthyes i autorizuar i DVGW

Progedura e aplikuar né kété projekt &shté si mé poshté:

- Pérmbajtja teknike e kétij dokumenti nuk é&shté ndryshuar né raport me
dokumentin bazé&. (burimor)

- Ndryshime gé nuk ndryshojné pérmbajtjen teknike, por gé jané t& qénésishme
pér zbatimin e kétij dokumenti.

- Rregullat teknike t& DVGW né tekstin e k&saj rregulloreje teknike kané té béjné
vet&m me gérmén “G” (gaz) ose "GW" (gaz dhe ujé) si dhe numrin pérkatés.

- Standardet 1SO dhe EN jané& standardet ndérkombétare dhe europiane té
adoptuara si standarde shqiptare nga Drejtoria e Pérgjithshme e Standardizimit
né Shqipéri. (DPS)
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- Né& dokument jané& véné shénime né fund té fages pér spjegimet e nevojshme
lidhur me aktet nénligjore burimore apo ndryshime té paragitjes s& organeve
certifikuese né raport me tekstin bazé& (burimor). Né progedurén e harmonizimit
té kétij dokumenti, ligjet e cituara né tekstin bazé (burimor) jané zévendésuar
me ligjet respektive shqiptare.(kur ato egzistojné)

- Me géllim té& harmonizimit me té rejat mé té fundit t& industrisé e teknikés ky
Rregull Teknik do té pérditésohet rregullisht bazuar né ndryshimet dhe
plotésimet aktuale té kryera né standardet europiane dhe shqiptare.

- N& pérgatitjen e kétij rregulli teknik éshté marré autorizimi nga DVGW-ja dhe ai
éshté miratuar né takimin e Ké&shillit koordinues té projektit "Pé&rkthimi dhe
Pérshtatja e Rregullave Teknike pér Sektorin Shqiptar t& Gazit" daté: ....-....-

2016
Koordinatore e Projektit nga DVGW Koordinator i Projektit nga MEI
Dipl.- GDFS Znj. Hiltrud Schuelken Prof. As. Dr. Stavri Dhima

Tiranédaté: 09.08.2016
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Hyrje

Ky version i ri i Kodit GW 120 merr parasysh zhvillimet teknologjike dhe ndérton né kété
ményré bazén pér krijimin dhe mirémbajtjen e njé dokumentacioni dixhital t& rrjetit duke
pérdorur sistemin e informacionit gjeografik (GIS).

Dokumentacioni i rrieteve né shoqérité e furnizim-shpérndarjes kryhet népérmjet
pérdorimit t& sistemeve té informacionit gjeografik (GIS). Mbi bazén e informacioneve
gjeografike referuese, dokumentacioni i rrieteve shé&rben pér pérgatitien e planeve té
rrjeteve té& tubacioneve (planet inventarizuese, planimetrité, projektet e pérgjithshme dhe
planet e tjera) si dhe t& dhénat. Dokumentacioni i rrijeteve (p.sh. projektimi, ndé&rtimi,
operimi dhe menaxhimi i aseteve) duhet t& mbahet pér detyrat, qé duhet té kryejné
shoqérité e furnizim-shpérndarjes, si dhe pér t& plotésuar kérkesat teknike ndaj paléve té
treta, (informacionet e rrjeteve ndaj shoqérive t& ndértimit dhe subjekteve qé& kryejné
detyra publike si dhe pér pérmbushjen e detyrimeve ligjore).

Dokumentacioni i rrjetit mundé&son analiza gjeo-referuese dhe prezantimin e t& dhénave.
Kéto t& dhéna pérdoren pér mbéshtetjen e progeseve té biznesit. Sistemet GIS mund té
kombinohen me sisteme té tjera t& IT dhe na japin té dhéna pér infrastrukturén e rrjetit.

GW 120 pérshkruan kérkesat teknike minimale dhe standardet qé¢ duhen marré parasysh
gjaté dokumentacionit té rrjetit.
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1 Fusha e zbatimit

Ky kod i praktikave vlen pér dokumentimin (vendndodhjen, pérmasat, materialin, etj) e
linjave dhe impianteve t& shpérndarjes sé gazit dhe ujit si dhe pér linjat e tubacioneve né
distancé. Vlen gjithashtu pér hartimin nga e para dhe mirémbajtjen e vazhdueshme té njé
dokumentacioni dixhital té& rrjetit duke pérdorur sistemin GIS si dhe pér pérgatitien dhe
prezantimin e kétyre té€ dhé&nave.

2 Standardet normative

Dokumentet e cituara mé poshté jané t&€ domosdoshme pér pérdorimin e kétij Kodi. P&ér
referencat me daté&, vlen dhe zbatohet vetém botimi i cituar ndérsa pér referencat pa daté,

vlen dhe zbatohet botimi mé i fundit i dokumentit referues.

GW 116 (H), Progedurat e homogjenizimit dhe té transformimit né dokumentacionet e
rrjetit.

GW 117 (H), Administrimi i adresave né shoqérité e furnizimi-shpérndarjes.
GW 118 (M), Dhénia e informacioneve pér linjat né shogérité e transmetim-shpérndarjes.

GW 122 (H), Sistemet e informacionit té rrjetit, sistemet GIS si pjesé pérbérése thelbésore
e sistemeve teknike té IT-se pér informacionet e rrjetit.

GW 123 (H), Hartimi dhe mbajtja e dokumentacionit dixhital té rrjetit — Progedurat, ményrat
e veprimit dhe pérshkrimi i shérbimeve.

GW 126 (H), Progedurat pér hartimin e hartave bazé.

GW 127 (H), Mirémbaijtja e hartave bazé dixhitale.

GW 128 (H), Punét e thjeshta t& matjeve teknike né rrjetet e tubacioneve té gazit dhe té
ujit — Plani i trajnimeve.

3 Nocione

3.1 Statusi i operimit

Statusi i operimit pércakton, nése njé pjesé e rrjetit €éshté né operim ose jashté pune
(mbyllur) etj.

3.2 Gjeoreferencimi

Eshté pércaktimi i vendndodhjes né hapésiré népérmijet kordinataveve.
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3.3 Rijeti i linjave

Eshté térésia e t& gjitha linjave dhe impianteve, t& shoqérisé sé transmetim-shpérndarjes.
3.4 Dokumentacioni i rrjetit

Eshté mbajtia e vazhdueshme e t& dhénave né sistemet e informacionit gjeografik dhe
prezantimi grafik i rrjeteve té linjave, duke pérfshiré edhe grumbullimin e nevojshém té té
dhénave.

3.6 Linjat e tubacioneve né distancé

Jané linjat té cilat shérbejné& pér transmetimin ndér-rajonal.

3.6 Linjat jashté pune (t& mbyllura)

Linjat jashté pune jané té€ ndara pér njé kohé té gjaté nga linjat g&¢ ndodhen né operim.
Parimisht nuk &shté parashikuar njé rivénie né puné e tyre.

4 Kérkesat pér kualifikimin teknik

4.1 Person i kualifikuar teknik pérgjegjés

P&r mbajtjen dhe pérgjegjésiné né lidhje me dokumentacionin e rrjetit si dhe pér sigurimin
e cilésisé duhet t& emérohet njé person i kualifikuar teknik, i cili zotéron njohuri né fushat e
matjes dhe dokumentimit, si dhe né& pérdorimin e sistemeve té informacionit gjeografik
(G18). Kéto njohuri duhet t& déshmohen népérmijet studimeve té pérfunduara né kété
fushé (p.sh. pér matjet, gjeodezing, informatikén gjeografike), ose té& kené njé formim
profesional teknik té pérshtatshém, me pérvojé disa vjecare né fushén e
dokumentacioneve té rrjetit.

4.2 Matja

Matjet komplekse duhet t& kryhen nga persona té kualifikuar (p.sh. tekniké ose inxhinieré
pér matjet). P&r kryerjen e punimeve té thjeshta té€ matjeve duhet t& angazhohet personel i
trajnuar né pérputhje me Udhézimin GV 128.

4.3 Grumbullimi dhe ruajtja e té dhénave

Personeli pér grumbullimin dhe pérpunimin e t&€ dhé&nave duhet té& zotérojé njohuri té
mjaftueshme né lidhje me teknikén e matjeve, ndértimin dhe operimin e rrieteve té
furnizimit né pérputhje me sektorin ku angazhohet si dhe té keté njohuri pér pérpunimin
elektronik té t& dhénave.

4.4 Pérdorimi i nénkontraktoréve té jashtém

Pé&r nénkontraktorét e jashtém vlejné té njéjtat kérkesa teknike si né kapitullin 4.1 deri né
4.3.
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§ Té dhénat bazé gjeografike si bazé pér dokumentacionin e rrjeteve

Té dhénat bazé gjeografike g& do té& pérdoren pér dokumentacionin e rrjetit, pér té
déshmuar vendndodhjen e linjés (dhe pjeséve pérbérése té rrjetit) duhet t& nxirren nga:
hartat kadastrale, t& dhénat bazé gjeografike t& nxjerra nga matjet teknike vetiake ose nga
té dhéna té pérshtatura nga burime té tjera. Kéto t& dhéna duhet t& plotésojné kérkesat
teknike né lidhje me aktualitetin e tyre, té€résiné dhe saktésiné, duke marré parasysh dhe
progeset e jashtme dhe t& bréndshme té biznesit.

Té dhénat bazé gjeografike duhet t& mbéshteten né njé sistem referues gjeodezik.
Pérzgjedhja e sistemit referues t& pérdorur duhet té jeté né pé&rputhje me kérkesat teknike
té shoqérisé sé furnizim shpérndarjes (vendndodhjen, gjéndjen, madhésiné dhe detyrat qé
duhet té kryej).

Né rastet e ndérthurjes sé té dhénave bazé gjeografike nga burimet t& ndryshme, né rastet
e ndérthurjes té t& dhénave bazé gjeografike me informacionet nga mjetet e operimit si
dhe né rastet e pérshtatjes sé t& dhénave bazé gjeografike egzistuse me njé referencé té
re gjeodezike, duhet qé& térésia e t&é dhénave té transformohet dhe né rast nevoje té
homogjenizohet, duke respektuar parimet e kufitaréve.

Topografia duhet té ndértohet né t&€ dhénat bazé gjeografike, né até€ masé sa ti shérbejé
dokumentacionit té rrjetit dhe né rast se &shté e nevojshme té aktualizohet. Pé&r vizatimin e
parcelave duhet té shfrytézohen kadastrat zyrtare té tokave.

Pér t& dhénat themelore gjeografike pér planet e pérgjithshme duhet té pérdoren hartat
topografike t& administrimit t& matjeve dhe té kadastrave ose té dhéna té tjera té
pérshtatshme.

Pér géllime operimi, mund t& jené té& nevojshme dhe t& dhéna té tjera bazé gjeografike me
tematiké té& caktuar (si p.sh. zonat me rrezik pérmbytje, sipérfaget e ndértuara).

6 Regjistrimi lokal
6.1 Té& pérgjithshme

Né rastet e instalimeve té reja dhe ndryshimeve duhet t& dokumentohen pjesét pérbérése
pérkatése té rrjetit té linjave qé& preken. ltinerari i linjés duhet té regjistrohet né distanca té
mjaftueshme dhe né té gjitha pikat e ndryshimit né kanalet e hapura té tubacioneve.

Né rastet e shtrimit pa kanale, segmentet e padukshém té linjave duhet té& lokalizohen né
distanca té mjaftueshme dhe t& maten kéto pika té lokalizuara.

Rrjeti i linjave duhet t& dokumentohet né pikat fikse referuese (si p.sh. pikat e ndértesave,
pikat kufitare etj.) ose né& njé sistem gjeodezik referimi. Duhet té sigurohet, qé
vendndodhja e linjés, mbi bazén e dokumentimit €shté e garté dhe lehtésisht e mundur té
rikonstruktohet. N&é rast nevoje kétu duhet t& dokumentohet edhe topografia e nevojshme.

Gjaté té gjitha matjeve duhet t& mbahet parasysh qé pikat referuese té pérdoruara né
pércaktimin e vendndodhjes té jené identike me hartat dhe té ndodhen né hartat bazé té
pérdorura ose t& mund t& paraqgiten népérmjet koordinatave.
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Kuotat e linjave duhet t& maten né kryqézimet me hekurudhat, si dhe né rast nevoje kur
kemi t& b&jmé me rrugé té klasifikuara, lumenj dhe kanale. N& pérgjithési kuotat e linjave
té tubacioneve né distancé duhet té regjistrohen. N& kéto raste kuotat duhet té
pércaktohen me ndihmén e sistemit referues zyrtar né fugi té kuotave.

Té dhé&nat né lidhje me shtresén mbuluese duhet té pércaktohen né& pérgjithési tek
projektet ndértimore.

6.2 Skicat e regjistrimit

Pér ¢do matje duhet t& hartohen skicat e regjistrimit. Skicat e regjistrimit duhet té kryhen
né vend nga personat, té cilét jané pérgjegjés pér matjet. Kéto duhet t& dokumentohen.
Skicat e regjistrimit nuk €shté nevoja té jené né pérputhje me shkallén e paragqitjes.

Né rastet kur pérdoren instrumente matjeje veté-regjistruese, dokumenti i matjes mund té
z8vendésojé skicén e regijistrimit, né rast se ky instrument i pé&rmban té& gjitha

informacionet e nevojshme.

Pé&rmbaijtjet e skicave té regjistrimit mund té gjenden né Shtojcén A. Shémbuj té skicave té
regjistrimit gjenden né Shtojcat G dhe H.

Skicat e regijistrimit dhe dokumenti i matjes, si pjesé pérbérése t& dokumentacionit té
rrjetit, duhet t& ruhen vazhdimisht né ményré analoge ose dixhitale. N& rastet e linjave té
lokalizuara duhet t& shénohen segmentet pérkatése dhe dimensionet e linjés.

6.3 Metoda e dokumentimit

Metodat e mé&poshtme mund té pérdoren pér dokumentimin e rrjetit t& linjave, duke marré
parasysh parimet e tekniké&s sé& matjes:

o Metoda e matjes me kénd té drejté

o Metoda e pérfshirjes, (intersection approach) bonding

o Metoda e ndérprerjes sé& hargeve

¢ Metoda polare

o Matja me satelit

o Matje ajrore

e Skanim me lazer 3-D

Matjet e kryera sipas metodave t& sipérpérmendura duhet té testohen népérmjet
pérsérities sé& matjeve (si p.sh. distanca e pjerrét, diagonalet). Saktésia e matjes duhet t&

zgjidhet n& ményré té tillé gé té jeté e mundur rivendosja e gjéndjes sé rrjetit t& linjés, me
njé shmangie maksimale prej 0,2 m.
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7 Grumbullimi i té dhénave
7.1 Aktualiteti i dokumentacionit té rrjetit

Né dokumentacionin e rrieteve té shoqgérive té transmetim shpérndarjes duhet qé rrjeti i
linjave té tubacioneve té paraqitet aktual dhe i ploté.

Duke gené se grumbullimi dhe mbajtja e t& dhénave kérkon njé kohé té mjaftueshme té
pérpunimit té tyre, duhet té aplikohen metoda té pérshtatshme, té cilat garantojné
informacionin e ndryshimeve mé té fundit né rrjet. Eshté i pranueshém edhe njé
dokumentim i pérkohshé&m. (duke ruajtur planin e vjetér)

7.2 Shkalla e regjistrimit

Shkallét e regjistrimit duhet té zgjidhen né ményré té tillé, gé té garantohet lexueshméria e
pérmbajtjes sé projekteve né shkallén e déshiruar té€ versionit pérkatés. Pérve¢ késaj
shkalla e regjistrimit t& planeve inventarizuese duhet té pérputhet me paraqitjen né terren
té rrjetit t& linjave.

Né varési t& dendésisé sé& ndértimeve dhe té dendésisé sé linjave dhe t& kérkesave té
tjera teknike té operimit rekomandohet njé shkallé regjistrimi prej 1:250, 1:500 ose 1:1000.

7.3 Cilésia

Pér regjistrimin dhe ruajtien e t& dhénave duhet té hartohen udhézime né lidhje me
regjistrimet.

Me ndihmén e masave té pérshtatshme té dokumentuara té ruajties sé& cilésisé si dhe
gjurmueshmérisé dhe analizés sé& tyre duhet té€ garantohet, gé t& dhé&nat e rrjetit jané
regjistruar dhe administrohen té plota, t& lexueshme, té sakta dhe aktuale. Rekomandohet
qé té protokollohen ndryshimet né té dhénat e grafikéve dhe informacionet pérkatése qé
kané lidhje me linjén.

Duhet té bé&hen shénimet pérkatése pér pjesét e impianteve dhe pikat e linjave,
dokumentacionet e té cilave nuk i pérgjigjen saktésisé sé& kérkuar, ose zonat e linjave me
gjurmé t& dokumentuar jo sakté.

Gjaté importimit té t& dhénave duhet q& nga marrési té sigurohet, qé njésueshméria e té
dhénave, grafikét dhe té& dhénat pérkatése t& mbeten t& plota dhe té sakta. Veganérisht
duhet t& garantohet raporti kufitar midis t& dhénave gjeografike themelore té pérdorura
dhe té rrjetit t& linjave té& paragqitura.

7.4 Mundésia e aksesimit dhe ruajtja e té dhénave

Mundésité e aksesimit tek dokumentacioni i rrjetit duhet t& rregullohen mbi bazén e
konceptit mbi té drejtat pér pérdorimin e tyre.

Mbajtja e t& dhénave dhe sigurimi i t& dhénave duhet té& kryhen mbi bazén e standardeve
té njohura té teknologjisé sé informacionit.
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8 Té dhénat e dokumentacionit té rrjetit

Modelet e té dhénave pér pjesét pérbérése té rrieteve té linjave formojné bazén e
dokumentacionit té rrjetit. Modelet e t&€ dhénave duhet té hartohen né pérputhje me
kérkesat teknike té grupeve té pérdoruesve pér analizimin, prezantimin dhe riprodhimin
grafik té t& dhé&nave, si dhe né varési té funksionit té linjés.

Pér realizimin e planeve dhe té kérkesave teknike té tyre, t&€ pérshkruara né kété kuadér
rregullator, duhet té jepen pérshkrimet gjeografike dhe tipologjia e rrjetit.

Pérve¢ késaj duhet gé minimalisht t& grumbullohen dhe t& mirémbahen informacionet e
méposhtme; né rast nevoje ato duhet t& lidhen me té dhénat nga sistemet e tjera té IT, té
pérshtatura népérmjet kodeve pérkatése:

o Pér linjat: Materiali, Dimensioni, Presioni i projektimit, Lloji i linjés, Mbéshtjellja e tubit,
Mbrojtja e bréndshme e tubit, Data e shtrimit, Gjatésia, Statusi i operimit, Pronari

o P&r pjesét e montuara (p.sh. Valvolat): Tipi, Data e montimit, Statusi i operimit, Pronari
o P&r impiantet: Lloji i impiantit, Emértimi i impiantit, Pronari

Linjat té cilat mbyllen mbas hyrjes né fuqgi t& GW 120, duhet té regjistrohen si linja té
mbyllura (t&€ pa pérdorshme). Té dhénat né lidhje me kuotat duhet t& dokumentohen né
pérputhje me kapitullin 6.1.

Pérve¢ té dhénave aktuale duhet t& mbahen dhe té& dhéna té tjera né lidhje me
mirémbajtjen, né pérputhje me G 402 dhe W 402 dhe té integrohen né njé sistem. Duke
qéné se pér kryerjen e analizimeve té& ndryshme té t& dhénave, p.sh. né kuadrin e
pércaktimit t& strategjisé s& mirémbajtjes éshté e nevojshme referenca gjeografike, kétu
rekomandohen sistemet e informacionit gjeografik.

9 Planimetria e rrjeteve té tubacioneve si pjesé pérbérése e dokumentacionit
té rrjetit

9.1 Té pérgjithshme

Planimetrité e rrjetit t& tubacioneve jané riprodhimi grafik i paragitjes sé vendndodhjes dhe
pérbérjes té rrjetit t& linjave, té dokumentuara dhe té regjistruara né sistemin e
informacionit gjeografik. Planimetrité e rrjetit t& tubacioneve si pjesé pérbérése té
dokumentacionit té rrjetit duhet t& mbahen né GIS duke marré parasysh kérkesat teknike,
p.sh. né lidhje me projektimin, ndértimin, operimin dhe menaxhimin e aseteve, si dhe né
lidhje me vénien né dispozicion té informacioneve kundrejt paléve té treta, si dhe té jepen
sipas nevojés. Tek planimetrité e rrjetit t& tubacioneve béjné pjesé:

o Planet e inventarit publik
o Planimetrité e pérgjithshme

o Planimetrité e ndértimit
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o Planimetrité e pronésisé mbi tokén

* Planimetrité e veganta

9.2 Rirjetet e shpérndarjes

9.2.1Planet e inventarizimit (inventarit publik)

Planet e inventarizimit publik jané vizualizime té detajuara t& bazés sé té& dhénave pér
dokumentimin e rrjetit, né njé shkallé zvogélimi té& pérshtatshme. (si rregull pé&rdoren
shkallét 1:250, 1:500 ose 1:1000)

Plani i inventarizimit paraget, mbi bazén e hartés baz&, vendndodhjen e rrjetit té&
tubacioneve sipas shkallés zvogéluese.

Ky plan pérmban té gjithé informacionet e nevojshme pér pjesét pérbérése té rrjetit té&
tubacioneve. Ai shérben pér pércaktimin e vendndodhjes sé tubacioneve, pér sigurimin e
operimit t& linjés (ndér té tjera pérgatitja e informacioneve pér palét e treta) dhe kontrollin
e rrjieteve té tubacioneve si dhe shérben si referencé mbéshtetése gjaté ushtrimit t& té
drejtave gé lindin nga vendndodhja e rrjetit, n& kuadrin e bashké-shfrytézimit té tokés.

Né rastet kur kérkohet pér arsye té lexueshmérisé, njé pjesé e kétyre planimetrive mund té
shmanget nga shkalla e zvogélimit, ose mund té& pérfshihen né té dhe pérshkrime té
detajuara.

Plani i inventarizimit p&rmban dimensione mbi bazén e dokumentacioneve, té cilat
shérbejné pér rikonstruksionin e sistemit té linjave. Mund té neglizhohen té dhénat e
vlerave té matjeve, né rast se eksitojné harta baz& homogjene dhe pa konflikte ose &shté
realizuar njé paraqitje né pérputhje me vendndodhjen e linjave dhe mund té garantohet
identifikimi i vendndodhjes sé rrjetit té& tubacioneve né& pérputhje me kapitullin 6.3. Té gjitha
dimensionet i referohen aksit t& linjés ose mesit t& komponentit t& ndértimit. Ato duhet té
mundésojné né ményré té thjeshté rikthimin apo restaurimin e mévonshém té gjéndjes sé
linjés dhe té komponentéve (p.sh. distanca té shkurtra nga pikat e qarta té referimit).
Zonat me saktési té kufizuar t&€ matjes sé linjave té tubacioneve, si dhe linjat e lokalizuara
duhet t& marktohen/shé&njohen.

Né rast se ka devijime nga shtresa mbuluese e parashikuar né standard, duhet qé ato té
paragiten respektivisht né planin e inventarizimit.

9.2.2 Harta e pérgjithshme
Pé&r projektimin e linjave dhe pé&r operimin e rrjeteve &shté i nevojshém prodhimi i hartave

té pérgjithshme. Harta e pérgjithshme pérmban njé gjeometri t&€ pérgjithshme té rrjetit té
tubacioneve dhe si rregull paragitet né shkallén 1:2500 ose 1:5000.
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9.3 Linjat e tubacioneve né distancé
9.3.1T& pérgjithshme

Sqarimet e pérshkruara né kapitullin 9.2.1 duhet t& pérdoren edhe né planet
inventarizuese pér linjat e tubacioneve né distancé, pér sa kohé qé& mé poshté nuk thuhet
ndryshe né lidhje me to.

Koordinimi i té gjitha pikave regjistruese duhet té kryhet né njé sistem referimi gjeodezie té
unifikuar. Kjo vlen si pér informacionet né lidhje me vendndodhjen ashtu edhe né lidhje me
kuotat.

9.3.2Plani inventarizues

Ai pérbéhet nga njé plan vendndodhje (plani i terrenit), qé& si rregull paragitet si njé plan i
traseve dhe njé seksioni gjatésor.

Duhet té paragiten specifikimet e méposhtme:
o Orientimi i hartés

o Shkalla e zvogélimit

o Pjesét e hartés (kuadratat)

Pérve¢ specifikimeve t& pérmendura né kapitullin 9.2.1 planimetria e vendosjes (plani i
terrenit) pér linjat e tubacioneve né distancé pérmban situatén e parcelave si dhe té dhéna
né lidhje me brezin mbrojtés té linjés dhe té impianteve té paléve té treta. Né rast se né
planet inventarizuese ka edhe impiante té paléve té treta, kjo evidencé ka vetém géllim
informimi.

Né zonat e jashtme (jashté zonés s& ndértimit) né rast nevoje mund t& heqim doré nga
paraqitja e dimensioneve.

Seksioni gjatésor &shté njé prerje vertikale né aksin e linjés. Ai duhet té pérshtatet me
planin inventarizues né pjesén (kuadratin) e hartés dhe né shkallén pérkatése té
gjatésive. Kuotat si rregull paragiten me njé shkallé t& zmadhuar mbi njé horizont té
pércaktuar.

Pérve¢ késaj seksioni gjatésor pérmban té gjitha t& dhénat e nevojshme té kuotave pér
hartén bazé& dhe pér linjén dhe paraqget njé pamje t& mjaftueshme vertikale té terrenit. Né
prerjen gjatésore déshmohen té pakté€n té gjitha thyerjet e kuotave pér sipérfagen e
terrenit dhe pér itinerarin e linjés.

Prerja gjatésore mund t& pé&rmbajé edhe detajet konstruktive té linjés, si p.sh. strukturat
mbéshtetése, ankorat tok&sore, mbéshtjelljet e tubove (mantelet), pusetat, valvolat dhe
rakorderité, si dhe né rast se ka edhe impiantet e huaja (t& paléve té treta).
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9.3.3Plani i pérgjithshém

Planet e pérgjithshme si rregull hartohen né shkallén 1:25000 ose 1:50000. Traseté e
linjave té& tubacioneve né distancé duhet t& paragiten né formé té€ pérgjithshme me
informacionet e nevojshme té rrjetit. Udhézimet e tjera qé kané lidhje me trasené si rrugét
e transportit, linjat e té tretéve, zonat e mbrojtura etj. mund té pérfshihen né planin e
pérgjithshém.

9.3.4Planimetria i ndértimit

Planimetria i ndértimit p&rmban konstruksionet e detajuara pér ndértimin e linjés mbas
pérfundimit t& projektimit t& linjés dhe specifikimet e gjurmés sé linjés sé& planifikuar
(traseja e detajuar). Ai pérbén bazén pér vendosjen e piketave.

Pérve¢ késaj planimetria e ndértimit né rast nevoje pérmban edhe informacione dhe
udhé&zime té nevojshme pér zbatimin e punimeve, si p.sh. né lidhje me opinionet apo
miratimet e autoriteteve, né lidhje me marréveshjet kontraktuale dhe pér linjat e huaja.

Planimetria e ndértimit pérbéhet nga njé plan vendndodhje (plan terreni) dhe né rast
nevoje nga njé seksion gjatésor.

9.3.5 Plani ligjor i blerjeve

Plani i blerjeve pérmban pérve¢ gjurmés sé linjés dhe brezave t& mbrojtjes sé linjés edhe
té dhéna té tjera, gé jané t& nevojshme pér fitimin e té& drejtave t& administrimit t& linjés.
Plani pé&rmban, mbi bazén e pasurive té& patundshme =zyrtare, kufijté e pronés,
administrimit dhe t& kadastrés, emértimet kadastrale (zona kadastrale, njésia
administrative, qarku, bashkia) dhe né rast se ekzistojné t& dhénat mbi pronarin.

9.4 Plane té veganta

Mbi bazén e t& dhé&nave ekzistuese mbi dokumentimin e rrjetit, né rast nevoje hartohen
dhe plane té tjera, si p.sh. projektet e vizatimeve skematike, projektet e saragineskave dhe
té hidranteve, projektet e zonave té presionit dhe planet e fluturimit.

9.6 Paragqitja grafike e dokumentacionit té rrjetit
Kérkesat minimale gjenden té pérshkruara né shtojcat A deri E.

Né dokumentacionin e rrjetit gjejné pérdorim dimensionet ortogonale dhe vlerat e
distancave né& pérputhje me standardin pérkatés.

Né planet e punimeve té ftrajtuara né kété€ standard mund té& zgjidhen paragitje té
ndryshme pér vizualizimin e presionit t& projektimit (Design Pressure - DP) dhe t& presionit
operues maksimal (Maximum Operating Pressure - MOP) té linjés pérkatése ose té
sistemeve té linjave. Mundésité pér té diferencuar jané& ngjyrat, trashé&sia e vijave,
nénshkrimet ose emértimet me tekst.

Plotésimet dhe devijimet nga kéto specifikime duhet t& shpjegohen né pérputhje me
rregullat e pércaktuara né GW 118.
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Orientimi i planeve duhet té dallohet qarté.

Emértimi duhet té jeté i lexuesh&ém né varési té shkallés, i referuar ndaj objektit pérkatés
né ményré té unifikuar dhe té qarté.

Shtojca A (normative) — Pérmbajtjet qé duhet paragitur

Specifikimet e ké&saj tabele duhet té& pérdoren né lidhje me rregullat nga kapitulli 1 deri né

9.
Pjesét pérbérése dhe pérmbajtjet Plani i rrjetit té tubacioneve
Rrjetet
shpérndarése Linjat e tubacioneve né distancé
agjenda: X =duhet, (X)=mund) Plani
Plani inventariz
iventari ues
zues Plani i Plani (seksioni | Planii Planii | Planii
Skicé pérgjiths | inventa | gjatésor) | pérgjiths ndértim | blerjeve
regjistr hém rizues hém it (acquisiti
uese
Ndértesa X X (x) X (x) X X
Topografia (Pa ndértesén) (x) (x) (x) (x) (x) (x) (X)
Kufijté (x) (x) (x) x) (x) (x) X
Emértimi i zonés kadastrale,
<hat garku, bashkia, njésia {x) {x) {x) {x) X
A} Enrii rrugés X X (x) X {x) {x) X
:Egr Nunri i banesés X X X X
Té dhénat e pronarit {x) {X)
Rrugét e trafikut, pérfshi
kilometrat (x) x) (x) x) (X)
Dimensionet X ) ) )
Linjat
Linjat e furnizimit X X X X X X X X
Linjat e lidhjeve
familjare X X {x)
Linjat e mbyllura X X X
Linjat e X
planifikuara x) x) (x) (x) X
Zonate
mbrojtje X
2nate | ssé =
tit linjave
Lloji i linjés (Gaz,
Ue) (x) (x) (x) (x) (x) (x) x)
Dimensioni X X {x) X X (x) X X
Materiali X X {x) X (x) X (x)
Lloji i bashkimit X {x) {x) X
Mbéshtjellja e
tubit X (x) (x) X
Mbrojtja & (x) (x) (x) X
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brendshme e tubit

Té Data e shtrirjes X {x) {x) X X (x)

dhénat j

e linjés Kreshta e tubit m
mbi nivelin e detit X
Kuota e terrenit m
mbi nivelin e detit X
DP (Design
Pressure) {x) {x) {x) X (x) X
MOP (Maximum
OperatinPressure) {x) {x) {x) {x) {x)

Tubi | bimensioni X X X X X )

mbrojté

S Materiali X {x) X X (x)

Kompo ” -

nentét Tipi/Funksioni X X X (x) X
Numri {x) (x) (x)

Impiant

et Tipi/Funksioni X X {x) X (x) X (x)
Numri (x) (x) {X) {X)

Ernri x) x) x) x) x)
Pika e riparimit X {x) {x)

Pika e démtimit {x) {x) (x) (x) (x)

Radha e tubave

me té dhénat pér

gjatésing (x) {x)

Vendndodhja ndaj

impianteve té

huaja té furnizimit

né krygézime etj. (x) (x) {x) {x) (x)

Té tiera | Kablli X X (x) X (x) X (x)
Impiantet e X
mbrojtjes katodike =
nga korrozioni X X (x) X (x) X
Tabelat
udhézuese (x) (x) X {x) (x)

Shtojca B (normative) — Shénjat (Simbolet e pérbashkta Gaz dhe Ujé)

Linjé né operim

Impiant pér mbrojtjen
katolike nga
korrozioni KKS

Linjé e planifikuar

Piké matje KKS (e
ngritur, mbi tub)
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Vend ndodhje ¢
pasigurts linje

Anodé KKS

Linj& jashté funksioni

tabele udhézuese

Pf

Valvul bllokuese

Tendosés

Piké ndarése

Mbyllgse linje

Impiant i rregullimit t&
presionit

Valvol moskthimi

Tub mbéshtjellés

Brez mbrojtés
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Kalimi - Vlerat nomi-

nale, Materiali, Viti i +

prodhimit (nga viti n&
vit, etj)

Pajisje regjistruese

jashté ndértesés

Kabéll

Kaseté pér kabllot

Shtojca C (normative) - Shenjat (Gazi)

Shkarkues :

Sensor i rrymes s gazit

Grumbullues | Kondensatit: Né tub, ——

Praneé tubit

vrime ajri

(p.sh. Shpim me DN 25)
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Shtojca D (normative) ~ Shenjat (Uji)

Vendet e kalimit te tubacioneve, kabllove | o7

Hidrant nen take

t

Hidrant mbi toke

Pike shkarkimi ajri

it

Shtojca E (normative) - Shénjat (Linjat e tubacioneve né distancé)

Valvul bllokuese, mbyllese

Tub vertikal

Pjesé reduktuese, reduksian

Reduktues presioni

Vendi i pigut

Tub hashkues, manikoté
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Shtojca F (informative) — Emértimet e linjave pér rrjetet e furnizim/shpérndarjes

(Shkurtimet)

Né rast se pérdoren shénjat e shkurtuara né paraqitjen e projekteve, duhet t& pérdoren shkurtimet e

méposhtme. Shtesat e ndryshme duhet té& shpjegohen né parathénie té shénjave:

Lloji i linjés
- VG: Linjé furnizimi Gaz - VW
- AG: Linjé lidhéze Gaz - AW
Shkalla e presionit {Gaz)
- N Presioni i ulét - M:
- H: Presion i larté
Dimensioni

Linjé furnizimi Ujé

Linjé lidheze Uje

Presion i mesém

Diametri i jasht€m né mm (si alternativé mund té pérdoret vlera nominale) p.sh.:

32
DN 25

Diametri i jashtém :

Vlera nominale:

Material {(Shembuj)

- Az Cimento azbesti - St

- Sb Betonarme - Spb
-GG giza gri -GGG
- PVC Polivinilklorid

- PE Polietilen

Né rast se aplikohet edhe me emértimet shtesé:
Mbéshtjellja e tubit

- Ba: Mbéshtjellje bituminoze - dBa:
- Ka: Mbéshtjellje plastike -Zma:
Mbrojtja e brendshme e tubit

- Bi: Veshje bituminoze -Zm:
- Ki: Veshje plastike - Fi:

- Sl Veshje e brendshme e tubit ne fabrike - PoR:

- PmR Polietilen (relining) me hapésiré unazore

Llojet e bashkimeve

-8 Bashkim me vidhosje
-Sm: Bashkim mashkull/femér
- Grr: Bashkim me unazé gome
- K Bashkim me ngjitje

- Fl: Bashkim me fllanxhé

Celik
beton i parafabrikuar, i paranderur

gizé duktile

mbéshtjellje bituminoze dyfishe

Mbéshtjellje gimento me fibra

Veshje me Ilag gimentoje
Veshje me plasmas nga brenda

Polietilen (relining) pa hapésiré unazore

- St Bashkim me presim

- Sw Bashkime me saldim

- Stb: Bashkim me ndalues, bllokues
- Km: Bashkim me fasheta
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Shtojca G (informative) — Shémbull i njé skice regjistrimi (1)
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Shtojca H (informative) — Shémbull i njé skice regjistrimi (2)
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Shtojca | (informative) — Ekstrakt nga njé plan inventari Gazi 1:500 (Shémbull)
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Shtojca J (informative) — Ekstrakt nga njé plan inventari Uji 1:500 (Shémbull)
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Shtojca K (informative) — Ekstrakt nga njé plan inventari Uji 1:5000 (Shémbull)
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ntari Gazi 1:5000 (Shémbull)

Shtojca L (informative) — Ekstrakt nga njé plan inve
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Shtojca O (informative) - Ekstrakt i njé plani t& pérgjithshém Gazi 1:25000
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DIN 18702, Shénjat pér planet teknike t& matjeve, Hartat dhe planet me shkallé té larté.

G 1000 (A), Kérkesat pér kualifikimin dhe organizimin e Shogérive pér operimin e
impianteve té furnizimit t& publikut me gaz népérmijet tubacioneve. (Impiantet e
furnizimit/shpérndarjes me gaz)

G 402 (A), Rrjeti i gazit dhe statistikat e démtimeve - Grumbullimi dhe vlerésimi i té
dhénave pér ngritjen e strategjive t& mirémbajtjes pér rrietet e shpérndarjes sé gazit.

W 402 (A) Rrjeti dhe statistikat e démtimeve - Grumbullimi dhe vlerésimi i t& dhénave pér
mirémbajtjen rrjetit t& furnizimit me ujé.

W 1000 (A), Kérkesat teknike pér kualifikimin dhe organizimin e furnizuesve me ujé té
pijshém.
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DHE INDUSTRISE

Rregullat Teknike pér Industriné e Gazit

Kodi i praktikave G 459-2, Maj 2005

Autorizuar nga DVGW

Rregullimi i presionit té& gazit né linjat e shé&rbimit pér presionet
hyrése deri né 5 bar

Pérshtatur nga Ministria Energjisé dhe Industrisé (MEI)
Drejtoria e Politikave dhe Zhvillimit té Hidrokarbureve

www.energjia.gov.al
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Parathénie

Rregullat Teknike pér Industriné Shqiptare t& Gazit jané pérgatitur nga Ministria e
Energjisé dhe Industrisé (MEI), né zbatim t& kérkesave té ligjit nr. 102/2015, daté
23.09.2015, “Pér sektorin e gazit natyror”, si pérshtatje e Rregullave Teknike pér
Industriné e Gazit t&¢ Shoqatés Shkencore e Teknike Gjermane pér Gazin e Ujin
(DVGW). Pérshtatja e kétyre Rregullave Teknike pér Industriné Shqiptare té Gazit
éshté realizuar nga Grupi i Ekspertéve t& MEI pér Rregullat Teknike té& Gazit, prané
Drejtorisé sé& Politikave dhe Zhvillimit t& Hidrokarbureve, né bashképunim me DVGW
né kuadér té projektit “Pérkthimi dhe pérshtatja e Rregullave Teknike pér Sektorin
Shaqiptar té gazit” i cili &shté financuar nga njé fond dhéné nga Qeveria Zviceriane né
kuadér t& Marréveshjes pér ngritien e kapaciteteve né sektorin e gazit ratifikuar me
ligjin nr. 58/2015, daté 28.5.2015, “Pér ratifikimin e marréveshjes ndérmjet Késhillit t&
Ministrave t& Republikés sé Shqipérisé dhe Qeverisé sé Konfederatés Zvicerane pér
Grantin e Asistencés Financiare pér projektin “Ngritja e kapaciteteve pér zhvillimet né
pérmasa té médha té infrastrukturés sé gazit né Shqipéri, I1I”.

Pérgatitia e tyre é&shté pérballur me sfidén e pérshtatjes sé& referencave té
dokumentacionit origjinal né legjislacionin Gjerman né fugi me legjislacionin pérkatés
né Shqipéri. Né rrethanat kur legjislacioni pérkatés né& Shqipéri ende nuk é&shté
plotésuar, pérmendja e parimeve bazé ka z&vendésuar pamundésiné e referencave
specifike né legjislacionin shqiptar.

Ky rregull teknik éshté bazuar né dokumentin origjinal t& kuadrit rregullator té
rregullave teknike t& DVGW-G 459-2, "Gas-Druckregelung mit Eingangsdriicken
bis 6 bar in Anschlussleitungen” botimi i Maj 2005.

Pérshtatja dhe pérpunimi i tij &shté kryer nga Grupi i Ekspertéve t& MEI pér Rregullat
Teknike té Gazit, né bashk&punim me eksperté t& DVGW:

- Dr. Ing. Jochen Adam - ekspert i DVGW

- Ing. Besnik Bozgo - koordinator i Grupit Shqiptar t&€ Ekspertéve
- Ing. llir Metaj - specialist

- Ing. Arben Tare - specialist

- Ing. Arbi Murataj - specialist

- Z.Florenc Qosja - pérkthyes i autorizuar i DVGW

Progedura e aplikuar né kété projekt &shté si mé poshté:

- Pérmbajtja teknike e kétij dokumenti nuk é&sht& ndryshuar né raport me
dokumentin bazé (burimor)

- Ndryshime gé& nuk ndryshojné pérmbaijtjen teknike, por gé jané té génésishme pér
zbatimin e kétij dokumenti.

- Rregullat teknike t& DVGW né tekstin e k&saj rregulloreje teknike kané té béjné
vetém me gérmén “G” (gaz) ose "GW" (gaz dhe ujé) si dhe numrin pérkatés.

- Standardet ISO dhe EN jané& standardet ndérkombétare dhe europiane té
adoptuara si standarde shqiptare nga Drejtoria e Pérgjithshme e Standardizimit
né Shqipéri. (DPS)
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- N& dokument jané v&né shénime né fund té faqes pér spjegimet e nevojshme
lidhur me aktet nénligjore burimore apo ndryshime té& paragitjes sé organeve
certifikuese né raport me tekstin bazé (burimor). Né progedurén e harmonizimit
té kétij dokumenti, ligjet e cituara né tekstin bazé (burimor) jané zévendésuar
me ligjet respektive shqiptare.(kur ato egzistojné)

- Me géllim t& harmonizimit me té rejat mé té& fundit t& industrisé e teknikés ky
Rregull Teknik do té& pérditésohet rregullisht bazuar né ndryshimet dhe
plotésimet aktuale té kryera né standardet europiane dhe shqiptare.

- N& pérgatitjen e kétij rregulli teknik éshté marré autorizimi nga DVGW-ja dhe ai

éshté miratuar né takimin e Ké&shillit koordinues té projektit "Pé&rkthimi dhe
Pérshtatja e Rregullave Teknike pér Sektorin Shqiptar t& Gazit" daté: ..............

Koordinatore e Projektit nga DVGW Koordinator i Projektit nga MEI

Dipl. GDFS Znj. Hiltrud Schuelken Prof. As. Dr. Stavri Dhima

Tirané, daté: .09.08.2016
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Hyrje

Ky kod i praktikave pérmban kérkesat teknike t& standardit SSH EN 12279 "Sistemet e
furnizimit me gaz - Instalimet e rregullimit t& presionit t&€ gazit né linjat e shé&rbimit -
Kérkesat funksionale"

Qéllimi i pérpunimit t& méposhtém té kétij kodi &shté harmonizimi me direktivat dhe
standardet europiane. Pérshtatja me standardin SSH EN 12279 géndron né themel té
kétij pérpunimi.

Kérkesat teknike pér rregullimin e presionit tek impiantet e rrieteve té furnizim/
shpérndarjes té€ shoqérive, né sektorin e pérdorimit familjar apo té& ngjashém me té&,
krahasuar me sektorin e industrisé jané aq té ndryshme, sa u konsiderua e nevojshme
ndarja e tyre né dy kode té ndryshme praktike G 459-2 dhe G 491.

Pé&rdorimi apo shfrytézimi familjar mbulohet nga kodi i praktikés t& méposhtém G 459-2,
ndérkohé& qé& pérshtatja me standardin SSH EN 12279 e fushé&s sé& pérdorimit t& kétij
kodi kufizohet né njé presion operues maksimal té lejueshém né anén e hyrjes prej 5
bar dhe njé prurje projektimi prej 200 m*h né gjéndjen normale. Impiantet e rregullimit
té presionit té& gazit, me t& dhéna operimi mbi vlerat kufi t& pérmendura si dhe pé&rdorimi
apo shfrytézimi jofamiljar trajtohen né kodin e praktikave G 491.

Krahasuar me kété rregull teknik G 459-2, standardi SSH EN 12279 ka njé diapazon mé
t& madh pér konfigurimin e presionit t& pajisjeve rregulluese dhe té pajisjeve té sigurisé.

Pajisjet e shumta t& presionit t& instaluara né& terren, jané pérfshiré né direktivén
europiane té pajisjeve nén presion 97/23/EC, e cila do té zévendésohet nga Direktiva
2014/68 pas 19 korrikut 2016. Né rastin e pérdorimit t& ké&saj direktive duhet té
pérmbushen vetém certifikatat e konformitetit t& pérmendura aty, té cilat né kété ményré
z&vendésojné testimet dhe déshmité qé pérmenden né kété rregull teknik.

Né Bashkimin Europian si dhe né hapésirén ekonomike europiane pér kérkesat teknike
kombétare dhe rregulloret e ligensimit, pér sektorin e furnizimit t& publikut me gaz vien
principi i njévlefshmérisé, né ményré té veganté edhe pér sektorin e furnizimit té& publikut
me gaz.

Principi i njévlefshmérisé vlen si pér kété rregull teknik né térési ashtu dhe pér
standardet kombétare dhe déshmité e konformitetit t& cilave ju referohemi.

Kapitulli né lidhje me "Operimin dhe mirémbaijtjen" né& pérgjithési i referohet kodit té
praktikave G 495, i cili pércakton kérkesat teknike pér impiantet e gazit dhe gé gjen
pérdorim edhe pér rregullimin e presionit t& gazit né pérdorimin familjar.
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1 Fusha e pérdorimit

Ky rregull teknik vlen pér projektimin, montimin, testimin, vénien né puné, operimin dhe
mirémbajtjen e sistemeve té rregullimit t& presionit t& gazit, né fushén e vlefshmérisé sé
kodit t& praktikave G 459-1 me presione hyrése deri né 5 bar® dhe ku prurja e projektimit
&shté maksimalisht 200 m*h né gjéndjen normale, té cilat i shérbejné furnizimit t&
ndértesave t& banimit, zyrave dhe ndértesave sociale, si dhe ndértesave té shfrytézuara
né ményré té kombinuar, apo ndértesave té institucioneve publike, kulturore dhe
industriale, pér sa kohé qé& ato jané& té krahasueshme me pérdorimin familjar, dhe qé
operohen me gaze té furnizimit t& publikut me gaz, pérbérja e té cilave pérputhet me
kodin e praktikave G 260, duke pérjashtuar gazin e léngshém. Nuk pérfshihen kétu
impiantet industriale t& prodhimit.

Né rastet kur presioni hyrés i sistemit t& rregullimit t&€ presionit t& gazit &shté mé i madh
se 5 bar ose prurja e projektimit éshté mé e madhe se 200 m*h né gjéndje normale,
atéheré aplikohet kodi i praktikave G 491.

P&r mirémbaijtjen e sistemeve té rregullimit t&€ presionit t&€ gazit q& jané né operim vlen
edhe kodi i praktikave G 495.

Sistemet e rregullimit t&€ presionit t& gazit né fushén e pérdorimit t& G 459-1 béjné pjesé
tek impiantet operuese té operatorit té& rrjetit t& gazit. Pérve¢ késaj duhet t€ merret
parasysh edhe kodi i praktikave G 600.

Kérkesat teknike t& kétij kodi t& praktikave vlejné edhe né rastet kur pajisjet e rregullimit t&
presionit t&€ gazit vendosen né zonén e impiantit t& klientéve.

2 Standardet referuese

Dokumentet e cituara mé poshté jané t& domosdoshme pér pérdorimin e kétij Kodi. Pé&r
referencat me daté, vlen dhe zbatohet vetém botimi i cituar ndérsa pér referencat pa daté,
vlen dhe zbatohet botimi mé i fundit i dokumentit referues.

SSH EN 331 Valvolat me sferé dhe me mashkull konik me fund t€ mbyllur, me
komandim me doré&, pér impiantet e gazit né ndértesa

SSH EN 334 Aparatet e rregullimit t& presionit t€ gazit pér presione hyrése deri né 100
bar
SSH EN 12279 Sistemet e furnizimit me gaz - Pajisjet e rregullimit t& presionit té

gazit né linjat lidhése - kérkesat teknike funksionale.

*Té gjitha presionet dhe vlerat e presioneve té& pérmendura né kété kod té praktikave jané mbipresione mbi
presionin atmosferik pérkatés
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SSH EN 14382 Pajisjet bllokuese té sigurisé pér impiantet e rregullimit t& presionit t&
gazit dhe instalimet - Pajisjet mbyllése té sigurisé pér presionet
operuese deri né 100 bar.

3 Té pérgjithshme

Projektimi, montimi, testimi, v&nia né& puné, operimi dhe mirémbajtja e sistemit té
rregullimit t& presionit t&€ gazit duhet té€ kryhen duke respektuar rregullat e teknikés,
standardet si dhe rregullat administrative né fuqi, né ményré té tillé, gé t& pérmbushin
plotésisht funksionin e tyre.

Gjaté projektimit t&€ sistemeve té rregullimit t&€ presionit t& gazit duhet t& konsiderohet
dhe té& sakt&sohet aksesueshméria si dhe pérdorimi né lidhje me operimin dhe
mirémbajtjen.

3.1 Nocione dhe pérkufizime

Vlejné pérkufizimet e standardit SSH EN 12279, ku gjithsesi pérkufizimet né lidhje me
personelin konkretizohen né kapitujt 3.4 dhe 3.5.

Presioni i projektimit DP (design pressure)

Eshté presioni tek i cili bazohen pérllogaritiet e nevojshme pér projektim. Ai éshté
presioni pércaktues i ndértimit té tubacionit, pér hapésirat respektive t& impianteve, gé si
rregull i pérgjithshém i pérgjigjet presionit maksimal té lejueshém sipas direktivés sé
pajisjeve té presionit (PED) ose sipas standardit SSH EN 334.

Presioni i operimit OP (operating pressure)

Eshté presioni gé lind gjaté operimit t& sistemit, né kushte normale t& funksionimit dhe
operimit.

Presioni kufi né rast avarie MIP (maximum incidental pressure)

Eshté presioni maksimal i kushtézuar nga pajisjet e sigurisé, gé mund té shfaget pér njé
kohé té shkurtér né sistem.

Ngarkesa mé e larté termike
Ngarkesa mé e larté termike e njé komponenti &shté qéndrueshméria kundrejt njé

ngarkese temperature té& pércaktuar, pér njé kohé té caktuar.

Treguesit u dhe d

Indeksi u (upstream) pérfshin anén e hyrjes té linjés s& gazit para instalimit né drejtimin
e rrjedhés.

Indeksi d (downstream) pérfshin anén e daljes té linjés sé gazit pas instalimit né& drejtimin
e rrjedhés.
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Presioni maksimal i lejuar i operimit MOP (maximum operating pressure)

Eshté presioni maksimal, me ané t& cilit operohet vazhdimisht njé sistem né kushte
normale té funksionimit dhe operimit. P&r presionin operues maksimal té lejuar (MOP) né
kuadret e tjera rregullatore, né disa raste pérdoret edhe shenja PS.

Shénim:

Kushtet normale t& operimit jané: Kur nuk ka defekte né sistemin e rregullimit t&€ presionit
té gazit.

3.2 Rregullimi i presionit té gazit

Sistemi i rregullimit t& presionit t& gazit éshté njé komponent ose njé modul, né té cilin
jané pérmbledhur pajisja e rregullimit dhe e sigurisé, gjithashtu sipas nevojés edhe
pajisjet e monitorimit, t& bllokimit si dhe filtri ose sita pér 1€ndét shogéruese té gazit etj.

3.3 Linjat funksionale
Linjat funksionale jané:

o Linjat aktive
Pér matjet (jané linjat e matjes),
Pér rrymén (jané linjat e rrymés) dhe
Pér kthimin (jané linjat e kthimit).

o Linjat pér né atmosferé
Pér ajrosje (jané linjat e ajrosjes),
Pér shkarkim (jané linjat e shkarkimit) dhe

Pér ¢lirim/dekomprimim (jané linjat e dekomprimimit apo ¢lirimit).

e Linjat e testimit.

3.4 Specialisti teknik

Specialistét tekniké jané personat, qé pér shkak té kualifikimit dhe pérvojés sé tyre
zotérojné njohurité e mjaftueshme dhe jané aq té familjarizuar me standardet,
legjislacionin pérkatés né fuqgi si dhe rregullat e teknikés (si kodet e praktikave,
standardet SSH, EN, ISO etj.) sa qé& t& gjykojné gjéndjen e duhur operuese té
impianteve.

Kualifikimi i specialistéve tekniké duhet t&€ garantohet népérmjet trajnimeve té rregulita
dhe té dokumentohet né formén e duhur.
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Specialistét tekniké duhet t& emérohen me shkrim nga shoqéria ose nga drejtuesi i
shoqgérisé, i autorizuar pér operimin e impianteve.

3.5 Punonjés i kualifikuar

Punonjési i kualifikuar &shté njé person, qé mbi bazén e kualifikimit profesional,
veprimtarisé praktike dhe pérvojés, zotéron njohuri t& mjaftueshme né fushén pér té cilén
i ngarkohen detyra. Ai éshté aq i familjarizuar me rregullat né fuqgi, sa gé mund té
garantojé njé pérmbushje, sa mé té rregullt t& detyrave qé i ngarkohen.

4 Kérkesat teknike pér komponentét

Té gjitha komponentét e rregullimit t& presionit t& gazit duhet t& pé&rmblidhen né njé
modul, pér té lehtésuar né kété ményré montimin e tyre dhe kryerjen e punimeve né
kantier. Komponentét duhet té jené té pérshtatshém pér presionet dhe temperaturat, qé
lindin né kushtet normale t& operimit dhe qé& jané né pérputhje me rregullat teknike dhe
standardet t& pérmendura né kété kod té praktikave.

4.1 Gjatésia e linjés

Té& gjithé tubacionet, rakorderité dhe bashkimet duhet tu pérgjigjen standardeve né fuqi
pér materialet e prodhimit dhe impiantet e linjés. Rregullat teknike né fuqgi pér impiantet e
linjave jané kodet e praktikave G 459-1 dhe G 600.

4.2 Mbrojtja nga démtimet e zjarrit (Montimi brénda ndértesés)

Né rastet e instalimeve né ndértesa duhet t& merren parasysh kérkesat teknike né lidhje
me mbrojtjen nga zjarri sipas kodit G 600.

Aparatet e rregullimit t& presionit t& gazit dhe pajisjet e sigurisé duhet té& instalohen né
pérputhje me standardet né fuqi. Guarnicionet gjithashtu duhet té jené té ¢ertifikuara né
pérputhje me standardet né fuqi.

Si alternativé tjetér mund t& pérdoren aparatet e rregullimit t&€ presionit t& gazit sipas
standardit SSH EN 334 dhe pajisjet e sigurisé sipas standardit SSH EN 14382, vetém né
lidhje me mbrojtje t€ veganté kundrejt ndikimeve nga zjarri, p.sh. népérmjet:

* Montimit direkt pas njé pajisje bllokuese me efekt termik me shenjé

certifikuese sipas standardit

« Mbrojtje ndértimore pérkatése
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4.3 Mbrojtja akustike

Duhet t& merret parasysh ménjanimi i emetimeve t& démshme akustike.

4.4 Komponentét e paevitushém
4.4 1Pajisje bllokuese né anén hyrése

Né anén hyrése té sistemit té& rregullimit t&€ presionit t& gazit, né té njéjtén sallé, duhet té
montohet njé pajisje bllokuese né pérputhje me standardin SSH EN 331, i cili mund té
jeté edhe pajisja kryesore bllokuese e lidhjes familjare sipas kodit t& praktikave G 459-1.

Duhet té& pérmbushen kérkesat teknike sipas kapitullit 4.2.

4.4.2Aparatet e rregullimit té presionit té gazit

Jané komponent t& rregullimit t& presionit t&€ gazit, té cilét kryejné njé reduktim automatik
té presionit t& gazit gé ekziston OP, né& impiantin e linjés pararendése (Presioni hyrés
né aparatin e rregullimit t& presionit p,) né njé presion operues té nevojshém konstant
OPy (Presioni dalés né& aparatin e rregullimit t& presionit t&€ gazit py) né pjesén pasuese
(g€ vijen mé pas) t& impiantit t& gazit.

Aparati i rregullimit t& presionit t& gazit duhet t& jeté né pérputhje me standardin né fugqi,
ose me mbrojtje t& veganté kundrejt ndikimeve té zjarrit, sipas standardit SSH EN 334.
Prodhuesi i aparatit duhet té paragesé déshminé e konformitetit me standardin.

Duhet t&€ merren parasysh kérkesat teknike pér aparatet e rregullimit t& presionit t& gazit
gjaté faturimit t&€ gazit né pérputhje me kodin e praktikave G 685.

Duhet t& merren parasysh udhézimet e prodhuesit.

4.4.3Pajisja e bllokimit t& sigurisé kundér tejkalimeve té pa tolerueshme té
presionit

Eshté komponent i rregullimit t& presionit t& gazit, i cili pengon né ményré té sigurt njé
tejkalim té palejueshém té presionit operues mé té larté té lejueshém né anén e daljes.
Mbas bllokimit hapja éshté e mundur vetém me doré.

Aparati i rregullimit t& presionit duhet té keté pér presionet hyrése mbi 0,1 bar, njé pajisje
bllokuese sigurie, kundrejt rrities sé palejueshme té presionit, e cila duhet té jeté né
pérputhje me standardin né fuqi, ose pér mbrojtien e veganté kundrejt ndikimeve té
zjarrit, né pérputhje me standardin SSH EN 14382. Prodhuesi i aparatit duhet té
paragesé déshminé e konformitetit.

Presionet e konfiguruara té pajisjeve té sigurisé duhet té zgjidhen né ményré té tillg, qé
né rast avarie té aparatit pérkatés té rregullimit t& presionit t&€ gazit, presioni i daljes si
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rregull té rritet maksimalisht sa 1,1-fishi i MOPy, ku gjithsesi duhet t& merret parasysh
toleranca reaguese e pajisjeve té sigurisé té pérdorura né té=.

Pajisja mbyllése e siguris€ mund té vendoset para aparatit t& rregullimit t& presionit té
gazit, ose t& bashkohet me t& né ményré konstruktive.

Cdo aparat me piké matjeje té& jashtme duhet té jeté i lidhur me linjén e vet pérkatése
matése dhe me njé lidhje vetiake me sistemin qé duhet t& mbrohet. Kéto linja t& matjeve
duhet qé& pér arsye sigurie t& jené t& dukshme né té gjithé intinerarin e tyre.

Linjat e matjeve té pajisjeve bllokuese té sigurisé duhet t& montohen apo lidhen né
ményré gé t& mos jené té izoluara. Né rast se ka njé valvul/saragineské dalése (output),
duhet gé linjat e matjes t& montohen para saj.

Pika e matjes sé pajisjes mbyllése té sigurisé duhet t& garantojé njé transmetim té
vlerave t&€ matjes né pérputhje me funksionin. Duhet t& merren parasysh udhé&zimet e
prodhuesit.

4.4.4Pajisje sigurie shtesé kundér tejkalimeve té pa tolerueshme té presionit

Né rastet e presioneve hyrése mbi 1 bar duhet t& parashikohet njé pajisje sigurie shtesé
pér mbrojtjen e impianteve té gazit té lidhura mé pas. Kjo kérkesé konsiderohet si e
pérmbushur né rast se mbas aparatit rregullues &shté instaluar njé ventil shfryrés i
sigurisé né rastin e rrjedhjes sé& gazit. Kjo kérkesé& konsiderohet si e pérmbushur né rast
se aplikohet njé aparat rregullues me dy shkallé, &shté i lidhur me njé ventil t& sigurisé
sé presionit, t& certifikuar sipas standardit né fuqi (PSV).

Pajisja e sigurisé né rastin e rrjedhjes sé gazit duhet té jeté né pérputhje me standardet
né fugi, ose me standardin SSH EN 334. Prodhuesi i aparatit duhet t& paragesé
certifikatén e konformitetit. Duhet t& merren parasysh udhézimet e prodhuesit.

4.5 Komponentét shtesé

4.5.1Pajisjet bllokuese té sigurisé pér presionin e ulét (mungesé presioni)

Eshté komponent i rregullimit t& presionit t& gazit, qé bllokon né ményré automatike
rrymén e gazit né rastet e mosarritjes sé& njé presioni té& caktuar operues né& impiantin e
gazit gé vjen mé pas (presioni i poshtém reagues i pajisjes sé& sigurisé). Hapja e pajisjes
bllokuese éshté e mundur vetém me doré.

*Ndryshe nga sa thuhet mé sipér, né rastet e njé presioni té projektimit DP té barabarté me 0,1 si kufi pér
konfigurimin e pajisjeve té sigurisé, vlen njé presion prej 150 mbar, pér sa kohé gé i gjithé sistemi i furnizimit
né anén e daljes si dhe istalimet e gazit dhe aparatet e gazit t& instaluara né t&, jané testuar né lidhje me her-
meticitetin e tyre me njé presion 150 mbar.
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Pajisja bllokuese e sigurisé né rastet e mosarritjes sé presionit duhet té jeté e gertifikuar
né pérputhje me standardin, ose me mbrojtje t& vecanté kundrejt ndikimeve té zjarrit
sipas standardit SSH EN 14382. Prodhuesi i aparatit duhet t& paragesé déshminé e
konformitetit me standardin. Duhet t& merren parasysh udhézimet e prodhuesit.

4.5.2Aparati i rregullimit t& presionit t& gazit me sistem sigurie (me susté) té
mungesés sé gazit dhe/ose sensorin e rrymés sé gazit (gas flow sensor)

Sistemi i sigurisé (me susté) i mungesés sé gazit ndihmon gé né rast se nuk arrihet
presioni reagues, bllokohet né ményré automatike hyrja e gazit.

Pérveg késaj aparati i rregullimit t&€ gazit, mund té pé&rmbajé dhe njé sensor té rrymés sé
gazit, i cili shkakton bllokimin e hyrjes sé gazit, né rast se nuk arrihet njé prurje (rrymé)
nominale e zgjedhur, specifike pér njé impiant.

Sistemi i sigurisé i mungesés sé gazit ose sensori i rrymés/prurjes sé gazit vetaktivizon
hyrjen e rrymés sé gazit, nése né anén e hyrjes arrihet pérséri presioni reagues.

Aparati i rregullimit t& presionit t&€ gazit me sistemin e sigurisé s& mungesés sé& gazit
dhe/ose me sensorin e prurjes/rrymés sé gazit duhet té jené né pérputhje me standardin.

4.5.3Pajisjet pér largimin e I€ndéve shogéruese té gazit

Né aparatet e rregullimit t& presionit t& gazit duhet t& parashikohen filtra dhe/ose sita,
nése do té& kemi t& b&mé me l&ndé shogéruese té gazit q& ndikojné né funksionim.
(p.sh. pluhur, etj)

4.5 4Pajisjet bllokuese né anén e daljes

Né rast se do t€ montohen pajisje bllokuese né anén e daljes, ato duhet té& jené té
certifikuara né pérputhje me standardin SSH EN 331. Njé presion i géndrueshém né
hyrje nuk éshté i kérkuar.

4.5.5Linjat funksionale
4.5.5.1Kérkesa teknike té pérgjithshme

Projektimi dhe =zbatimi i linjave funksionale duhet té garantojé siguriné dhe
besueshmériné e tyre.

Ecuria/intinerari i linjave funksionale, mbajtéset dhe pérforcimet e tyre duhet té
projektohen né ményré té kujdesshme, né ményré qé jo vetém té pérballojné sforcimet
qé mund té lindin né kushte normale, por té evitohen edhe démet qé mund té
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shkaktohen nga varjet, ndikimet e jashtme, trajtimet e pakujdesshme dhe rrethana té
tjera t& pazakonshme.

Bashkimet midis komponentéve duhet té& jené té pérshtatshme pér presionet dhe
temperaturat me té cilat do t& ndeshen. Sforcimet duhet té& pérballohen népérmjet
elasticitetit.

Né rastin kur shtrojmé njé linjé aktive duke anashkaluar pikén e ndarjes elektrike té
tubacionit t& gazit duhet pérséri t& montojmé njé bashkim izolues.

4.5.5.2Linjat né atmosferé pér ajrim, shkarkim dhe dekomprimim

Aparatet e rregullimit t& presionit t&€ gazit dhe pajisjet e sigurisé me ventila ajrimi dhe
membrana sigurie, té cilat e kufizojné daljen e gazit né raste avarie né njé sasi prej 30I/h
(né raport me ajrin), nuk kané& nevojé pér linja funksionale pé&r né atmosferé. Né rast se
mungojné kéto pajisje, gé kufizojné né ményré té sigurt daljen e gazit né 30 I/h, atéhere
jané té nevojshme linjat funksionale né atmosferé.

Linjat funksionale duhet t& vendosen dhe té dimensionohen né ményré té tillé, qé té
garantohet funksionimi né pérputhje me rregullat e pajisjeve té sigurisé, aparateve té
rregullimit t& presionit t& gazit, aparateve matése dhe té pjeséve té tjera pérbérése. Pér
kété duhet té respektohen rregullat e prodhuesit té tyre.

Linjat e ajrimit nuk duhet t& jené té& bllokueshme. Linjat e shkarkimit dhe té
dekomprimimit nuk lejohet té futen né linja t& pérbashkéta me linjat e ajrimit. P&rjashtim
béjné kétu linjat pér né atmosferé tek aparatet, né té cilét jané integruar edhe pajisjet e
sigurisé pér ajrim dhe pér shkarkim.

Dalja e linjave né natyré duhet té jeté mjaftueshmérisht e larguar nga burimet e zjarrit, e
mbrojtur nga korrozioni, e pajisur me pajisje té& pérshtatshme pér mbrojtjen nga bllokimet
dhe té jené renditur né ményré té tillé, gé gazi qé mund té rrjedhé&, t& mos hyjé né
dhomat e mbyllura ose né ndonjé ményré tjetér t& mos shkaktojé ngarkesa dhe rrezige
té paparashikueshme.

4.5.6Linjat devijuese (bypass)

Linjat devijuese pérreth pajisjeve té sigurisé dhe aparateve té rregullimit t& presionit té
gazit nuk jané t& lejueshme.

5 Vendosja dhe renditja e sistemit té rregullimit té presionit té gazit

Sistemi i rregullimit t&€ presionit t& gazit mund t& montohet duke marré parasysh kodin e
praktikave G 459-1 si né bréndési t& ndértesés, ashtu edhe jashté né njé kaseté muri
ose kaseté lidhjesh. Né& bréndési t&é ndértesés pér presionet hyrése mbi 1 bar deri né 5
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bar éshté detyrimisht i nevojshém montimi i sistemit t& rregullimit t& presionit té& gazit né
hapésirén e hyrjes né ndértesé, ose prané hyrjes sé& ndértesés. Pér vendosjen duhet té
pérzgjidhen hapésirat e lidhjeve familjare sipas standardit pérkatés. (DIN 18012). Kjo
vlen veganérisht pér rregulluesit e presionit té gazit me linja té jashtme matjeje dhe linjat
testuese té instaluara fikse.

Jashté ndértesave nuk &shté e kérkuar pérmbushja e kérkesave teknike t& ngarkesave
mé té larta termike.

Komponentét e rregulluesve té presionit t& gazit duhet t&€ montohen pa sforcim.

Gjaté vendosjes sé rregulluesit t& presionit t& gazit, duhet t& merren parasysh masat pér
mbrojtjen kundrejt ndérhyrjeve té& personave té pa autorizuar sipas kodit t&€ praktikave G
600.

5.1 Aksesueshméria

Sistemi i rregullimit t&€ presionit t& gazit duhet té jeté i aksesush&m pér punonjésit ose
personat e ngarkuar té& operatorit té rrjetit t& gazit.

5.2 Mbrojtja nga démtimet

Pérdorimet e tjera t& dhomés sé vendosjes duhet té pérjashtojné démtimet e mundshme
té sistemit té& rregullimit t& presionit t& gazit. Komponentét e rregulluesve té presionit té
gazit duhet t& mbrohen nga ndikimet korrozive, pér sa &shté e nevojshme.

5.3 Ajrimi

Dhoma e vendosjes sé sistemit t€ rregullimit t&€ presionit t&€ gazit duhet té keté njé ajrosje
natyrale.

6 Lejimi/autorizimi i shoqérive pér montimin dhe testimin e
rregulluesve té presionit té gazit

Pérveg operuesve té rrjeteve té gazit t& pranuara nga ligji i gazit dhe autoriteti kompetent
sipas legjislacionit né fuqi, lejohen edhe shoqérité e poshté shé&nuara pér montimin dhe
testimin e rregulluesve té presionit té gazit.

6.1 Shoqéri instalimi me kontraté

Shogérité e instalimit me kontraté mund té kryejné, né koordinim me operatorin e rrjetit
té gazit, ndértimin dhe testimin e pajisjeve té rregullimit t& presionit t& gazit. Operuesi i
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rrjetit t& gazit duhet té sigurohet nga punonjési teknik dhe i specializuar i shoqérisé me
kontraté né fushén e rregullimit t& presionit t& gazit.

6.2 Shogqéri té tjera

Shoqérité e cgertifikuara sipas standardeve dhe kodeve té praktikave G 493-1 ose 2 ose
GW 301 mund té kryejné konfigurimin e rregulluesve té& presionit t& gazit sipas kétij kodi
té praktikave. Pér shoqérité me certifikime sipas kodit té praktikave GW 301, operuesi i
rrjetit t& gazit duhet té& sigurohet nga punonjési teknik dhe i specializuar i shogérisé sé
ndértimit t& linjave té tubacioneve, né fushén e rregullimit t& presionit t& gazit dhe né rast
nevoje edhe né lidhje me kodin e praktikave G 600.

7 Testimet
7.1 Testimet pér hermeticitetin e jashtém

Rregulluesi i presionit t&€ gazit t& montuar duhet té testohet pér hermeticitetin e jashtém
nga njé person i kualifikuar. Pér kété duhet té pérdoret "Testimi vizual me gaz operues A
4" sipas kodit t&€ praktikave G 469 ose G 600. Ndryshe nga sa éshté parashikuar né
kodin e praktikave G 469 né vend té testimit vizual t&€ parashikuar mund té& kryhet me
ndihmén e l&ndés shkumé-formuese edhe testimi me njé aparat t& pérshtatshém pér
detektimin e gazit.

7.2 Testimet e funksionimit

Testimet népérmjet njé personi té kualifikuar mund té& shtrihen tek presioni reagues
gjithashtu dhe tek mbyllja hermetike e pajisjeve té& sigurisé si dhe tek presioni dalés e
mbyll&s i aparatit t& rregullimit t& presionit, né vendin e montimit.

Né rast se rregullimi i presionit t&€ gazit pérbéhet nga komponenté me linja té jashtme
funksionale, testimet duhet t& kryhen nga njé specialist teknik sipas kapitullit 3.4.

Né rast se &sht& montuar njé ventil sigurie shkarkimi pér sasité e gazit qé¢ humbet, pér
presionet hyrése mé t&é médha se 1bar, atéheré aty duhet té testohet presioni reagues
dhe mbyllja hermetike.

Testimi i funksionimit nuk éshté i lidhur me vendin e montimit, né rast se merren masa té
barazvlefshme si p.sh. testimi rastésor i funksionimit né kuadrin e testimit t& hyrjes sé
produktit.

Testimi i funksionimit dhe vé&nia né puné e té gjitha pajisjeve té rregullimit t& presionit té
gazit duhet t€ pércaktohen né njé progeduré udhézuese me shkrim. Kéto udhé&zime
duhet té& pérmbajné kontrollet dhe testimet e nevojshme, té cilat sigurojné funksionimin e
rregullt t& pajisjeve té rregullimit t& presionit t& gazit.
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Shoqérité e nénkontraktuara duhet t& informohen né lidhje me ményrén e progedimit.

8 Vénia né puné

Vénia né puné duhet t&€ kryhet nga njé person i kualifikuar. Udhézimet e operimit té
prodhuesit pér pajisjet e montuara duhet t& mbahen parasysh. Pér mé tej duhet t& merret
parasysh kapitulli 8, "Vénia né puné" e kodit t& praktikave G 600.

Né rast se rregulluesi i presionit t& gazit pérbéhet nga komponenté me linja funksionale
té jashtme, duhet gqé vénia né puné té kryhet nga njé specialist teknik né pérputhje me
kapitullin 3.4.

Rregullimi i presionit t& gazit mund té vihet né puné vetém mbas pérfundimit me sukses
té testimeve.

9 Déshmia e testimeve dhe e vénies né puné

Testimet dhe vénia né& puné e sistemit t& rregullimit t&€ presionit t& gazit népérmjet njé
personi té kualifikuar, njé specialisti teknik, duhet té gertifikohen.

Pér kété duhet té konstatohen:

- Vendi i vendosjes / instalimit;
« Emrii personit té kualifikuar ekzekutues / specialistit teknik ekzekutues;
- Data e v&nies né puné.
Gjaté testimeve né vend duhet té konstatohen edhe:
- Rezultati i testimeve;

- Data e testimeve

10 Operimi dhe mirémbajtja
Mirémbaijtja duhet té kryhet sipas kodit t& praktikave G 495, pér té siguruar qé:

. Sistemi i rregullimit t& presionit t& gazit dhe komponentét e tij déshmojné
aksesushmériné e nevojshme pér géllimin e tyre t& pérdorimit;

. Pajisjet e rregullimit t& presionit t&€ gazit dhe komponentét e tyre jané né njé gjéndje
mijaft t& miré nga ana mekanike dhe nuk déshmojné ndonjé mungesé hermeticiteti;

. Rregullimi dhe sigurimi i presionit jané t€ konfiguruar pér presionet e duhura;

. Komponentét jané montuar né ményrén e duhur, jané té& mbrojtur kundrejt
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papastértive, léngjeve, ngrirjes si dhe ndikimeve té tjera, g€ mund té pengojné
funksionimin e tyre.

Aktivitetet né lidhje me mirémbajtjen dhe parregullsité duhet t& mbahen shé&nim. Si
parregullsi duhet t& konsiderohet ¢do defekt né sistemin e rregullimit t& presionit té gazit.

11 Bibliografia
11.1 Ligje, Direktiva, Rregullore
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AVBGasV: Rregullorja pér kushtet e pérgjithshme pér furnizimin me gaz té
klientéve me tarifé

Direktiva 97/23/CE: Direktiva e Parlamentit dhe e Komisionit Evropian e datés 29 Maj
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G 459-1(A)

G 469 (A)

G 491

G 4931 (A)

G 4932 (A)

G 495 (A)
G 600 (A)
G 685

GW 301 (A)

VP 200 (P)

VP 401 (P)

Instalimet e gazit né familje pér presionet e operimit deri né 4 bar -
Projektimi dhe ndértimi.

Metodat e testimit nén presion pér linjat dhe impiantet e shpérndarjes
sé gazit

Impiantet e rregullimit t& presionit t& gazit pér presionet hyrése deri né
e pérfshi 100 bar; projektimi, fabrikimi, ndértimi, testimi, komisionimi
dhe operimi

Kriteret e kualifikimit pér shoqérité pér projektimin, fabrikimin dhe
ndértimin, e gatshém pér operim, t& impianteve té& rregullimit dhe

matjes sé presionit t& gazit.

Kriteret e kualifikimit pér shoqgérité e mirémbajtjes sé impianteve té
rregullimit dhe matjes sé& presionit t&€ gazit

Impiantet e gazit - mirémbaijtja
Rregullat teknike pér instalimet e gazit
Faturimi i gazit / pérllogaritja e gazit

Kriteret e kualifikimit pér shoqérité e ndértimit té linjave té
tubacioneve

Aparatet e rregullimit t&€ presionit t€ gazit dhe pajisjet e sigurisé pér
instalimin e gazit pér presionet hyrése deri 5 bar.

VP 401- Guarnicionet me rezistencé té larté termike pér fllanxhat dhe
rakorderité né lidhjet me matésit e gazit dhe rregullatorét e presionit.
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Parathénie

Rregullat Teknike pér Industriné Shqiptare t& Gazit jané pérgatitur nga Ministria e
Energjisé dhe Industrisé (MEI), né zbatim té kérkesave té ligjit nr. 102/2015, daté
23.09.2015, “Pér sektorin e gazit natyror”, si pérshtatje e Rregullave Teknike pér
Industriné e Gazit t& Shoqatés Shkencore e Teknike Gjermane pér Gazin e Uijin
(DVGW). Pérshtatja e kétyre Rregullave Teknike pér Industriné Shqiptare té Gazit
éshté realizuar nga Grupi i Ekspertéve t& MEI pér Rregullat Teknike t& Gazit, prané
Drejtorisé sé& Politikave dhe Zhvillimit t& Hidrokarbureve, né bashképunim me DVGW
né kuadér té projektit “Pérkthimi dhe pérshtatja e Rregullave Teknike pér Sektorin
Shaqiptar té& gazit” i cili &shté financuar nga njé fond dhéné nga Qeveria Zviceriane né
kuadér t& Marréveshjes pér ngritien e kapaciteteve né sektorin e gazit ratifikuar me
ligjin nr. 58/2015, daté 28.5.2015, “Pér ratifikimin e marréveshjes ndérmjet Késhillit t&
Ministrave t& Republikés sé Shqipérisé dhe Qeverisé sé Konfederatés Zvicerane pér
Grantin e Asistencés Financiare pér projektin “Ngritja e kapaciteteve pér zhvillimet né
pérmasa t& médha té infrastrukturés sé gazit né Shqipéri, II”.

Pérgatitia e tyre é&shté pérballur me sfidén e pérshtatjes sé& referencave té
dokumentacionit origjinal né legjislacionin Gjerman né fugi me legjislacionin pérkatés
né Shqgipéri. Né rrethanat kur legjislacioni pérkatés né& Shqipéri ende nuk éshté
plotésuar, pérmendja e parimeve bazé ka zévendésuar pamundésiné e referencave
specifike né legjislacionin shqiptar.

Ky rregull teknik é&shté bazuar né dokumentin origjinal t& kuadrit rregullator té
rregullave teknike t&é DVGW-G 462, "Gasleitungen aus Stahlrohren bis 16 bar
Betriebsdruck — Errichtung" botimi i korrik 2012.

Pérshtatja dhe p&rpunimi i tij €shté kryer nga Grupi i Ekspertéve t& MEI pér Rregullat
Teknike té Gazit, né bashk&punim me eksperté t& DVGW:

- Dr. Jochen Adam - ekspert i DVGW
- Ing. Besnik Bozgo - koordinator i Grupit Shqiptar t& Ekspertéve

- Ing. llir Metaj - specialist
- Ing. Arben Tare - specialist
- Ing. Arbi Murataj - specialist

Z. Florenc Qosja - pérkthyes i autorizuar i DVGW

Progedura e aplikuar né kété projekt &shté si mé poshté:

- Pérmbajtja teknike e kétij dokumenti nuk é&shté ndryshuar né raport me
dokumentin bazé& (burimor)

- Ndryshime gé nuk ndryshojné pérmbajtjen teknike, por qé jané té& génésishme
pér zbatimin e kétij dokumenti.

- Rregullat teknike t& DVGW né tekstin e késaj rregulloreje teknike kané té béjné
vetém me gérmén “G” (gaz) ose "GW" (gaz dhe ujé) si dhe numrin pérkatés.
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- Standardet 1SO dhe EN jané& standardet ndérkombétare dhe europiane té
adoptuara si standarde shqiptare nga Drejtoria e Pérgjithshme e Standardizimit
né Shqipéri. (DPS)

- Né& dokument jané& véné shénime né fund té& faqes pér spjegimet e nevojshme
lidhur me aktet nénligjore burimore apo ndryshime té paragitjes sé organeve
certifikuese né raport me tekstin bazé (burimor). Né progedurén e harmonizimit
té kétij dokumenti, ligjet e cituara né tekstin bazé& (burimor) jané zévendésuar
me ligjet respektive shqiptare.(kur ato egzistojn&)

- Me géllim t& harmonizimit me t& rejat mé té fundit té& industrisé e teknikés ky
Rregull Teknik do té pérditésohet rregullisht bazuar né ndryshimet dhe

plotésimet aktuale té kryera né standardet europiane dhe shqiptare.

- N& pérgatitjen e kétij rregulli teknik éshté marré autorizimi nga DVGW-ja dhe ai
éshté miratuar né takimin e Késhillit koordinues té projektit "Pé&rkthimi dhe

Koordinatore e Projektit nga DVGW Koordinator i Projektit nga MEI

Dipl. GDFS Znj. Hiltrud Schuelken Prof. As. Dr. Stavri Dhima

Tirané, .09.08.2016
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Hyrje

Kérkesat teknike pér impiantet dhe linjat e furnizimit t& publikut me gaz jané pérshtatur
bazuar tek standardet funksionale t& Komitetit Teknik CEN/TC 234 "Infrastruktura e
gazit". CEN/TC 234 éshté Komiteti Teknik Europian i Standardeve, i cili ka pér detyré
hartimin e kérkesave teknike bazé, té vlefshme pér gjithé Europén né lidhje me
sistemet e furnizimit me gaz.

Aktivitetet europiane t& standardizimit né CEN/TC 234 jané& béré shkaku i pérpunimit
nga ana teknike dhe redaksionale té& kuadrit rregullator té& furnizimit me gaz né lidhje
me kérkesat teknike té standardeve europiane dhe pér t'i pérshtatur ato kundrejt
ndryshimit formal t& kuadrit referues, né ményré qé me pérdorimin e kétij kuadri
rregullator té plotésohen njékohésisht edhe kérkesat teknike té standardeve europiane
pér furnizimin me gaz.

Baza pér pé&rpunimin e kétij kodi jané standardet SSH EN 12007-1; SSH EN 12007-3
dhe SSH EN 12327.

Kérkesat teknike né lidhje me komponentét dhe materialet, qé gjejné pérdorim né
furnizimin me gaz, jané unifikuar népérmjet standardeve europiane.

Fusha e pérdorimit t& standardeve SSH EN 12007-1 dhe 12007-3 pérputhet gjerésisht
me fushén e pérdorimit t&€ kodeve té praktikave G 462-1 dhe G 462-2. Prandaj dhe
ekziston mundésia qé kéto dy kode praktikash t& p&rmblidhen né kuadrin e pérpunimit
té njé kodi té vetém.

Standardet SSH EN 12007-1 dhe SSH EN 12186 lejojné njé hapésiré mé té madhe
pér konfigurimet e presioneve té sistemeve t& shpérndarjes. Nése kéto hapésira duhet
té shfrytézohen pértej kufijve t& vliefshém té deritanishém (presioni operues maksimal i
lejueshém me njé tejkalim deri né maksimalisht 10% né rast defekti), duhet t& kihet
parasysh me kujdes té veganté pérshtatshméria e té gjithé komponentéve té pérdorur
né sistemin e linjave té tubacioneve.

Komponentét e impianteve té shpérndarjes sé& gazit, g€ mund té gjenden pér
momentin né treg, nuk jané té& pérshtatshém té pérdoren né rastet e parametrave té
presioneve mé té larta, pér sa kohé gé nuk pérdoren géllimisht komponenté me nivele
mé té larta presioni, p.sh. valvola bllokuese PN 25 pér njé impiant shpérndarje PN 16.
Kapaciteti gé arrihet té fitohet pér té gjithé sistemin e tubacioneve mund té justifikojé
kostot mé té larta pér impiant té veganté té rregullimit t& presionit. Kjo gjé bie ndesh
me sistematikén e unifikuar dhe t& pérgjithshme té projektimit t& presionit.
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1 Fusha e pérdorimit

Ky kod i praktikave vlen pér konstruksionin (projektimin, ndértimin, testimin dhe vénien
né puné) té linjave prej geliku, qé shérbejné pér furnizimin e publikut me gaz, pér njé
presion operimi maksimal té lejueshém deri né 16 bar', né té cilét transmetohen gaze
sipas kodit t& praktikave G 260, duke pérjashtuar gazet e 1€ngshme né fazén e tyre té
Iéngshme.

Pér linjat e tubacioneve me njé presion operues maksimal t& lejueshém prej mé
shumé se 16 bar vilejné& pércaktimet e kodit t&€ praktikave G 463.

Pér linjat e tubacioneve té gazit, t& cilat nuk shérbejné pér furnizimin e publikut me
gaz, ose pér gazet qé& nuk pérputhen me kodin e praktikave G 260, ky rregull teknik
mund té pérdoret né ményré analogjike, duke marré parasysh vetité specifike té
gazeve.

Ripérpunimi i kétij kodi t& praktikave merr parasysh kérkesat teknike té standardeve
SSH EN 12007-1, SSH EN 12007-3 dhe té standardit SSH EN 12327.

Né rast se shoqérité, gjaté ndértimit t& impianteve té reja i referohen mundésive té
reduktimit t& presionit t& pé&rshkruar né standardin SSH EN 12007-1, duhet t& mbahet
parasysh gé komponentét qé do té pérdoren té jené projektuar pér presionet testuese
té kérkuara.

2 Standardet referuese

Dokumentet e cituara mé poshté jané t& domosdoshme pér pérdorimin e kétij Kodi. Pér
referencat me daté, vlen dhe zbatohet vetém botimi i cituar ndérsa pér referencat pa
daté, vlen dhe zbatohet botimi mé i fundit i dokumentit referues.

SSH EN 331:1998/A1:2010, Valvolat me sferé dhe me mashkull konik me fund té
mbyllur, me komandim me doré&, pér impiantet e gazit né ndértesa.

SSH EN 10289, Tubat dhe rakorderité e gelikut pér linjat e tubacioneve té shtrira nén
toké& dhe né ujé (onshore dhe offshore) - Mbéshtjellje (shtresézim i jashtém) me
materiale epoksidi té modifikuara me epoksid.

SSH EN 10290, Tubat dhe rakorderité e gelikut pér linjat e tubacioneve té shtrira nén
toké& dhe né ujé (Onshore dhe Offshore), Mbéshtjellje (shtresézim i jashtém) me
materiale poliuretani dhe t& modifikuara me poliuretan.

SSH EN 12007-1, Sistemet e furnizimit me gaz — Linjat e tubacioneve me njé presion
maksimal operimi té lejueshém deri né e pérfshi 16 bar — Pjesa 1: Kérkesat teknike té
pérgjithshme funksionale.

1 Té gjitha presionet dhe vlerat e presioneve té& pé&rmendura né kété kod té praktikave jané mbipresione
mbi presionin atmosferik pérkatés.
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SSH EN 12007-3, Infrastruktura e gazit — Linjat e tubacioneve me njé presion operimi
maksimal té€ lejueshé&m deri né e pérfshi 16 bar — Pjesa 3: Kérkesat funksionale té
veganta pér ¢elikun,

SSH EN 120868, Mbrojtje katodike nga korrozioni — mbéshtjellje organike pé&r mbrojtjen
nga korrozioni té linjave té tubave prej geliku, t& shtrira nén toké& dhe né ujé, né
bashkéveprim me mbrojtjen katodike nga korrozioni — Fashot dhe materialet
shtrénguese.

SSH EN 12327, Infrastruktura e gazit — Testimi nén presion, komisionimi dhe
dekomisionimi — Kérkesat teknike funksionale.

SSH EN 12732, Sistemet e furnizimit me gaz - Saldimi i linjave té tubacioneve prej
celiku - Kérkesat teknike funksionale.

SSH EN 12954, Mbrojtja katodike nga korrozioni e impianteve metalike né toké dhe né
ujé — Bazat dhe pérdorimet pér linjat e tubacioneve.

SSH EN 13774, Valvolat pér sistemet e shpérndarjes sé& gazit me presionet operuese
té lejueshme < 16 bar — Kérkesat teknike pér gjéndjen e pérdorimit.

SSH EN ISO 12944-1, Léndét pér shitresat — Mbrojtja nga korrozioni e strukturave prej
celiku népérmjet sistemeve té shtresézimit — Pjesa 1: Hyrja e pérgjithshme.

SSH EN ISO 12944-2, Léndét pér shtresat — Mbrojtja nga korrozioni e strukturave prej
celiku népérmjet sistemeve té shtresézimit — Pjesa 2: Klasifikimi i kushteve té mjedisit.

3 Té pérgjithshme
3.1 Parimet bazé

Projektimi, ndértimi, testimi dhe vénia né puné& kryhen nga shoqérité. Né kuptimin e
kétij rregulli teknik shoqérité jané: individét ose shoqérité, qé né kuadrin e drejtimit té
pérgjithshém jané si pérgjegjés né origjingé, ose si nénkontraktues pér projektimin,
ndértimin, testimin dhe vé&nien né puné t& impianteve energjetike ose té tjeré té
nénkontraktuar prej tyre né pérputhje me rregullat e njohura té teknikés. Pér sa kohé
qé shoqérité nénkontraktojné palé té treta me kéto detyra, kéto té& fundit jané té
detyruara té respektojné rregullat e teknikés.

3.2 Personeli dhe mbikqyrsi i punimeve

Shogéria/kompania duhet té kujdeset pér njé mbikqyrje profesionale té€ punimeve, né
pérputhje me llojin dhe kompleksitetin e projektit t& ndértimit. Né kété rast béhet fjalé
pér personel té kualifikuar nga ana profesionale t& shoqérisé, ose pér té tjeré té
nénkontraktuar.

Ndértimi i linjés duhet t& kryhet nga shoqgéria e ndértimit t& linjave t& tubacioneve.
Shogéria e ndértimit té linjave té tubacioneve e nénkontraktuar duhet té& zotérojé dhe
té keté paraqitur déshmité e nevojshme. Kéto quhen té déshmuara, nése paragitet njé
certifikim né pérputhje me standardet ndérkombétare dhe kodin e praktikave GW 301.
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Shogéria qé kryhen veté ndértimin e linjés, duhet t& plotésojé kérkesat teknike té
standardeve ndérkombétare dhe kodin e praktikave GV 301.

Té gjitha punét sipas kétij kodi t& praktikave duhet té kryhen nga persona té kualifikuar
nga ana profesionale. Saldatorét duhet té trajnohen dhe té testohen né pérputhje me
standardet ndérkombétare dhe kodin e praktikave GW 350.

Punimet e saldimit duhet t& drejtohen dhe té testohen nga njé mbik&qyrés sipas
udhé&zimit GW 350.

3.3 Personat e kualifikuar, specialisti teknik, eksperti teknik

Né kuadrin e kétij kodi té& praktikave mund t& veprojné vetém personat e
poshtéshénuar té kualifikuar nga ana profesionale:

e Personat e kualifikuar t& shoqérisé/kompanisé té& ndértimit té& linjave té
tubacioneve, d.m.th. personat gé né bazé té& formimit té tyre profesional, aktivitetit
dhe pérvojés teknike kané njohuri t&€ mjaftueshme né fushén né té cilén u
ngarkohen detyra. Ata jané té familjarizuar me rregullat teknike, né ményré qé té
garantojné kryerjen né pérputhje me legjislacionin né fuqi t& detyrave té ngarkuara.

e Specialistét tekniké té shogérisé/kompanisé té ndértimit té linjave té tubacioneve,
d.m.th personat, q& né& bazé té formimit dhe pérvojés sé& tyre zotérojné njohuri
profesionale t& mjaftueshme dhe gé jané té familjarizuar me rregullat ligjore né fuqi
dhe rregullat e teknikés (kodet e praktikave, standardet ndérkombétare, EN, etj.),
sa mund té gjykojné gjendjen e sigurt t& operimit té& linjave té& tubacioneve.
Kualifikimi i tyre duhet t& garantohet népérmjet trajnimeve té rregullta dhe té
dokumentohet né ményrén e duhur. Ata duhet t& emérohen me shkrim nga
shogéria’/kompania.

o Ekspertét tekniké jané:

- Ekspertét, gé i pérkasin njé géndre inspektimi t&€ njohur pér testimet e linjave té
gazit ose

- Ekspertét, qé jané certifikuar nga njé qéndér certifikimi si ekspert teknik pér
testimet sipas kétij kodi t& praktikave.

Pér ekspertét tekniké vlejné kérkesat pér kualifikimin e pérshkruar né Kodin e
praktikave G 100 dhe legjislacionit pérkatés né fugqi.

4  Projektimi
4.1 Pérgatitja e trasesé

Gjaté pérgatitjes sé trasesé duhet t& merren parasysh kushtet specifike né terren dhe
shfrytézimet e mundshme té trasesé qé mund té parashikohen pér t& ardhmen. Nuk
lejohet ndértimi i objekteve mbi linjat e tubacioneve té gazit, ose i ¢do lloj ndértimi
tietér mbi t&, si dhe depozitimi i materialeve té véshtira pér tu transportuar apo mbjellja
e peméve, té cilat pengojné aksesin né linjat e tubacioneve. N& zonén e mbjelljes sé
peméve duhet t& merret parasysh udhézimi GW 125.
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Linjat e tubacioneve pér presionet operuese maksimale té lejueshme mbi 5 bar duhet,
qé pér té siguruar géndrueshmériné e tyre, operimin dhe mirémbajtjen e tyre kundrejt
ndikimeve nga jashté, t& shtrihen né njé zoné t& mbrojtur. N& zoné&n e mbrojtur, gjaté
kohés sé ekzistencés sé linjés sé tubacioneve, nuk lejohet t& ndértohen objekte ose té
ndérmeren ndérhyrje té tjera, gé pengojné ose rrezikojné géndrueshmériné, operimin
dhe mirémbajtjen e tyre. Ndértimi p.sh. i shesheve té parkimit mbi linjén e tubacioneve
éshté i lejueshém vetém me miratimin e shoqérisé/kompanisé. Gjerésia e brezit
mbrojtés pércaktohet nga shogéria né pérputhje me diametrin e linjés sé& tubacioneve
si dhe me llojin e masave operuese dhe té mirémbaijtjes.

Identifikimi formal i nj&¢ zone t& mbrojtur né rastet e sipérfageve té transportit publik
(p.sh. rrugét dhe kalimet e kémbé&soréve) mund té€ zévendésohet nga njé leje zyrtare
pér shtririen e linjave té tubacioneve. Rregulli kontraktual duhet té& parashikojé
pércaktimet pér identifikimin e zonés apo brezit t& zakonshém mbrojtés né rastin e
shfrytézimit té sipérfaqes sé transportit publik.

Linjat e gazit mund t& shtrihen edhe né& hapésirat boshe, si p.sh. kanale ose ura, né
rast se kéto hapésira jané mjaftueshmérisht t&€ ajrosura ose t& mbushura me réré, ose
nése mund t& pérdoren tubacione me mbéshtjellie, gé pérfundojné pértej kétyre
hapésirave. Pé&r instalimin e linjave té tubacioneve né nénkalime dhe pasazhe, p.sh.
pér kalimin e kémbésoréve ose pér transportin automobilistik, lejohet t& pérdoren
tubacionet me mbéshtjellje, né rast se ka ajrosje dhe ventilim t& mjaftueshé&m natyror.

Linjat e tubacioneve té lira, t& aksesueshme, p.sh. né pasazhe duhet né rast nevoje té
jené t& mbrojtura nga ndérhyrjet nga jashté. Pér linjat e lira, p.sh. nén ose poshté njé
ure ose kanali, duhet t& mbahet parasysh kodi i praktikave G 414 dhe G 614.

Né zonat ku mendohet se mund té keté l&vizje té tokés, e cila mund té rrezikojé
siguringé e linjés sé& tubacioneve té& gazit, p.sh. né zonat e ndikimit t& minierave, né
raste t& veganta duhet t& merren masat e nevojshme té sigurisé, p.sh. né pérputhje
me kodin e praktikés G 474.

4.2 Distancat minimale
4.2 1Té pérgjithshme

Né rastet kur linja e furnizimit shtrihet paralelisht me njé linjé tjetér té furnizimit, ose té
pajisjeve té tjera t& furnizimit, ose né rast se ato krygézohen, duhet té respektohet njé
hapésiré minimale drite pé&r operimin dhe mirémbaijtjen, si dhe pér t& ménjanuar
démtimet nga jashté. Né rast se kéto distanca minimale nuk mund té& respektohen,
duhet t& merren masat e duhura pér mbrojtjen e pajisjeve té furnizimit.

Gjaté projektimit dhe zgjedhjes s& materialeve duhet t& merret parasysh aférsia e
sistemeve me ¢lirim nxehtésie (si p.sh. linjat e ngrohjeve né distancé ose e kabllove té
energjisé€)

4.2 2Distancat minimale té linjave té gazit nga linjat e furnizimit/shkarkimit ose
nga ndértesat

Distancat minimale té linjave té gazit né ndértimet e hapura nga linjat e tjera té
tubacioneve dhe ndértimeve té& ndryshme nuk duhet té tejkalojé:




image27.jpg
o gjaté kalimeve paralele, gjysmén e diametrit t& jashté&m té linjés sé tubacionit mé té
madh, por jo mé pak se 0,2 m,

¢ 0,1 mgjaté krygézimeve

Gjaté ndértimeve té linjave pa kanale duhet té merren parasysh pérveg¢ kétyre
distancave edhe tolerancat e kushtézuara nga terreni dhe progedurat e operimit.

4.2 3Distancat minimale nga kabllot

Distancat minimale té linjave té gazit nga kabllot energjetiké né& gérmimet e hapura, pa
masa té veganta mbrojtése, nuk lejohet té kalojné vierat e méposhtme:

e Presioni operues maksimal i lejuesh&m deri né e pérfshi 5 bar:
gjaté kalimeve paralele 0,2 m dhe
gjaté kryqézimeve 0,1 m.

e Presioni operues maksimal i lejueshém mé i madh se 5 bar:
gjaté kalimeve paralele 0,4 m dhe
gjaté kryqézimeve 0,2 m.

Rritja e distancave né diapazonet e presionit maksimal operues té lejueshém mé té
madh se 5 bar nuk shé&rben pér mbrojtien nga ndikimet né operimin normal. Né kété
rast jané té& mjaftueshme distancat si né presionin operues maksimal té lejueshé&m deri
né e pérfshi 5 bar. Ato i shérbejné vénies né dispozicion t& njé hapésire té
mjaftueshme pune pér punimet e nevojshme né linjat e tubacioneve.

Né rastet kur distancat pér mbrojtien nga ndikimet né operimin normal nuk mund té
respektohen, duhet qé& pér mbrojtjen e linjave té gazit t& parashikohen masat e
nevojshme, p.sh. vendosja e shtresave ose e pllakave gé rregullojné shkémbimin e
nxehtésisé. Kéto masa né rast nevoje duhet té& koordinohen me operuesit e kabllove.

Gjaté ndértimit té linjave pa kanale duhet t€ merren parasysh pérve¢ kétyre
distancave edhe tolerancat e kushtézuara nga terreni dhe progedurat e operimit.

4.2 4Distancat nga linjat e lira té tensionit té larté, trenat elektriké dhe impiantet
e energjisé sé erés

Distancat né rastet e krygézimeve dhe linjave paralele nga linjat e lira té tensionit té
larté duhet gé té respektohen né pérputhje me kodin e praktikave GW 22.

Né rastet e linjave paralele dhe té krygézimeve té linjave té tubacioneve me linjat e
tensionit té larté ose me trenat elektriké duhet té& gjendet vlera gé krijohet nga ndikimi i
rrymés alternative. Né rast nevoje duhet t& merren masat né pérputhje me kodin e
praktikave GW 22 pér sigurimin e mbrojtjes kundrejt tensioneve té palejueshme té
prekjes dhe né pérputhje me kodin e praktikave GW 28 pér mbrojtien kundrejt
korrozionit shkaktuar nga rryma alternative.

Distancat nga impiantet e erés duhet t& pércaktohen duke iu referuar njé rreziku té
mundshém mekanik t& linjés. N& rast té ndikimeve elektrike distancat mund té
pércaktohen né& pérputhje me kodin e praktikave GW 22.




image28.jpg
4.3 Tubat dhe komponentét e linjave té tubacioneve

Linjat e tubacioneve duhet t& projektohen minimalisht pér presionin operues maksimal
té lejueshém. Tubat dhe komponentét e tjeré té linjave duhet té jené né pérputhje me
kérkesat teknike té standardit SSH EN 12007-3. Pér impiantet, pér té cilat jané té
nevojshme sasi t& vogla tubash, mund té pérdoren pérve¢ tubave sipas standardit
SSH EN 12007-3 edhe tuba né& pérputhje me kapitullin pérkatés té aplikueshém té
standardit SSH EN 10216 ose SSH EN 10217. Edhe tubat nga fusha e pérdorimit té
kodit t& praktikave G 463 i pérmbushin kérkesat teknike pér linjat e tubacioneve deri
né 16 bar.

Pér té gjithé komponentét nén presion, té njé linje t& tubacioneve duhet qé vetité té
certifikohen népérmijet njé gertifikate pranimi 3.1. sipas standardit SSH EN 10204.

4.4 Valvolat bllokuese dhe pajisjet shfryrése

Montimi i valvolave bllokuese kryhet né pérputhje me kérkesat e furnizimit dhe té
kushteve né vend. Pér linjat e tubacioneve té gazit me presion operimi mé t& madh se
100 bar duhet té parashikohen pajisje, té cilat shérbejné pér t& nxjerré nga operimi
zona té caktuara té rrjetit t&€ tubacioneve ose pér té€ ulur presionin e operimit.

Pér linjat e tubacioneve me presione operuese maksimale té lejueshme mé t& médha
se 5 bar duhet t& parashikohen pajisje shfryrése né vende t& aksesueshme.

Valvolat bllokuese duhet té regjistrohen né pérputhje me standardet SSH EN 331 dhe
SSH EN 13774.

4.5 Sigurimi i presionit

Nuk lejohet té& tejkalohet presioni operues maksimal i lejueshém né linjén e
tubacioneve té gazit. Pér sigurimin e presionit, veganérisht né lidhje me tejkalimin e
presionit operues maksimal té lejueshém, duhet t& merret parasysh kodi i praktikave
G 491.

4.6 Mbrojtja nga korrozioni

Linjat e tubacioneve té gazit dhe mantelet/mbéshtjelljet e tubove prej geliku duhet té
kené njé mbrojtje nga korrozioni né pérputhje me ngarkesat e pritshme mekanike dhe
korrozive. Kjo mbrojtjie pérbéhet nga njé mbéshtjellje né formé tubi (mbrojtje pasive)
dhe né rast nevoje nga mbrojtja katodike shtesé nga korrozioni (mbrojtja aktive) pér
tubat e produktit.

4.6.1Mbrojtja pasive nga korrozioni.

Si rregull t& gjitha pjesét e linjave té tubacioneve pé&rmbajné njé mbéshtjellje (nga
prodhimi) prej polietileni, polipropileni (8SH EN I1SO 21809-1) ose njé shtresé me bazé
epoksidi ose poliuretani (SSH EN 10289 dhe SSH EN 10290). Respektimi i kushteve
pérkatése teknike té& furnizimit certifikohet népé&rmjet certifikatés sé& prodhimit 2.2.
sipas standardit SSH EN 10204.
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Té gjitha pjesét e linjave té tubacioneve gé nuk kané njé mbéshtjellie nga fabrika
duhet té vishen me njé mbéshtjellje prej fashoje ose materiale shtrénguese né
pérputhje me standardet SSH EN 12068, pérkatésisht me klasat e ngarkesave B ose
C, ose me njé mbéshtjellje minimalisht po aq té vlefshme né pérputhje me standardet
SSH EN 10289, SSH EN 10290. Personeli i ngarkuar me punimet e mbéshtjelljeve
duhet t& mbajé déshminé e vlefshme sipas udhé&zimit GW 15.

Valvolat duhet t& mbrohen nga korrozioni. P&r valvolat qé jané véshtiré t& mbéshtillen,
bashkimet me fllanxha ose rakorderité mund t& pérdoret edhe material mbéshtjellje
sipas klasés A té ngarkesés, né pérputhje me standardin SSH EN 12068, né rast se
vendoset dhe njé mbrojtése shtesé e jashtme (p.sh. tapet pé&r mbrojtjen e tubit), pér ta
mbrojtur nga ngarkesat mekanike.

Materiali mbéshtjellés duhet té jeté€ i pérshtatshém pér temperaturat e pritshme té
murit té tubit, por minimalisht pér 30°C.

Né rast se kemi ngarkesa mekanike mé t&€ médha (p.sh. nga pérbérja e materialit t&
shtratit t&€ tubit) dhe duke marré parasysh kushtet né terren, duhet té& pérdoret njé
mbéshtjellje e tubit, vegcanérisht e forté e rezistente, ose t& merren masa shtesé (p.sh.
veshje me llag ¢imentoje sipas kodit t& praktikave GW 340) té nevojshme. (shiko edhe
5.12)

Segmentet e linjave mbi tok& duhet t& mbrohen né ményrén e duhur kundrejt
ndikimeve korrozive, p.sh. népérmjet lyerjes ose mbéshtjelljes. Lyerja duhet t& kryhet
né pérputhje me standardin SSH EN ISO 12944. Mbéshtjellja duhet t&€ mbrohet
gjithashtu né rast nevoje edhe kundé&r ndikimeve té rrezatimit ultraviolet UV (p.sh.
népérmjet mbulimit).

4.6.2Mbroijtja aktive nga korrozioni

Mbroijtja katodike nga korrozioni duhet t& parashikohet pér linjat e tubacioneve té gazit
me njé presion operimi maksimal té& lejueshém prej mé& shumé se 5 bar. Pér linjat e
gazit me njé presion operimi té& lejueshém mé té vogél ose té barabarté me 5 bar
duhet té pérdoret mbrojtja katodike né& pérputhje me standardin SSH EN 12954-2004,
nése éshté e dallueshme njé rritje e rrezikut t&€ korrozionit si shkak i njé ndikimi
elektrokimik.

Rreziku i shtuar nga korrozioni ekziston né rastet kur:

o Formohet njé element kimik me katoda té huaja (kemi njé linjé paralele)

o N& rastet e rrymave té humbura té& shkaktuara nga impiantet e rrymés sé& vazhduar
Pér pjesét e linjave me presione operimi mbi 5 bar ose né rastet e ndikimeve
elektrokimike, né rast se mbrojtja katodike nga korrozioni nuk éshté e mundur ose
teknikisht nuk ka kuptim, duhet t& pérforcohet mbrojtja pasive nga korrozioni.

Gjaté projektimit, ndértimit dhe vénies né puné té mbrojtijes katodike nga korrozioni,

duhet t& mbéshtetemi né standardet SSH EN 12954 dhe kodet e praktikave GW 10,
GW 12, GW 16 dhe G 412.
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Ndikimet elektrokimike (p.sh. bashkimet metalike me bazamentet) duhet té&
pérjashtohen népérmjet masave pérkatése (p.sh. shtresa té& ndérmjetme izoluese).

4.7 Ndértimet pa kanale, gérmimet pa hapésiré pune té kalueshme

Pé&r ndértimet pa hapésira pune té& kalueshme (rehabilitimi, renovimi, ndérrimi i tubove
dhe instalimet e reja) duhet té sigurohet, gé t& mbahen parasysh kérkesat teknike té
kétij kodi té praktikave, veganérisht né lidhje me distancat minimale dhe shtresat
mbuluese minimale. Né rastet e ndértimeve pa kanale duhet t& merren parasysh kodet
e praktikave GW 304, GW 320-1, GW 320-2, GW 321, GW 322-1, GW 322-2, GW 324
dhe GW 325 si dhe udhézimi GW 323.

4.8 Dokumentacioni i konstruksionit/ndértimit

Pé&r zbatimin e punimeve, né rast se nuk disponohen dhe éshté e nevojshme, duhet té
hartohen planet e vendosjes dhe té punimeve.

5 Ekzekutimi i punimeve
5.1 Breziipunés

Pérpara fillimit t& punimeve duhet t& pércaktohet njé brez, i cili shérben si zona e
punés pér ndértimin e linjés sé tubacioneve t& gazit. Brezi i punés duhet té jeté né
pérputhje vecanérisht me diametrin e linjés, llojin dhe sasiné e gérmimeve dhe
makinerité gé do té pérdoren. Linjat e furnizimit g& ndodhen né brezin e punés nuk
duhet té rrezikohen. Pé&r kété duhet té tregohet kujdes duke respektuar udhé&zimin GW
315 (Udhézuesi pér masat e mbrojties sé& pajisjeve pér furnizimin gjaté punés
ndértimore) veganérisht né kryqézime dhe né kalimet paralele dhe né rast nevoje té
merren masat e nevojshme (p.sh. garje térthore, puset/gérmimet e hapura me krahé).

5.2 Transportimi dhe magazinimi i tubove.

Né ményré gé té mbrojmé tubat nga démtimet, duhet qé ngarkimi dhe shkarkimi i tyre
té béhet me pajisje té veganta, si dhe gjaté transportit, né rast se éshté e nevojshme,
t& ndahen me shtresa t& ndérmjetme dhe té sigurohen kundrejt ndikimeve démtuese,
si p.sh. zhvendosjet, varjet dhe I€kundjet.

Lartésité e stivave né& magazinimet duhet té& zgjidhen né ményré té tillé, qé té
ménjanohen démtimet e tubave. Stivat e tubave duhet t& sigurohen nga rrokullisjet e
mundshme.

Tubat e gelikut t& mbéshtjella me polietilen (PE), né rast t& magazinimeve pér njé kohé
té gjaté, duhet t& mbrohen kundrejt rrezatimit direkt té rrezeve té diellit, né pérputhje
me té dhénat e prodhuesit.

Skajet e tubave duhet t& mbahen té€ mbyllur deri né pérgatitjen dhe né prodhimin e
bashkimeve.
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5.3 Mbulesat minimale (shtresat mbuluese minimale)

Lartésia e mbulimit t&€ tubacioneve duhet té pérshtatet sipas kushteve né terren. Linja
e tubacionit t& gazit si rregull pér njé presion operimi maksimal té lejueshém deri né 5
bar duhet t&€ mbulohet me njé trashési 0,6 m deri né 1 m, pér njé presion operimi
maksimal t& lejueshém mbi 5 bar nga 0,8 m deri né 1 m. Mbulimi né pikat me kufizime
lokale, pa masa té veganta mbrojtése mund té zvogélohet deri né 0,5 m pér njé
presion operimi maksimal té lejuesh&m deri né 5 bar ose deri né 0,6 m pér njé presion
operimi maksimal té lejuesh&ém mbi 5 bar, pér sa koh& gé nga kjo nuk pritet ndonjé
ndikim i palejueshém tek linjat e tubacioneve t& gazit. Kjo shtresé nuk duhet ti tejkalojé
2,0 m pa ndonjé arsye té veganté. Né rast té tejkalimit ose mosarritjes sé tyre duhet té
merren parasysh ndikimet statike, pérllogaritjiet mund té kryhen sipas standardit dhe
legjislacionit né fuqi mbi: "Pérllogaritjen statike té tubove té gelikut té instaluar nén
toké, linjat e tubacioneve né distancé".

Pér devijimet q& dalin jashté kétyre pércaktimeve duhet t&€ merren né rast nevoje masa
t& nevojshme (p.sh. tub mbrojtés, pllaka betoni, mure mé té trasha té tubave).

5.4 Kanalet e tubacioneve dhe gérmimet/transheté e nevojshme (pusetat
e valvolave)

Kanalet e linjave té tubacioneve dhe gé&rmimet e nevojshme duhet t& kryhen mbi
bazén e diametrit t& jashtém té tubit dhe té p&rmasave t& komponentéve té tjeré, né
pérputhje me standardin pérkatés (_ - Excavations and trenches — Slopes,
planking and strutting breadths of working spaces).

P&r ménjanimin e tensioneve té palejueshme né linjat e instaluara t& tubacioneve,
bazamenti i kanalit duhet t& gérmohet né ményré té tillé, qé linja e tubacionit té
shtrihet plotésisht.

Né rastet e terreneve gé nuk kané aftési mbajtése ose me pérmbajtje té larté uji, linja
e tubacioneve té gazit, né rast nevoje duhet té sigurohet nga forcat kundérvepruese.

Né segmentet e pjerréta té trasesé sé linjés duhet t& merren masa kundrejt efekteve té
drenazhimit t& kanalit t&€ tubave. N& shpatet e maleve duhet t& merren masat e duhura
pér t& penguar rréshqitjet e tokés dhe té linjés sé tubacioneve.

5.5 Bashkimet e tubave

Tubat dhe pjesét e tjera té linjés sé tubacioneve duhet qé& parimisht t& bashkohen me
saldim.

Jané té lejueshme edhe llojet e tjera té bashkimeve, pér sa kohé gé& mund té
déshmohet népérmjet eksperiencés sé operimit ose testimeve, gé bashkimet e
zgjedhura jan& né pérputhje me kérkesat teknike minimale t& bazave testuese té
krahasueshme si dhe ju pérgjigien kérkesave teknike operuese né lidhje me
géndrueshmériné dhe hermeticitetin.
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5.6 Punime me saldim

Punimet me saldim duhet t& kryhen né pérputhje me kodet e praktikave GW 350 dhe
SSH EN 12732.

5.7 Regjistri i tubacioneve

Né rastet e presionit operues maksimal té lejueshém mé t& madh se 5 bar duhet qé
pérveg punimeve me saldim dhe shtrimit té linjés, né kuadrin e ecurisé sé punimeve té
mbahet dhe njé regjistér i tubacioneve (pér shémbullin e regjistrit t& tubacioneve shiko
shtojcén B dhe C).

5.8 Kéndet e pérkuljes

Pérkuljet elastike té& linjave té tubacioneve jané té lejueshme, né rast se ké&ndi i
pérkuljes nuk éshté mé i vogél se:

206x S x D

Ruin =
min Rios

ose

Ruin =200 (kur s = 1,5)
Rios

Ku ke mi:

Ruin = rrezja mé e vogél i lejuar i pérkuljes né m
Rios = kufiri minimal i térhegjes né N/mm?

S = koeficienti i sigurisé

D = diametri i jashtém né mm

5.9 Harku i tubit

Né rast se duhet té realizojmé kénd pérkulje mé té vogél se ai i lejuar sipas kapitullit
5.8, duhet t& montohen ose harget e prodhuara né uzinén furnizuese (harqe té
prodhuara) ose tubat e harkuar né kantjer né ményré té ftohté. (harqet e kantjerit)

Né rastet e hargeve té kantjerit t& ndértimit pér tubat me tegela saldimi gjatésorg,
duhet gé tegeli i saldimit t& jeté né zoné&n mé pak té tensionuar pér pérkulje/harkim.

Harget me palosje nuk jané t& lejueshme. Prerjet me ké&nd jané té lejueshme duke
marré parasysh kodin e praktikave GW 350.

Pé&r prodhimin e hargeve né kantjerin e ndértimit (shiko standardin mbi "prodhimin dhe
testimin e tubave té& harkuar né gjendje té ftohté pér linjat e largéta, linjat e
tubacioneve né distancé") duhet té& pérdoren makineri pérkuljeje (kalandra). Pér harget
deri DN 300 mund té pérdoren edhe presa pér pérkulje tubi apo stampa. Pér harget né
kantjerin e ndértimit duhet gé pérkulja maksimale nuk duhet té& kalojé 1,5° né njé
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gjatési sa diametri i tubit dhe rezja t& mos jeté mé e vogél se 40-fishi i diametrit t&
jashtém té tubit. Diferenca midis diametrit maksimal dhe minimal né zonén e pérkuljes
duhet &€ mundésisht té jeté e vogél, por jo mé e madhe se 4 % e diametrit t& jashtém.

BB i) 5

(Drmax + Drmin)

Gungat dhe palosjet nuk jané té& lejueshme. Valézimet e sheshta mund té jené té
pranueshme. Né rast nevoje mund té& pérdoret njé mandrel.

5.10Testimi i mbéshtjelljes

Pérpara se t& vendoset segmenti i linjés sé& tubacionit né kanalin e vet duhet té
kontrollohet mbéshtjellja e tubit dhe mbéshtjellia e komponentéve me njé aparat
testues elektrik, pér té identifikuar pikat me defekt. Testimi duhet t&€ kryhet me njé
shpejtési té tillé, gé t& mundésojé njé pércaktim sa mé té lehté t& pikave me defekt.

Tensionet e testimit pér materialet e pérdorura mund té€ merren nga standardet
pérkatése t& mbéshtjelljeve. Pikat me defekt duhet té korrigjohen né ményrén e duhur
né pérputhje me udhé&zimin e GW 14. Mbas korrigjimit t&€ pikave me defekt duhet t&
kryhet njé testim i ri.

Pér linjat e tubacioneve qé& dalin/shképuten nga sipérfagja e toké&s, gjaté kalimit
toké&/ajér duhet té testohet mbéshtjellia e jashtme pér t&€ shmangur démtimet nga
korrozioni.

5.11 Shtrimi i linjés sé gazit

Tubat dhe pjesét e tjera té& linjés sé& tubacioneve té gazit né rast nevoje duhet té
pastrohen nga jashté dhe nga brénda pérpara se t& vendosen né kanalin e tubave, si
dhe té kontrollohen pér démtimet nga transporti dhe nga magazinimi. Né rast se ka
ndérprerje té& punimeve duhet té sigurohet, qé t& mos depértojé ujé apo I&ndé té tjera
né linjé.

Pér zhytjen e tubave dhe segmenteve té tubave té vecanté né toké, duhet gé sipas
nevojés té keté pajisje ngritése né numér té mjaftueshém, té cilat garantojné njé ulje té
njétrajtshme dhe pa goditje té tubave, pa kaluar limitin e lejueshém té& harkut té
pérkuljes. (shiko kapitullin 5.8) Veganérisht duhet t& sigurohet, qé t& mos lindin
deformime plastike t& segmentit té tubit. P&r mbrojtjen e tubave duhet té€ pérdoren
mijete ndihmése té pérshtatshme (p.sh. rripa ose rrula).

5.12Mbushja e kanalit té tubit

Mbushja duhet té kryhet brénda njé kohe té shkurtér mbas vendosjes sé& linjés sé
gazit.

Linja e tubacioneve e instaluar duhet t&€ jeté e rrethuar nga té gjitha anét me njé
trashési shtrese té mjaftueshme me material dheu, pérbérja e madhésisé sé
kokrrizave té té cilit duhet té jet&€ e pérshtatshme né lidhje me rezistencén mekanike té
tubave pér krijimin e shtrati t& pérshtatshém pér linjén e tubacioneve té gazit. Né rast
se kéto kushte nuk mund té plotésohen, duhet t€ merren masa té veganta né
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pérputhje me kapitullin 4.6.1. N& pérgjithési materiali i nxjerré nga gérmimi mund té
pérdoret pérséri pér mbushjen e kanaleve té€ mbetura.

Né rast se béhen thellime t& métejshme té nivelit t&€ kanalit duhet gé linja e tubacionit
té keté njé shtresé té poshtme, né ményré qé té mund té& ménjanohen tendosjet e
palejueshme.

5.13Linja nénkaluese (Culvert)

Né rastet e kryqézimeve té vijés sé ujit me tubacionin nénkalues (Culvert), trasheja e
linjés (trasheja e nénkalimit) duhet té& konstruktohet dhe pozicionet né ményré té tillé
qé té mos ndodhé pérmbytje deri né vendosjen ose gjaté vendosjes sé tubacionit té
nénkalimit. Pérpara vendosjes sé& linjés nénkaluese duhet té pércaktohet gjendja e
transhesé sé& nénkalimit dhe thellésia e bazamentit t& kanalit népérmjet testimit té
thellésisé. Né varési té progedurés sé realizimit t€ linjés nénkaluese dhe né bazé té
ngarkesave té& pritshme té linjés si dhe t& mbéshtjelljes sé tubit t& saj, para shtrimit
duhet té& pajiset me njé mbrojtése shtesé, qé né rast nevoje mund té veprojé edhe si
njé mbrojtése kundrejt forcave kundérvepruese.

Né rastet e rrymave té ujit me trafik ujor si dhe ndaj njé shpélarje t& mundshme té
linjés nénkaluese (gérryerje e shtresés mbushése) rekomandohet, qé t& merren masa
té pérshtatshme mbrojtése, p.sh. té sigurohet linja nénkaluese térésisht ose pjesérisht
me shtresa guri.

5.14 Avancimi i tubit

Avancimi i tubit duhet t& kryhet sipas metodés sé& pércaktuar né kodin e praktikave
GW 304 ose té njé metode tjetér t& pérshtatshme. Duhet t& mbahet parasysh, gé té
shmangen démtimet e mbéshtjelljeve. Duhet t&€ merren parasysh dhe fundosjet e
mundshme té tokés. Gjaté aplikimit t& njé progedure shpim-shpélarje horizontale té
drejtuar sipas kodit t&€ praktikave GW 321.

Né rast se tubi avancues do té pérdoret si tub produkti, duke marré parasysh llojin e
tokés dhe népérmjet zgjedhjes sé pajisjeve qé do té pérdoren duhet té sigurohet, qé té
mos lindin démtime té papranueshme té mbéshtjelljes sé tubit dhe t& murit té tubit. Kjo
kryhet mbas pércaktimit t& avancimit té& tubit népérmjet vrojtimit t& daljes sé fundit té
tubit dhe népérmjet matjes elektrike né pérputhje me kodin e praktikave GW 20 dhe
GW 27.

5.15Montimi i pajisjeve bllokuese

Gjaté montimit té& valvolave duhet té sigurohet, qé t& mos lindin ngarkesa/tensione té
papranueshme, né rast nevoje duhet t& mbrohen kundrejt fundosjes ose pérdredhjes.

5.16 Marktimi/shénjimi dhe matja

Linjat e gazit duhet t& maten dhe té& shé&nohen né inventarin publik sipas standardit
pérkatés (_, Plans for public supplies, for water engineering and for
transmission lines; plans for public pipe systems for gas and water supply), h
I, Plans for Public Utilities, Water Resources and Long-distance Lines; Plans for Long-
distance Pipelines) si dhe sipas kodit t&€ praktikave GW 120. Vendndodhja e pajisjeve
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t&€ nevojshme bllokuese pér operim duhet t& shé&nohet/marktohet me tabela
sinjalizuese né pérputhje me standardin pérkatés (_ Gas pipelines indicating
labels dhe _ Gas distribution grids indication labels). Jashté zonave té
ndértuara, né pérputhje me ecuriné e trasesé dhe té kushteve aktuale né terren, duhet
té shénohen me tabela, shigjeta dhe guré dallues pikat e veganta té orientimit, si p.sh.
pikat e thyerjes sé linjave ose krygézimet.

5.17Linjat e tubacioneve mbi toké

P&r ndértimin e linjave té tubacioneve mbi tok& duhet t& respektohen kodet e
praktikave G 414 dhe G 614.

6 Testimi nén presion né linjat e tubacioneve té gazit
6.1 Té pérgjithshme

Pas mbushjes sé& kanalit té linjés sé tubacioneve duhet qé para vénies né puné linja e
gazit ti nénshtrohet njé testimi né presion té& pérgjithshém ose me segmente té
caktuara, né pérputhje me progedurat e pérshkruara me kodin e praktikave G 469.

Eshté e rekomandueshme & ndértimet e veganta dhe segmentet e linjave
mbitokésore, pérpara se té montohen t’i nénshtrohen njé testimi té vecanté nén
presion.

Shogéria e ngarkuar me kryerjen e testimit nén presion duhet t& pérdoré personel té
mijaftueshé&m té kualifikuar, t& besuar dhe té trajnuar.

Q& nga fillimi i vénies nén presion deri né uljen e presionit mbas pérfundimit té testimit
nuk jané té lejueshme punimet né linjén e gazit dhe né zonat e aférta té linjés, pér sa
kohé gé nuk béhet fjalé pér masa, té cilat jané té paevitueshme pér kryerjen e testimit
nén presion.

Mbas pérfundimit t& njé testimi nén presion me ajér duhet qé presioni t&€ ulet né
ményré té kontrolluar dhe pa rrezik népérmjet pajisjeve t& pérshtatshme shfryrése.

6.2 Progedurat
Pé&r njé presion operimi maksimal té lejueshém prej mé shumé se 5 bar mund té
pérdoret vetém progedura e matjes sé presionit me I€ndé testuese ujé (B 2) ose

progedura e matjes pneumatike pregize té presionit (C 3).

Pé&r njé presion operimi maksimal té lejueshém mé té& vogél ose té& barabarté me 5 bar
lejohet té pérdoret metoda e matjes sé presionit me 1€ndé testuese ajér (B 3).

Né rast se kemi njé gjatési linje deri né 500 m lejohet t& pérdoret metoda e inspektimit
vizual me ajér (A 3) ose metoda e inspektimit vizual me ujé (A 2).

Né rast se nuk ka mundési tjetér, p.sh. né bashkimet, mund t& pérdoret metoda e
inspektimit vizual me gaz me presion operues (A 4).
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7 Certifikata e pranimit
Né lidhje me rezultatin e testimit, [Eshojné njé certifikaté pranimi:

o Specialisti teknik pér linjat e tubacioneve me njé presion operimi maksimal té
lejueshém mé té vogél ose té barabarté me 5 bar dhe,

o cksperti teknik pér linjat e tubacioneve me njé presion operimi maksimal té
lejueshém prej mé shumé se 5 bar.

Né certifikatén e pranimit (shiko Shtojcén A) mbikqyrsi i punimeve dhe drejtuesi i tyre
konfirmojné&, shtrimin sipas rregullave té linjave té tubacioneve t& gazit né pérputhje
me pércaktimet e kétij kodi té praktikave. Gjithashtu personeli i kualifikuar (specialisti
teknik, eksperti teknik) konfirmojné se rezultatet e testimeve nén presion té kryera nuk
kané asnjé objeksion/rezervé né lidhje me vénien né puné té segmentit té linjés sé
testuar me presionin operues maksimal té lejueshém.

8 Vénia né puné

Kur éshté e nevojshme, linja pérpara se té vihet né puné& duhet t&€ pastrohet dhe
veganérisht né rast se i éshté nénshtruar njé testimi nén presion me ujé, duhet té
thahet me njé progeduré té& pérshtatshme. Shkalla e tharjes varet nga kushtet e
parashikuara té operimit (p.sh. lloji, temperatura dhe presioni i gazit).

Para se té Iéshohet gazi né linjé duhet té konstatohet se linjat e lidhjes né rrjet jané té
mbyllura hermetikisht dhe nuk mund té rrjiedhé& gaz i pakontrolluar. Pastaj linja duhet té
mbushet me gaz dhe té vendoset né operim duke respektuar kodin e praktikave G
465-2 ose G 466-1. Né rast se éshté e nevojshme duhet t& hartohet njé¢ udhézim me
shkrim i progedurés.

9 Dokumentacioni
Dokumentacioni pérbéhet si mé poshté nga:

e Skicat e rregjistrimit

e Skicat dhe t& dhénat teknike sipas kodit GW 120

o Certifikata e pranimit

o Protokollet e testimit nén presion

e Libriitubacioneve

o Déshmité e testimit pér tubat dhe rakorderité e tubave
o Protokolli i testimit t& mbéshtjelljes

Dokumentacioni duhet té jeté i disponueshé&m gjaté gjithé kohé&s sé operimit té linjés.
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Shtojca A (informative) — Shémbull / Certifikata e pranimit

Mbi testimin e njé linje gazi me njé presion operues maksimal té lejueshém deri né 5/16 bar sipas
kapitullit 7 t& kodit té& praktikave G 462.

1 Kontraktuesi:

2 Emértimi i linjés:

3 Emértimi i segmentit té linjés:

4 Té dhéna mbi segmentin e linjés

4.1 Gjatésia:

4.2 Diametri:

4.3 Presioni operues i lejueshém:

4.4 Lloji i tubit:

4.5 Materiali i tubit:

4.6 Pérmasat:

4.7 Mbéshtjellja:

4.8 Bazat e testimit: p.sh. G 462 (A)

5 Té dhéna né lidhje me punimet e shtrimit dhe saldimit
5.1 Shogéria zbatuese:

52 Numri i tegelave té saldimit:

53 Numri i tegelave té testuar pa shkatérrim:

531 Testuar nga:

5.3.2 Vlerésuar nga:

54 Punimet e shtrimit dhe saldimit jané mbikéqgyrur nga

6 Testimi i linjave té shtruara

Testimi i linjave té shtruara té gazit sipas kapitullit 7 t& kodit té praktikave G 462 éshté kryer me sukses
metoda e testimit nén presion

(Emértimi i sakté i metodés sé testimit nén presion)
né pérputhje me kodin e praktikave G 469.

Shénime:

Mbi bazén e testimit t& kryer konfirmohet, se nuk ka asnjé objeksion kundér vénies né puné té linjés sé
gazit me presion operues té lejueshém.

(Specialisti teknik/Eksperti teknik) Daté:
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Shtojca B (informative) — Model i njé regjistri té tubacioneve

Libri i tubacioneve (Kopertina me shtojca)
Pér linjén: Segmenti:
Ndértuar sipas kodit t& praktikave G 462

Gjatésia e pérgjithshme e linjés sé gazit m; Gjatésia e segmentit té testuar: m
Diametri (DN), Presioni nominal (PN), Presioni operues i lejueshém___ bar

Lloji i testimit nén presion:

Presioni i testimit t& gjetur nga vlerat e matjeve né pikén e larté; bar, né pikén e ulét. bar

Lloji i mbéshtjelljes sé tubit:

Punimet e saldimit dhe shtrirjes nga shogéria:

Né periudhén nga deri

Mbikgyrja e saldimit nga:

Metoda e saldimit | Shtresat e saldimit Materiali shtesé Diametri [Shénime

Shtresa rrénjé

Shtres mbushése

Shtresa mbuluese

Saldatori:

Mbiemri, Emri Metoda, Shtresa e Mbiemri, Emri Metoda, Shtresa e saldimit
saldimit.

Shénime:

Testimet pa shkatérrim té tegeleve té saldimit nga shogéria;

Tegelet e saldimit Ekzaminimi radiografik [Testimet UT IShénime
né linjé
Copé =100 % Cope % __Cope %%
Jané marré copé tegele testuese nga linja e gazit.
Shénime:,

Vendi: Data: Nénshkrimi i mbikgyrjes sé punimeve
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Shtojca C (informative) —Sh&mbull — libri i tubacioneve

Emri i Ekzekutuesit t& punimeve/Operatorit: Linja e gazit: Segmenti: Libri i tubacioneve-
fagja:
Nr i linjés/komisionit:
Nr i tubit. Pjesét e Pérmasat e tubit Materiali Prodhue | Nr.iporosisé | Gjatésia | Nr. serial Salduar mé Tegeli i saldimit Shénime
montuara* si (m) i tegelit.
da S paré testuar
(mm) (mm) UT/Xray
Shuma Shuma Shuma
Shuma Shuma
pérmbledhése pérmbledhése
Tubat dhe pjesét e tjera té linjés sé tubacioneve u montuan né gjendje t& miré Tegelat rrethore té saldimit dhe mbéshtjelljet e tubave testuar dhe pa defekte
Daté: Pér shoqgériné: Daté: Mbikéqyrja e punimeve:

* d.m.th. Rakorderi, valvola, tuba mbéshtjellése, bérryla té fabrikuar (me prodhuesin, pérmasat, nr. i fabrikimit.), bérryla kantjeri etj.
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10 Bibliografi

10.1 Kodet e Praktikave t&é DVGW

G 100 (A), Kérkesat teknike pér kualifikimin e ekspertéve tekniké pér furnizimin me gaz
G 260 (A, Cilésia e gazit

G 412 (A), Mbrojtja katodike nga korrozioni i rrjeteve té€ shpérndarjes sé gazit dhe linjave
té shpérndarjes sé& gazit té instaluara nén toké

G 414 (A), Linjat e gazit t& instaluara nén toké.

G 465-2 (A), Linjat e gazit me njé presion operimi deri 5 bar — Riparimet.

G 466-1 (A), Linjat e gazit me tuba geliku pér njé presion operimi mbi 5 bar; mirémbaijtja
G 469 (A), Metodat e testimit nén presion pér transmetimin e shpérndarjen e gazit

G 474 (H), Masat pér operimin e sigurt t& linjave t& tubacioneve té gazit né zonat té
influencuara nga aktivitetet minerare.

G 491, Impiantet e rregullimit t& presionit t& gazit pér presionet hyrése deri né e pérfshi
100 bar; projektimi, fabrikimi, ndértimi, testimi, komisionimi dhe operimi.

G 614 (A), Linjat e gazit t& instaluara né ndértimet/zonat industriale, mbas pikés sé
hyrjes.

GW 10 (A), Mbrojtja katodike nga korrozioni (KKS) e enéve depozituese nén toké dhe
linjave té tubacioneve prej geliku — komisionimi dhe monitorimi

GW 12 (A), Projektimi dhe ndértimi i impianteve t& mbrojtjes katodike nga korrozioni pér
rezervuarét magazinues dhe linjat e tubacioneve prej geliku, té shtrira nén toké.

GW 14 (M), Riparimi i démtimeve né mbéshtjelljet e mbrojtjes nga korrozioni t& tubave
dhe té& komponentéve té linjave té tubacionit t& materialeve prej hekuri.

GW 15 (M), Ri-mbéshtjellja e tubave, armaturave, valvolave dhe rakorderive; plani i
trajnimeve dhe testimit.

GW 16 (A), Mbrojtja katodike nga korrozioni (MKK) e enéve depozituese néntokésore dhe
linjave té tubacioneve prej geliku - monitorimi né distancé.

GW 20 (A), Mbrojtja katodike nga korrozioni né zonat e kufizimit me rrugét e transportit,
tubat e prodhuar prej geliku me metodén avancuese.

GW 22 (A), Masat gjaté ndértimit dhe operimit té linjave té tubacioneve né fushat e
ndikimit t& impianteve energjetik me tension té larté dhe trenave me rrymé alternative.

GW 27 (A), Progedura pér déshminé e efektshmérisé sé mbrojtjes katodike nga korrozioni
né linjat e tubacioneve té instaluara nén toké.
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GW 28 (A), Vlerésimi i rrezikshmérisé sé korrozionit t& shkaktuar nga rryma alternative
pér linjat e tubacioneve prej ¢geliku me mbrojtje katodike dhe masat mbrojtése.

GW 120 (A), Dokumentacioni i rrjetit né shoqérité e furnizimit.
GW 125 (H), Pemét, linjat néntokésore dhe kanalet.
GW 301 (A), Kriteret e kualifikimit pér shoqgérité e ndértimit té linjave té tubacioneve.

GW 304 (A), Avancimi i tubave (pipe jacking) dhe metodat e ngjashme (progeset e
lidhura me té)

GW 315 (H), Udhézime pér masat mbrojtése té impianteve té furnizimit gjaté punimeve té
ndértimit.

GW 321 (A), Metoda horizontale e shpimit me shpélarje pér linjat e tubacioneve té gazit
dhe uji; Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi.

GW 340 (A), (Veshje me llag, ¢imento dhe fibra plastike ose xhami)- veshja pé&r mbrojtjen
mekanike té tubave dhe rakorderive prej ¢eliku me mbéshtjellje Poliolefin.

GW 350 (A), Lidhjet me saldim né linjat e tubacioneve prej ¢eliku né furnizimin me gaz
dhe me ujé — prodhimi, testimi dhe vlerésimi.

10.2 Standardet DIN
DIN 2425-1, Plani pér ekonominé e furnizimit, ekonominé e ujit dhe furnizimet né distanca
té largéta - Planet e rrjetit t& tubacioneve té sistemeve publike t& furnizimit me gaz dhe

me ujé.

DIN 2425-3, Plani pér shérbimet publike, menaxhimin e ujit dhe pér furnizimet né
distanca té largéta - Planet pér rrjetet e tubacioneve.

DIN 4065, Tubacionet e gazit, tabelat sinjalizuese.
DIN 4069, Tubacionet lokale t& shpé&rndarjes sé gazit; tabelat sinjalizuese.

DIN 4124, Gropat e ndértimit dhe kanalet; rrépirat, punimet ndértuese, gjerésia e
hapésirés sé punés.

DIN 30670, Mbéshtjellja e tubave dhe rakorderive té gelikut me polietilen.
DIN 30672, Mbéshtjellja organike pér mbrojtjen nga korrozioni pér linjat e tubacioneve té
shtrira nén toké dhe té zhytura né ujé pér temperaturat e vazhdueshme té operimit deri 50

°C pa mbrojtje katodike nga korrozioni — fashot dhe materialet tkurrése.

DIN 30675-1, Mbrojtja e jashtme nga korrozioni e linjave té tubacioneve té shtrira nén
tok&, masat mbrojtése dhe aplikimi i tyre né linjat e tubacioneve prej geliku.

DIN 30677-2, Mbrojtia e jashtme nga korrozioni e valvolave té instaluara nén toké,
mbéshtjellja me duroplast (shtresa e jashtme) pér kérkesat e pércaktuara teknike.
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DIN 30678, Mbéshtjellja e tubave té ¢elikut dhe rakorderive me polipropilen.
10.3 Buletine

Buletini teknik VdTUV Tubot 1054, Direktiva pér prodhimin dhe testimin e tubave té
harkuar né gjendje té ftohté pér linjat e largéta; Linjat e tubacioneve né distancé.

Buletin teknik VdTUV Tubot 1063, Direktiva teknike pér pérllogaritjen statike t& tubove té&
celikut té instaluar nén toké; Linjat e tubacioneve né distancé.
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Parathénie

Rregullat Teknike pér Industriné Shqiptare té Gazit jané pérgatitur nga Ministria e
Energjisé dhe Industrisé (MEI), né zbatim t& kérkesave té ligjit nr. 102/2015, daté
23.09.2015, “Pér sektorin e gazit natyror’, si pérshtatje e Rregullave Teknike pér
Industringé e Gazit t& Shoqatés Shkencore e Teknike Gjermane pér Gazin e Ujin (DVGW).
Pérshtatja e kétyre Rregullave Teknike pér Industriné Shqiptare t& Gazit &shté realizuar
nga Grupi i Ekspertéve t&€ MEI pér Rregullat Teknike t& Gazit, prané Drejtorisé sé
Politikave dhe Zhvillimit t& Hidrokarbureve, né bashképunim me DVGW né kuadér té
projektit “Pérkthimi dhe pérshtatja e Rregullave Teknike pé&r Sektorin Shqiptar t& gazit” i
cili &shté financuar nga njé fond dhéné& nga Qeveria Zviceriane né kuadér té
Marréveshjes pér ngritien e kapaciteteve né sektorin e gazit ratifikuar me ligjin nr.
58/2015, daté 28.5.2015, “Pér ratifikimin e marréveshjes ndérmjet Késhillit t& Ministrave
té Republikés sé& Shqipérisé dhe Qeverisé sé& Konfederatés Zvicerane pér Grantin e
Asistencés Financiare pér projektin “Ngritja e kapaciteteve pér zhvillimet né pérmasa té
médha té infrastrukturés sé gazit né Shqipéri, II”.

Pérgatitia e tyre &shté pérballur me sfidén e pérshtatjes sé& referencave té
dokumentacionit origjinal né legjislacionin Gjerman né fugi me legjislacionin pérkatés né
Shqipéri. Né rrethanat kur legjislacioni pérkatés né Shqipéri ende nuk é&shté plotésuar,
pérmendja e parimeve bazé ka zévendé&suar pamundésiné e referencave specifike né
legjislacionin shqiptar.

Ky rregull teknik éshté bazuar né dokumentin origjinal t&€ kuadrit rregullator té rregullave
teknike t& DVGW-G 472, "Gasleitungen aus Polyethylenrohren bis 10 bar
Betriebsdruck — Errichtung" botimi i korrik 2012.

Pérshtatja dhe pérpunimi i tij éshté kryer nga Grupi i Ekspertéve t&€ MEI| pér Rregullat
Teknike té€ Gazit, né€ bashk&punim me eksperté t& DVGWV:

- Dr. Jochen Adam - eksperti DVGW

- Ing. Besnik Bozgo - koordinator i Grupit Shqiptar t& Ekspertéve
- Ing. llir Metaj - specialist

- Ing. Arben Tare - specialist

- Ing. Arbi Murataj - specialist

Z. Florenc Qosja - pérkthyes i autorizuar i DVGW

Progedura e aplikuar né kété projekt éshté si mé poshté:

- Pérmbajtja teknike e kétij dokumenti nuk é&shté ndryshuar né raport me
dokumentin bazé (burimor)

- Ndryshime gé nuk ndryshojné p&rmbajtjen teknike, por qé jané t&€ qénésishme pér
zbatimin e kétij dokumenti.

- Rregullat teknike t& DVGW né tekstin e késaj rregulloreje teknike kané t& bé&jné
vetém me gérmén "G” (gaz) ose "GW" (gaz dhe ujé) si dhe numrin pérkatés.
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- Standardet 1SO dhe EN jané standardet ndérkombétare dhe europiane té
adoptuara si standarde shqiptare nga Drejtoria e Pé&rgjithshme e Standardizimit
né Shqipéri. (DPS)

- Né dokument jané véné shé&nime né fund té fages pér spjegimet e nevojshme
lidhur me aktet nénligjore burimore apo ndryshime té& paragitjes sé€ organeve
certifikuese né raport me tekstin bazé (burimor). Né progedurén e harmonizimit té
kétij dokumenti, ligjet e cituara né& tekstin baz& (burimor) jané zévendésuar me
ligjet respektive shqiptare.(kur ato egzistojné)

- Me géllim t& harmonizimit me té rejat mé té& fundit t& industrisé e teknikés ky
Rregull Teknik do té pérditésohet rregullisht bazuar né ndryshimet dhe plotésimet

aktuale té kryera né standardet europiane dhe shqiptare.

- Né pérgatitjen e kétij rregulli teknik &shté marré autorizimi nga DVGW-ja dhe ai
éshté miratuar né takimin e K&shillit koordinues té& projektit "Pé&rkthimi dhe

Koordinatore e Projektit nga DVGW Koordinator i Projektit nga MEI

Dipl.- GDFS Znj. Hiltrud Schuelken Prof. As. Dr. Stavri Dhima

Tirané, .09.08.2016.




image46.jpg
Hyrje

Kérkesat teknike pér impiantet dhe linjat e tubacioneve té furnizimit t& publikut me gaz
jané pérshtatur me ndihmén e standardeve funksionale t& Komitetit Teknik CEN/TC 234
"Infrastruktura e gazit". CEN/TC 234 é&shté Komiteti Teknik Europian i Standardizimit, i
cili ka pér detyré hartimin e kérkesave teknike bazé dhe té unifikuara né té gjithé
Europén pér sistemin e furnizimit me gaz.

Aktivitetet standardizuese europiane né CEN/TC 234 pérbéjné arésyen e pérpunimit té
kétij kuadri rregullator té furnizimit me gaz, lidhur me kérkesat teknike t& standardeve
europiane. Qé&llimi éshté qé& ky kuadér té jeté jo vetém pa kontradikta nga piképamja
teknike por dhe i pérshtatur formalisht me kushtet e ndryshuara, né& ményré qé pérdorimi
i tij t& p&rmbushé& njékohésisht edhe kérkesat teknike té standardeve europiane pér
shpérndarjen e gazit.

Bazén pér kété pérpunim e pérbéjné standardet SSH EN 12007-1, SSH EN 12007-2
dhe SSH EN 12327.

Meqgénése mbas rishikimit té treté t& kétij kodi, presioni maksimal i operimit &shté ngritur
né 10 bar, jané pérfshiré edhe nivelet e presionit 2 bar dhe 5 bar nga standardet
europiane.

SSH EN 12007-1 dhe SSH EN 12186 lejojné hapésira mé t& médha pér konfigurimin e
presionit té sistemeve t& shpérndarjes. N&é rast se jané shfrytézuar pértej kufirit maksimal
té lejuar deri tani (presioni maksimal i lejuar i operimit me njé tejkalim deri né
maksimalisht 10% né rast avarie), duket t& mbahet parasysh pérshtatshméria e té gjitha
pjeséve pérbérése té pérdoruara, né sistemet e linjave té tubacioneve.

Pér tubat polietileni t& pérforcuar me fibra (xhami, aramid, karboni) (RTP—Reinforced
Thermoplastic Pipe, smart pipe), pér presionet mbi 10 bar ekziston njé bazé e testimit
sipas standardit. N& njérén nga shtojcat éshté skicuar, se si duhet vepruar, né rastet kur
synohet pérdorimi i tubove plastiké jashté zoné&s sé& parashikuar fillimisht p&r pérdorimin
e kétij kodi t& praktikave.

Eshté marré parasysh dhe njé pérshtatje sa mé e zgjeruar me kodin e praktikave G 462
"Linjat e gazit me tuba ¢eliku me njé presion operimi deri né 16 bar — Ndértimi". Kétu
béjné pjesé rishikimi i distancave minimale si dhe kérkesat né& pérputhje me 3.1, sipas
certifikatés sé testimit t& pranimit pér komponentét, pér sa kohé& qé ato duhet t& pérdoren
pér presionet e operimit mbi 5 bar.

Momentalisht pér diapazonin e presionit mbi 5 bar nuk ekziston njé kod i praktikave pér
mirémbajtjen e linjave té tubacioneve té gazit prej polietileni. Deri né publikimin e njé
kodi t& praktikave duhet té€ pérdoret né€ ményré té pérshtatur kodi i praktikave G 466-1
"Linjat e gazit me tuba ¢eliku pér njé presion operimi mbi 5 bar — Mirémbajtja".
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1. Fusha e pérdorimit

Ky kod i praktikave vlen pér projektimin, ndértimin, testimin dhe vé&nien né& puné té linjave
té tubacioneve prej polietileni, qé shérbejné pér furnizimin e publikut me gaz, pér njé
presion' maksimal t& lejueshém sipas tabelés 1, né té cilét transmetohet gaz né
pérputhje me kodin e praktikave G 260 — duke pérjashtuar gazin e I1€ngshém né gjéndjen
e tij t& Iéngshme.

Tabela 1 —Presionet maksimale té lejueshém té operimit pér linjat e
tubacioneve prej polietileni?

Seria e Diametri PE 80 PE 100 PE-X**
SDR*

SDR 17,6 75 mm=dn< 630 mm 2 bar 5 bar -
SDR 17 75 mm=dn< 630 mm — 5 bar -
SDR 11 dn< 630 mm 5 bar 10 bar -
SDR 11 dn< 250 mm - - 8 bar

* SDR éshté raporti midis diametrit dhe spesorit s& murit té tubit (Standard -Dimension-Ratio), d.m.th.
raporti i diametrit t& jashtém nominal d, me trashésiné nominale t& murit s. Pér dn< 75 mm mund té
pérdoret vetém SDR 11.

**  PE-X pérmbledh materialet PE-Xa, PE-Xb dhe PE-Xc

Versioni i ri i kétij kodi t& praktikave ka marré parasysh kérkesat teknike t€ standardeve
SSH EN 12007-1, SSH EN 12007-2 dhe té standardit SSH EN 12327.

Ky kod i praktikave mund té pérdoret né ményré analogjike edhe pér linjat e tubacioneve
té gazit prej materialeve té tjera plastike ose pér presionet operuese maksimale té
lejueshme deri né 16 bar. Kjo gjé kérkon njé mbéshtetje t& veganté inxhinierike né
pérputhje me shtojcén A.

Pér linjat e tubacioneve, qé nuk shérbejné pér furnizimin e publikut me gaz, ose pér
gazet gé nuk jané& né pérputhje me kodin e praktikave G 260, ky rregull teknik mund té
pérdoret né ményré analogjike duke marré parasysh vetité e gazeve dhe né rast nevoje
dhe té rregullave té tjera né fugqi.

1 Té gjitha presionet né kété kod té praktikave jan& mbi presione mbi presionin atmosferik pérkatés
egzistues.

2 Presionet operuese maksimale té& lejueshme jané né& pérputhje me standardet SSH EN 12007-1 dhe 2.
Presioni operues maksimal i lejueshém nga operatori i rrietit &shté pércaktues pér pérdorimin e kétij kodi
té praktikave, ndér té tiera pér zgjedhjen e komponentéve dhe testimin e presionit. Pér linjat ekzistuese té
tubacioneve té gazit vlejné edhe né t& ardhmen presionet operuese maksimale té& lejueshme té
pércaktuara né momentin e ndértimit t& saj, pikérisht 1 bar ose 4 bar né& pérputhje me versionin e
méparshém té kétij kodi t& praktikave. Né rast t&€ ngrities s& mévonshme té presionit né linjat ekzistuese
té tubacioneve, operatori i rrjetit duhet t& déshmojé pérshtatshmériné e komponentéve té pérdoruar deri
tani duke respektuar kodin e praktikave G 457 (A).
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Versioni i ri i kétij kodi t& praktikave ka marré parasysh kérkesat teknike té standardeve
SSH EN 12007-1, SSH EN 12007-2 dhe t& SSH EN 12327.

Né rastet kur shoqérité, gjaté ndértimit t&€ impianteve té reja pérdorin opsionet e
pérshkallézimit t& presionit t& pérshkruara né standardin SSH EN 12007-1, duhet té
mbahet parasysh, qé komponentét e pérdorur duhet té jené té& projektuar pér presionet e
kérkuara té testimit.

2. Standardet referuese

Dokumentet e cituara mé poshté jané t& domosdoshme pér pérdorimin e kétij Kodi. Pér
referencat me daté, vlen dhe zbatohet vetém botimi i cituar ndérsa pér referencat pa daté,
vlen dhe zbatohet botimi mé i fundit i dokumentit referues.

SSH EN 331:1998/A1:2010, Valvolat me sferé dhe me mashkull konik me fund té
mbyllur, me komandim me doré, pér impiantet e gazit né ndértesa.

SSH EN 10204, Produktet metalike — llojet dhe ¢ertifikatat e testimit

SSH EN 12007-1, Sistemet e furnizimit me gaz — Linjat e tubacioneve me njé presion
maksimal operimi té€ lejueshém deri né e pérfshi 16 bar — Pjesa 1: Kérkesat teknike t&
pérgjithshme funksionale.

SSH EN 12007-3, Sistemet e furnizimit me gaz — Linjat e tubacioneve me njé presion
maksimal operimi té€ lejueshém deri né e pérfshi 16 bar — Pjesa 2 : Kérkesat teknike
funksionale té& veganta pér polietilenin (MOP deri né e pérfshi 10 bar)

SSH EN 12327, Infrastruktura e gazit — Testimi nén presion, Komisionimi dhe
dekomisionimi — Kérkesat teknike funksionale.

SSH EN 12186, Sistemet e furnizimit me gaz -Impiantet e rregullimit t& presionit t& gazit
pér transmetim dhe shpérndarje - Ké&rkesat teknike funksionale.

SSH EN 13774, Valvolat, ventilat pér sistemet e shpérndarjes sé gazit me presionet
operuese té lejueshme mé té vegjél ose té€ barabarté me 16 bar — Kérkesat teknike pér
gjéndjen e pérdorimit.

DS CEN/TS 15223, Sistemet e linjave té tubacioneve plastiké — Parametrat pérllogarités
né fuqi té sistemeve té linjave té tubacioneve termoplastike, t& instaluar nén toké.

SSH EN ISO 3183, Industria e naftés dhe gazit natyror — Tubacionet prej geliku pér
sistemet e transmetimit me linja tubacionesh.
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3. Té pérgjithshme
3.1 Parimet bazé

Projektimi, ndé&rtimi, testimi dhe v&nia n& puné kryhen nga shogéria. Né kuptimin e kétij
rregulli teknik shogérité jané: personat juridiké pérgjegjés ose shoqérité, gé né kuadrin e
drejtimit t& pérgjithshém té shoqgérisé jané pérgjegjés né origjing, ose si nénkontraktues
pér projektimin, ndértimin, testimin dhe vé&nien né puné té impianteve energjetike — ose
té tjeré t& nénkontraktuar prej tyre né pérputhje me legjislacionin né fuqi dhe rregullat e
njohura té teknikés. Pér sa kohé& qé& shoqérité nénkontraktojné palé té treta me kéto
detyra, kéto té& fundit jané té& detyruara té respektojné legjislacionin né fuqi dhe rregullat e
teknikés.

3.2 Personeli dhe mbikéqyrja e punimeve

Shogéria duhet té kujdeset pér njé mbikqyrje profesionale t&€ punimeve, né pérputhje me
llojin dhe kompleksitetin e projektit t& ndértimit. Né kété rast béhet fjalé pér personel té
kualifikuar nga ana profesionale té& shoqérisé, ose pér té tjeré t& nénkontraktuar.

Ndértimi i linjés duhet t& kryhet nga shoqérité ose njé shoqéri e ndértimit té linjave té
tubacioneve. Shogéria e ndértimit té linjave té tubacioneve e nénkontraktuar duhet té
zotérojé dhe té keté paragitur déshmité e nevojshme. Déshmité quhen té plotésuara,
nése paraqitet njé certifikim né pérputhje me standardet europiane dhe me kodet e
praktikave GW 301 ose GW 302. Shogéria qé kryhen veté ndértimin e linjés, duhet té
plotésojé kérkesat teknike té standardeve europiane dhe kodeve té praktikave GW 301
ose GW 302.

Té& gjitha punét sipas kétij kodi t& praktikave duhet té kryhen nga persona té kualifikuar
nga ana profesionale. Saldatorét e tubacioneve prej polietileni (PE) duhet té trajnohen
dhe té testohen né pérputhje me standardin europian dhe kodin e praktikave GW 330.

Punimet e saldimit PE duhet té& drejtohen dhe té testohen nga njé mbikéqyrés sipas
udhé&zimit GW 331 dhe standardit europian.

3.3 Personat e kualifikuar, specialisti teknik, eksperti teknik

Né kuadrin e kétij kodi t& praktikave mund té veprojné vetém personat e poshtéshénuar
té kualifikuar nga ana profesionale:

e Personat e kualifikuar t& shoqérisé sé& ndértimit t&€ linjave té tubacioneve, d.m.th.
personat qé né bazé té formimit t& tyre profesional, aktivitetit dhe pé&rvojés teknike
kané njohuri t& mjaftueshme né fushén né té cilén u ngarkohen detyra. Ata jané té
familjarizuar me rregullat teknike, né ményré gé té garantojné& kryerjen né pérputhje
me legjislacionin né fuqi té detyrave té ngarkuara.

e Specialistét tekniké té shoqgérisé sé& ndértimit té& linjave té tubacioneve, d.m.th.
personat, gé né bazé té formimit dhe pérvojés sé tyre zotérojné njohuri profesionale té
mjaftueshme, jané té familjarizuar me rregullat ligjore né fuqi si dhe rregullat teknike
(si kodet e praktikave, standardet SSH, EN, ISO, direktivat europiane etj.), sa qé
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mund té gjykojné mbi gjéndjen e sigurt t& operimit t& linjave té tubacioneve. Kualifikimi
i tyre duhet té€ garantohet népérmijet trajnimeve té rregullta dhe t& dokumentohet né
ményrén e duhur. Ata duhet t& emérohen me shkrim nga shoqéria.

o Ekspertét tekniké jané:

- Ekspertét, qé i pérkasin njé géndre inspektimi t&€ njohur pér testimet e linjave té
gazit ose

- Ekspertét, qé jané gertifikuar nga njé qéndér gertifikimi si ekspert teknik pér testimet
sipas kétij kodi t& praktikave.

Pér ekspertét tekniké vlejné kérkesat e kualifikimit t& pérshkruara né kodin e praktikave
G 100.

4. Projektimi
4.1 Pérgatitja e trasesé

Gjaté pérgatitjes sé& trasesé duhet t& merren parasysh kushtet specifike né terren dhe
shfrytézimet e mundshme té trasesé qé mund té parashikohen pér té ardhmen. Nuk
lejohet ndértimi i objekteve mbi linjat e tubacioneve té gazit, ose i ¢do lloj ndértimi tjetér
mbi té, si dhe depozitimi i materialeve té véshtira pér tu transportuar, si dhe mbjellja e
peméve, té cilat pengojné aksesin né linjat e tubacioneve. Né zonén e mbijelljes sé
peméve duhet t& merret parasysh udhézimi GW 125.

Pér té siguruar géndrueshmériné e linjave té tubacioneve pér presionet maksimale
operuese té lejueshme mbi 5 bar si dhe operimin e mirémbajtjien e tyre kundrejt
ndérhyrjeve nga jashté duhet gé ato t& shtrihen né& njé zoné t& mbrojtur. N& zonén e
mbrojtur, gjaté kohés sé ekzistencés sé linjés sé tubacioneve, nuk lejohet t& ndértohen
objekte ose té& ménjanohen ndérhyriet e tjera, q& pengojné ose rrezikojné
qéndrueshméring, operimin dhe mirémbajtjen e tyre. Ndértimi p.sh. i shesheve té
parkimit mbi linjgén e tubacioneve é&shté i lejueshém vetém me miratimin e shoqérisé.
Gjerésia e brezit mbrojtés pércaktohet nga shogéria né pérputhje me diametrin e linjés
sé tubacioneve si dhe me llojin e masave operuese dhe t&€ mirémbajtjes.

Identifikimi formal i njé zone/brezi t& mbrojtjes né rastet e sipérfageve té transportit
publik (p.sh. rrugét dhe kalimet e ké&mbésoréve) mund t& zévendé&sohet nga njé leje
zyrtare pér shtrirjen e linjave té tubacioneve. Rregulli kontraktual duhet té parashikojé
pércaktimet pér identifikimin e zonés/brezit t&€ zakonsh&ém mbrojtés né rastin e
shfrytézimit té sipérfages sé transportit publik.

Linjat e gazit mund té shtrihen edhe né hapésirat boshe si p.sh. kanale ose ura, né rast
se kéto hapésira jané mjaftueshmérisht té ajrosura apo t&€ mbushura, ose nése mund té
pérdoren tubacione me mbéshtjellje, qé pérfundojné pértej kétyre hapésirave.

Linjat e tubacioneve té lira, t& aksesueshme, p.sh. né pasazhe duhet né rast nevoje té
jené té& mbrojtura nga ndérhyrjet nga jashté. Pér linjat e lira, p.sh. nén ose poshté njé ure
ose kanali, duhet t& mbahet parasysh kodi i praktikave G 414 dhe G 614.
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Né zonat ku mendohet se mund té keté I&vizje té tokés, e cila mund té rrezikojé siguriné
e linjés sé& tubacioneve té gazit, p.sh. né zonat e ndikimit t& minierave, né raste té
veganta duhet t&€ merren masat e nevojshme té sigurisé€, p.sh. né pérputhje me kodin e
praktikés G 474.

4.2 Distancat minimale
4.21 Té pérgjithshme

Né rastet kur linja e furnizimit shtrihet paralelisht me njé linjé tjetér té furnizimit ose té
pajisjeve té tjera té furnizimit, ose né rastet kur ato krygézohen, duhet té respektohet njé
hapésiré minimale drite pé&r operimin dhe mirémbajtjen, si dhe pér t& ménjanuar
démtimet. N& rast se kéto distanca minimale nuk mund té respektohen, duhet t& merren
masat e duhura pér mbrojtjen e pajisjeve té furnizimit.

Gjaté projektimit dhe zgjedhjes sé& materialeve duhet t& merret parasysh aférsia e
sistemeve me ¢lirim nxehtésie (p.sh. linjat e kaldajave/ngrohjeve né distancé ose e
kabllove té energjisé).

4.2.2 Distancat minimale té linjave té gazit nga linjat e furnizimit/té shkarkimit
ose nga ndértesat

Distancat minimale té linjave t& gazit né ndértimet e hapura nga linjat e tjera té
tubacioneve dhe ndértimeve té€ ndryshme nuk duhet té tejkalojé:

o gjaté kalimeve paralele, gjysmén e diametrit t& jashtém té linjés sé tubacionit mé té
madh, por t& paktén duhet 0,2 m;

¢ 0,1 m gjaté krygézimeve

Gjaté ndértimeve té linjave pa kanale duhet t&€ merren parasysh pérve¢ kétyre
distancave edhe tolerancat e kushtézuara nga terreni dhe progedurat e operimit.

4.2.3 Distancat minimale nga kabllot

Distancat minimale t& linjave t& gazit nga kabllot e energjisé né gérmimet e hapura, pa
masa té veganta mbrojtése, nuk duhet té jeté mé pak se vlerat e méposhtme:

o Pér presionin operues maksimal té lejueshém deri né e pérfshi 5 bar:
né kalimet paralele 0,2 m dhe né krygézimet 0,1 m;

o Pér presionin operues maksimal t& lejueshém mé t& madh se 5 bar:
né kalimet paralele 0,4 m dhe né krygézimet 0,2 m.

Rritja e distancave né diapazonin e presionit maksimal operues té lejueshém mé té
madh se 5 bar nuk i shérben mbrojtjes nga ndikimet né operimin normal. N& ké&té rast
jané té mjaftueshme distancat si né presionin operues maksimal té lejueshém deri né e
pérfshi 5 bar. Ato i shérbejné vénies né dispozicion té njé hapésire t& mjaftueshme pune
pér punimet e nevojshme né linjat e tubacioneve.
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Né rastet kur distancat pér mbrojtien nga ndikimet né operimin normal nuk mund té
respektohen, duhet gqé& pér mbrojtien e linjave té& gazit t€ parashikohen masat e
nevojshme, p.sh. vendosja e shtresave ose e pllakave gé rregullojné shkémbimin e
nxehtésisé. Kéto masa né rast nevoje duhet t& koordinohen me operuesit e kabllove.

Gjaté ndértimeve pa kanale duhet t&€ merren parasysh pérve¢ kétyre distancave edhe
tolerancat e kushtézuara nga terreni dhe progedurat e operimit.

4.2.4 Distancat nga impiantet e energjisé sé erés

Distancat nga impiantet e energjisé sé& erés duhet t& vendosen né lidhje me mundésiné e
njé rreziku t& mundshém mekanik té linjés.

4.3 Tubat dhe komponentét e linjave té tubacioneve
Té gjitha komponentét duhet té& projektohen pér presionin operues maksimal té
lejuesh&m. Ato duhet t& déshmojné njé vulé certifikimi nga autoriteti gertifikues si mé
poshté:
e Tubat prej PE 80 ose PE 100: Certifikim CE, ISO, EN, ose GW 335-A2
e Tubat prej PE-Xa: Certifikim CE, ISO, EN, ose GW 335-A3
e Rakorderité prej PE 80 ose PE 100:  Certifikim CE, 1ISO, EN, ose GW 335-B2(A)

e Valvola shpuese pér linjén nén presion né pérputhje me standardin pérkatés.

¢ Pajisjet bllokuese prej PE 80 ose PE 100. Valvolat e mbylljes s& gazit prej polietileni
né pérputhje me standardin.

o Pajisjet bllokuese prej materialeve metalike: SSH EN 331 ose SSH EN 13774
e Bashkimet ¢elik — PE né pérputhje me standardin pérkatés.

Pér valvolat shpuese nén presion gé do t& saldohen duhet gé prodhuesi t& déshmojé
saldueshmériné nén presionin operues maksimal t& lejueshém.

Pér presionet operuese maksimale té lejueshme mbi 5 bar duhet té c¢ertifikohen
komponentét népérmjet njé déshmie té testimit t& pranimit 3.1 sipas standardit
SSH EN 10204 (shiko shtojcén B). Klasifikimi i komponentéve dhe déshmisé sé testimit
té pranimit duhet t& sigurohet népé&rmijet njé shénjimi/marktimi t& dallueshém.

Komponentét e pérbéré nga materiale t&€ ndryshme nga polietileni (PE) duhet té
déshmojné njé lidhje té& pérshtatshme né pérputhje me standardin pérkatés dhe té jené
t&€ markuara. Materialet prej metali duhet t&€ mbrohen nga korrozioni. Vendosja e
mbrojtjes nga korrozioni nuk duhet t& keté njé ndikim negativ tek polietileni.
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4.4 Valvolat bllokuese dhe pajisjet shfryrése

Montimi i valvolave bllokuese kryhet né pérputhje me kérkesat e furnizimit dhe té
kushteve né vend. Pér linjat e tubacioneve t& gazit me presion operimi mé t& madh se
100 mbar duhet té& parashikohen pajisje, té cilat shérbejné& pér té& nxjerré nga operimi
zona té caktuara té rrjetit t& tubacioneve ose pér té ulur presionin e operimit.

Pér linjat e gazit me presion operues maksimal te lejueshém prej me shumé se 5 bar
duhet te parashikohen pajisje shkarkuese né vénde té aksesueshme.

4.5 Sigurimi i presionit

Presioni maksimal operues i lejueshém i linjave té tubacionit t& gazit nuk duhet té
tejkalohet. Pér sigurimin e presionit, veganérisht né lidhje me tejkalimet e presionit
operues maksimal té lejueshém duhet t& mbahet parasysh kodi i praktikave G 491.

4.6 Ndértimet pa kanale, gérmimet pa hapésiré pune té kalueshme

Pé&r ndértimet e kanaleve pa hapésira pune té kalueshme (pé&r rehabilitim, rinovim,
ndérrim tubosh apo instalimet e reja) duhet t& sigurohet, q& t& mbahen parasysh
kérkesat teknike té kétij kodi té praktikave, veganérisht né lidhje me distancat minimale
dhe shtresat mbuluese minimale. N& rastet e ndértimeve pa kanale duhet t& merren
parasysh kodet e praktikave GW 304, GW 320-1, GW 320-2, GW 321, GW 322-1, GW
322-2, GW 324 dhe GW 325 si dhe udhézimi GW 323.

4.7 Dokumentet e ndértimit

Pé&r zbatimin e punimeve, né rast se &shté e nevojshme, duhet t& hartohen planet e
vendosjes dhe t& punimeve.

5. Ekzekutimi i punimeve
5.1 Breziipunés

Pérpara fillimit t& punimeve duhet té€ pércaktohet njé brez, i cili shérben si zona e punés
pér ndértimin e linjés sé tubacioneve té gazit. Brezi i punés duhet té jeté né pérputhje
veganérisht me diametrin e linjés, llojin dhe sasiné e gérmimeve dhe makinerité qé do té
pérdoren. Linjat e furnizimit &€ ndodhen né brezin e punés nuk duhet té& rrezikohen. Pér
kété duhet té tregohet kujdes duke respektuar udhé&zimin GW 315 (Guidelines for
measures to protect facilities for the supply during construction works) veganérisht né
krygézime dhe né kalimet paralele dhe né rast nevoje t€ merren masat e nevojshme
(p.sh. carje térthore, puset/gérmimet e hapura me doré/krahé).
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5.2 Transportimi i tubove dhe magazinimi i tubove

Né ményré gé té& mbrojmé tubacionet nga démtimet, duhet gé ngarkimi dhe shkarkimi i
tyre t& béhet me pajisje té veganta dhe gjaté transportit, né rast se &shté e nevojshme, té
ndahen me shtresa t& ndérmjetme dhe té sigurohen kundrejt ndikimeve démtuese, si
p.sh. zhvendosijet, varjet dhe I€kundjet.

Magazinimet dhe lartésité e stivave duhet té zgjidhen n& ményré té tillé, qé& té
ménjanohen démtimet e tubave. Stivat e tubave duhet té sigurohen nga rrokullisjet e
mundshme.

Komponentét prej PE duhet t& magazinohen né pérputhje me té& dhénat e prodhuesit dhe
t& mbrohen nga léndét démtuese t& PE. Né rastet e magazinimeve pér mé shumé se dy
vjet, pér sa kohé gqé nuk éshté dhéné nga prodhuesi njé periudhé& kohore mé e shkurtér,
duhet qé t& mbrohen nga rrezet direkte té diellit.

Pérpara pérdorimit t& komponentéve t€ magazinuara pér mé& shumé se dy vjet né
ambient té€ hapur duhet t& merret njé deklaraté sigurie nga prodhuesi ose té sigurohet
njé déshmi e pérshtatshmérisé sé& pérdorimit.

Skajet e tubave duhet t& mbahen t& mbyllur deri né pérgatitien dhe né prodhimin e
bashkimeve.

Pér tubat PE-X duhet t&€ mbahen parasysh né ményré t& vecganté kohézgjatja e
magazinimit t& hapur.

5.3 Mbulesat minimale (shtresat mbuluese minimale)

Lartésia e mbulimit t& tubacioneve duhet té pérshtatet sipas kushteve né terren. Linja e
tubacionit t& gazit si rregull pér njé presion operimi maksimal t& lejueshé&ém deri né 5 bar
duhet t& mbulohet me njé trashési 0,6 deri né 1 m, pér njé presion operimi maksimal té
lejuesh&m mbi 5 bar nga 0,8 deri né 1 m. Mbulimi né vendet e kufizuara pa masa té
veganta mbrojtése mund té zvogélohet deri né 0,5 m pér njé presion operimi maksimal té
lejuesh&m deri né 5 bar ose deri né 0,6 m pér njé presion operimi maksimal té lejueshém
mbi 5 bar, pér sa koh& qé& nga kjo nuk pritet ndonjé ndikimi i palejueshém tek linjat e
tubacioneve té gazit. Kjo shtresé nuk duhet ti tejkalojé 2,0 m pa ndonjé arsye té veganté.
Pé&r devijimet gé dalin jashté kétyre pércaktimeve duhet t& merren né rast nevoje masat
e duhura (p.sh. tub mbrojtés, pllaka betoni, rillogaritje e statikés sé tubit, mure mé té
trasha té tubave).

5.4 Kontrolli i komponentéve

Komponentét duhet té& kontrollohen para montimit té tyre qé té jené né gjéndje t&€ miré
dhe té kené markimet/shénjimet e plota, né pérputhje me rregullat e pérmendura né 4.3.
tek tubat PE (pa shtresa aditive), gérvishtjet dhe zhveshjet sipérfagésore jané té
lejueshme deri né 10% té trashésisé nominale t& murit. Tubacionet me démtime mé té
médha nuk lejohet t& montohen.
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5.5 Kanalet e tubacioneve dhe gérmimet/pusetat e nevojshme (vendet e
valvolave)

Kanalet e linjave té tubacioneve dhe gérmimet duhet té€ kryhen mbi bazén e diametrit t&
jashtém té tubit dhe t& p&rmasave t& komponentéve té tjeré né pérputhje me standardin
pérkatés (_, Excavations and trenches) Bazamenti i kanalit duhet t& bé&het i tillg,
né ményré qé linja e gazit t& shtrihet plotésisht.

Né rastet e terreneve gé nuk kané aftési mbajtése ose me pé&rmbajtje té larté uji, linja e
tubacioneve té gazit, né rast nevoje duhet té sigurohet nga forcat kundérvepruese.

Né segmentet e pjerréta té trasesé sé linjés duhet t& merren masa kundrejt efekteve té
drenazhimit t& kanalit t&€ tubave. N& shpatet e maleve duhet t& merren masat e duhura
pér té penguar rréshqitjet e tokés dhe té linjés sé tubacioneve.
5.6 Montimi dhe bashkimi/lidhjet
5.6.1 Té pérgjithshme

Tubat duhet t& lidhen mundésisht pa tendosje. Pér kété€ mund té pérdoren:

o Saldimi koké mé& koké me ngrohje(HS) (butt fusion) ose

e Saldim me elektrofuzion (HM) (Elektrofusion) sipas Tabelés 2 ose

¢ Bashkues mekaniké.

Né rastin e saldimit koké mé koké me ngrohje duhet g€ vlerat SDR (standard dimension
ratio) t& pérputhen me vlerat e MFR (melt flow rate indeks).

Ndryshe nga kérkesat teknike té paraqgitura né 5.4. né zonén e saldimit ose né& zonén e
dendur té bashkimeve mekanike nuk duhet té ekzistojné mé goditje dhe gérvishje, mbas
kryerjes sé& pastrimit (gérimit).
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Tabela 2 —Proc¢edurat e saldimit

Tubacionet Pjesé t& ndryshme té tubacioneve™®
Lloji i tubacionit Presioni PE 80 PE 100 PE-X
operues
maksimal i | SDR11 | SDR17 | SDR11 |SDR17 SDR 11
lejueshém SDR 17,6
(bar)

Linja tubacionesh ekzistuese prej PE- 1 HM HM/HS HM HM/HS HM
HD, PN 6, Radha e tubove 4°
Linja tubacionesh ekzistuese prej PE- 4 HM/HS - HM/HS HM HM
HD, PN 10, Rohrreihe 5 °
PE 80 — SDR 17 dhe SDR 17,6 2 HM HM/HS HM HM/MHS HM
PE 80 - SDR 11 5 HM/HS - HM/HS HM HM
PE-X - SDR 11 8 - - HM - HM
PE 100 — SDR 17 dhe 17,6 5 HM - HM HM/HS HM
PE 100 — SDR 11 10 - - HM/HS - HM

@ Kombinimet vlejné edhe pér presionin operues maksimal t& lejueshém té linjés sé tubacioneve né pérputhje me
kolonén 2. Né rastet e presioneve operuese té uléta mund t& béhen dhe kombinime té tjera.

® vlen edhe pér Tub/Tub né rastin e HS.

° emértimi sipas standardit pérkatés ( Polyethylene (PE)-Pipes PE 80, PE 100-Dimensions) (p.sh.: HDPE, PE e
forté, PE Tipi II). SSH SO 4437-Sistemet e tubave plastike pér furnizimin e 1éndéve djegése té gazta-PE

HS - Saldimi koké mé koké me ngrohje; HM -Saldim me elektrofuzion

Pér diametrin d, < 63 mm né kantier rekomandohet si progeduré saldimi, saldimi me
elektrofuzion (HM).

Bashkime té& tjera jané té& lejueshme, pér sa kohé gé& sigurohet né ményré té
géndrueshme hermeticiteti i gazit, rezistenca ndaj presionit, dhe né& rast se kérkohet
edhe géndrueshmeéria né térhegja. Lidhjet me fasheta kérkojné njé trup mbéshtetés.

Komponentét duhet té trajtohen me kujdes pér ménjanimin e démtimeve (p.sh. népérmijet
thyerjes dhe gérvishtjes). Gjaté instalimit t& tubave dhe té rakorderive duhet t& mbahen
parasysh udhézimet e prodhuesve. Kjo vlen veganérisht gjaté pérpunimit pér diapazonet
e temperaturave nén 5°C. Kétu duhet t& krijohen kushte té tilla, gé lejojné njé pé&rpunim
té sigurté dhe pa defekte, dhe né rast nevoje duhet gé& té€ ngrohen materialet lidhéze
unazore, skajet e tubove dhe rakorderité. Tubat duhet gé& té& priten pingul me aksin,
pjesét fundore/skajet duhet té€ pérgatiten né pérputhje me progedurén e bashkimit.

Né rast t& ndérprerjes sé punimeve duhet gé skajet fundore t& mbyllen né ményré té tillg,
qé té mos lejojné depértimin né to té ujit apo té€ Iéndéve té tjera t& jashtme.

Duhet t& mbahen parasysh ndryshimet e gjatésive té tubave gjaté ndryshimit té
temperaturés (aférsisht 0,2 mm/m*K).
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Gjaté shtypjes/démtimit t&€ tubove PE duhet t& mbahet parasysh kodi i praktikave GW
332. (Shtypja e tubacioneve prej polietileni né shpé&rndarjen e gazit dhe uijit)

Né rastet e rrezikut t& pérmbytjeve duhet gé linja t& sigurohet deri né mbulimin e ploté té
saj pér té shmangur forcat kundérvepruese.

Né rast se kemi té€ b&jmé me njé presion operues maksimal té lejueshém mé té madh se
5 bar, né kuadrin e ecurisé sé& punimeve duhet t& mbahet njé regjistér i tubacioneve
(shiko Shtojca C) pér punimet e saldimit dhe shtrimin e tubave.

Pé&r konstruksionin e linjave t& tubacioneve me njé presion operues maksimal té
lejuesh&m deri né 5 bar rekomandohet, qé ¢do bashkim me saldim t& protokollohet me
ndihmén e njé aparati saldimi gé regjistron né ményré té pavarur , né pérputhje me
standardin pérkatés (Welding of thermoplastics — Heated tool welding of pipes, pipeline
components and sheets made of PE).

Pé&r njé presion operues maksimal té lejueshém mé tepér se 5 bar duhet gé bashkimet
me saldim té protokollohen né pérputhje me standardin pérkatés, me ndihmén e njé
aparati saldimi qé regjistron né ményré té pavarur.

5.6.2 Kéndet e kthimit/pérkuljes
Kéndet e pérkuljes sé& tubave PE sipas tabelés 3 nuk duhet té tejkalohen. Pé&r kénde
kthimi/pérkulje mé té vogla duhet té pérdoren rakorderi t& gatshme. Harge té salduara

me segmente nuk jané té lejuara.

Tabela 3 — Kéndet e pérkuljes

Kéndi i pérkuljes | Temperatura e montimit

50 xdy 0°C
35 xdy 10 °C
20 xdy 20°C

E kushtézuar nga progedurat e punimeve, rezja e pérkuljes pér tubat PE 80 ose PE 100,
né gjendjen pa presion né temperaturén 20°C né pérputhje me standardin DS CEN/TS
15223:2008 "Sistemet e tubave plastiké, parametrat e vlefshém té projektimit pér
sistemet e tubave plastiké néntokésoré" mund té arrijé vlerat e méposhtme pér njé kohé
té shkurtér:

-SDR17: Rmin=15xd
-SDR11: Rpin=10x d
Pé&r temperaturén 0°C vlejné pérkatésisht 2,5-fishi i vlerave. Midis temperaturave 0°C

dhe 20°C mund té interpolohet. Né varési t& materialit, prodhuesi i tubave mund té lejojé
né raste té veganta edhe vlera mé té uléta.
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5.6.3 Sigurimi i cilésisé s& bashkimit me saldim

Saldimet duhet t& kryhen né& pérputhje me standardin pérkatés (Welding of
thermoplastics —Heated tool welding of pipes, pipeline components and sheets made of
PE) Aparatet e saldimit duhet t& pérputhen me kérkesat teknike t& standardit pérkatés
Welding of thermoplastics —Tools and devices for the heated tool welding of pipes and
piping parts) (Pér pérgatitien e sipérfageve té tubave PE pér saldimin me elektrofusion
(HM) duhet t& pérdoren pajisje prerése apo géruese. (madravidé)

Kontrolli dhe vlerésimi i bashkimeve me saldim mund té& kryhet né pérputhje me
standardin SSH EN 12007-2, shtojca B, ose sipas standardit pérkatés ( Imperfections in
thermoplastic welding joints - Features, descriptions, evaluation) Grupi i vlerésimit I.

Cdo bashkim me saldim duhet té kontrollohet vizualisht.

Né rastet e presionit operues maksimal té lejueshém deri né e pérfshi 5 bar, bashkimet
rekomandohet té testohen me shkatérrim, ndérsa né rastet e presionit operues maksimal
té lejueshém prej mé shumé se 5 bar ato duhet detyrimisht té testohen me shkatérrim,
né ményré rastésore.

Njé véshtrim té pérgjithshém né lidhje me progedurén e testimit pa shkatérrim dhe me
shkatérrim mund té gjendet né shtojcén E.

Njé rast té njé defekti né formé si devijim nga kéndi, né raste té veganta me aprovimin e
shoqgérisé mund té pérdoret njé grup tjetér vierésimi.

Cilésia e pranueshme e bashkimeve me saldim t& punuara né kantier duhet té& sigurohet
népérmijet njé kontrolli t&€ planifikuar nga mbikqyrésit e saldimit t& PE, né pé&rputhje me
udhé&zimin GW 331. (Welding supervisor for weldings at PE-pipelines for gas and water
supply —Training and examination schedule)

5.7 Instalimi i linjés sé gazit

Tubat dhe pjesét e tjera té linjés sé tubacioneve té gazit duhet t€ pastrohen nga jashté
dhe nga brenda, pérpara se té& vendosen né kanalin e tubave, si dhe té kontrollohen pér
démtimet nga transporti dhe nga magazinimi. Né rast se ka ndérprerje t& punimeve
duhet té sigurohet, gé t& mos depértojé ujé apo I€ndé té tjera né tubacion.

Pér zhytjen/uljen e tubave dhe segmenteve té veganté té tubave né toké, duhet qé sipas
rastit t& keté pajisje ngritése né numér té mjaftueshém, té cilat garantojné njé ulje té
njétrajtshme dhe pa goditje té tubave, pa kaluar limitin e lejueshém té harkut t& pé&rkuljes
(shiko kapitullin 5.6.2). P&r mbrojtjen e tubave duhet t&€ pérdoren mjete ndihmése té
pérshtatshme (p.sh. rripa ose rrula).

Gjaté uljes sé linjés sé gazit dhe gjaté mbushjes sé& kanalit t& tubacionit duhet t& kemi
parasysh, q& mundésisht t&€ mbahen né njé nivel sa mé té ulét tensionet, p.sh. nga
ndryshimet e temperaturave né linjat e tubacioneve.
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5.8 Mbushja e kanalit té tubit
Mbushja duhet té kryhet brenda njé kohe té shkurtér mbas realizimit t& bashkimit.

Linja e tubacioneve té instaluar duhet té jeté e rrethuar nga té gjitha anét me njé trashési
shtrese t& mjaftueshme me material dheu, pérbérja e madhésisé sé kokrrizave té té cilit
duhet té jeté e pérshtatshme né lidhje me rezistencén mekanike té tubave pér krijimin e
shtratit t& pérshtatsh&ém pér linjén e tubacioneve té& gazit. N& pérgjithési materiali i
nxjerré nga gérmimi mund t& pérdoret pé&rséri pér mbushjen e kanaleve t& mbetura.

Né rast se béhen thellime t& métejshme té nivelit t&€ kanalit duhet qé sipas rastit, linja e
tubacionit t& keté njé shtresé té poshtme, né ményré gé& té mund t&€ ménjanohen
tendosjet e palejueshme.

5.9 Montimi i pajisjeve bllokuese

Gjaté montimit t& pajisjeve bllokuese duhet té& sigurohet, qé& t& mos lindin ngarkesa té
papranueshme, né rast nevoje duhet t& mbrohen kundrejt fundosjes ose pérdredhjes.

5.10Marktimi dhe matja

Linjat e gazit duhet t&€ maten dhe t& shénohen né& inventarin publik sipas standardit
pérkatés (_- Plans for public supplies, for water engineering and for
transmision lines; plans for public pipe systems for gas and water supply, DIN

Plans for Public Utilities, Water Resources and Long-distance Lines; Plans for Long-
distance Pipelines,) si dhe né dokumentimin dixhital t& rrjetit sipas kodit té praktikave
GW 120. Vendndodhja e pajisjeve t& nevojshme bllokuese pér operim duhet té
marktohet me tabela sinjalizuese né& pé&rputhje me standardet pérkatése (- - Gas
pipelines indicating labels), (_ -Gas distribution grids indication labels). Jashté
ndértimeve té mbyllura, né pérputhje me ecuriné e trasesé& dhe té kushteve aktuale né
terren pikat e veganta té orientimit, si p.sh. pikat e thyerjes ose kryqézimet, duhet té
shé&nohen me tabela, shigjeta dhe guré dallues.

6. Testimi nén presion né linjat e tubacioneve té gazit
6.1 Té pérgjithshme
Pas mbushjes sé kanalit t& linjés sé tubacioneve duhet qé para vénies né puné, linja e
gazit ti nénshtrohet njé testimi né presion té pérgjithshém ose me segmente té caktuara,

né pérputhje me progedurat e pérshkruara me kodin e praktikave G 469.

Eshté e rekomandueshme gé ndértimet e vecanta (p.sh. tub nénkalimi) pérpara se té
montohet ti nénshtrohet njé testimi t& veganté nén presion.

Shogéria e ngarkuar me kryerjen e testimit nén presion duhet t& pérdoré& personel té
mjaftueshé&m té kualifikuar, t& besuar dhe té trajnuar.




image60.jpg
Qé nga fillimi i v&nies nén presion deri né uljen e presionit, pra mbas pérfundimit té
testimit nuk jané té lejueshme punimet né linjgén e gazit dhe né zonat e aférta té linjés,
pér sa kohé& gé nuk béhet fjalé pér masa, té cilat jané té paevitueshme pér kryerjen e
testimit nén presion.

Mbas pérfundimit té& njé testimi nén presion me ajér duhet qé presioni té ulet né ményré
té kontrolluar dhe pa rrezik népé&rmijet pajisjeve té pérshtatshme shfryrése.

6.2 Progedurat
P&r njé presion operimi maksimal té lejueshé&m prej mé shumé se 5 bar mund té pérdoret
vetém progedura e matjes sé presionit me ujé (B 2) ose progedura e matjes pneumatike

pregize té presionit (C 3).

Testimi né presion sipas kodit t& praktikave G 469 paraget vlerén minimale té testimit
nén presion; vlera maksimale nuk lejohet té jeté me e madhe se vlerat e tabelés 4.

Tabela 4 — Presionet testuese maksimale pér linjat e tubacioneve té gazit prej polietileni

Seria e SDR Diametri PE 80 PE 100 PE-X
SDR 17,6 75 mm <dp< 630 mm [ 4,1 bar 7,5 bar

SDR 17 75 mm =d,< 630 mm |- 7,5 bar

SDR 11 dn< 630 mm 7.5 bar 15,0 bar

SDR 11 dn< 250 mm - - 12,5 bar

Pé&r njé presion operimi maksimal té lejueshém mé té vogél ose té barabarté me 5 bar
lejohet té pérdoret vetém metoda e matjes sé presionit me ajér (B 3).

Né rast se kemi njé gjatési linje deri né 500 m lejohet t& pérdoret metoda e inspektimit
vizual me ajér (A 3) ose metoda e inspektimit vizual me ujé (A 2).

Né rast se nuk ka mundési tjetér, p.sh. né bashkimet, mund t& pérdoret metoda e
inspektimit vizual me gaz, me presion operues (A 4).

7. Certifikata e pranimit

Né lidhje me rezultatin e testimit, Iéshohet njé certifikaté pranimi nga specialisti teknik né
rastin e linjave té& tubacioneve me njé presion operimi maksimal té& lejueshém mé té
vogél ose té barabarté me 5 bar dhe nga eksperti teknik, né rastin e linjave té
tubacioneve me njé presion operimi maksimal té lejueshém prej mé shumé se 5 bar.

Né certifikatén e pranimit (shiko shtojcén D) mbikqyrsi dhe drejtuesi i punimeve
konfirmojné pérputhshmériné né bazé té rregullave té linjave té tubacioneve té gazit
sipas pércaktimeve té& kétij kodi té praktikave dhe personeli i kualifikuar/specialisti teknik
ose eksperti teknik nuk kané asnjé objeksion/rezervé né lidhje me rezultatet e testimeve
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nén presion, t& kryera pér vé&nien né puné té segmentit t& linjés sé testuar me presionin
operues maksimal té lejueshém.

8. Vénia né puné

Né rast nevoje, pérpara se té vihet né puné linja, duhet t& pastrohet dhe veganérisht né
rast se i &shté nénshtruar njé testimi nén presion me ujé, duhet t& thahet me njé
progeduré té pérshtatshme. Shkalla e tharjes varet nga kushtet e parashikuara té
operimit (p.sh. lloji i gazit, temperatura dhe presioni i gazit).

Menjéheré, para se té léshohet gazi né linjé duhet té konstatohet, se linjat e lidhjes né
rrjet jané té mbyllura hermetikisht dhe nuk mund té rrjedhé gaz i pakontrolluar. Pastaj
linja duhet t& mbushet me gaz dhe t& vendoset né operim duke respektuar kodin e
praktikave G 465-2 ose G 466-1. N& rast se éshté e nevojshme duhet té& hartohet njé
udhézim me shkrim i progedurés.

9. Dokumentacioni
Dokumentacioni pérbéhet nga:

e Skicat e rregjistrimit

e Skicat dhe té& dhénat teknike sipas kodit GW 120 (A)
e Certifikata e pranimit

o Protokollet e testimit nén presion

e Libriitubacioneve

o Déshmité e testimit pér tubat dhe rakorderité e tubave

Dokumentacioni duhet té jeté i disponueshé&m gjaté gjithé kohé&s sé operimit té linjés .
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Shtojca A (normative) — Masat shtesé gjaté pérdorimit té materialeve té
tjera plastike sipas Tabelés 1

A.1 Té pérgjithshme

Konstruksioni i linjave me tuba té& ndryshém nga tubat plastiké t& pérmendura né tabelén
1 mund té kryhet né ményré analoge sipas kétij kodi t& praktikave. Pér kété éshté e
nevojshme té kemi njé konsulencé té veganté inxhinierike. Pér kété duhet t€ merren
parasysh pikat e méposhtme.

A.2 Tubat dhe bashkimet/lidhjet

Tubacionet prej PE té pérforcuar me fibra, duhet tu pérgjigjen specifikimeve té testimit
sipas standardit pérkatés. (RTP dhe bashkuesit pérkatés pér linjat e gazit pér presion
operimi mbi 16 bar).

Pérshtatshméria e teknikés sé& bashkimit dhe né rast nevoje dhe e bashkuesve duhet té
déshmohet pér sistemin né pérputhje me standardin pérkatés. Bashkuesit pér tubat prej
PE té& pérforcuar me fibra, rakorderité pér tubat PE-X dhe bashkuesit ¢elik-PE duhet té
jené té certifikuar dhe ti pérgjigjen kérkesave té standardit pérkatés.

Nése nuk ekzistojné specifikime té testimit, duhet qé pérshtatshméria e tubave dhe e
teknikés sé& bashkimit t& déshmohet né ményra té tjera, p.sh. népérmjet vlerésimeve té
veganta ose aprovimi nga prodhuesi i rakorderive ose i bashkuesve. Né lidhje me
presionin operues maksimal t& lejueshém interpretimi mbéshtetet tek mekanizmi i
defektit. N& kété rast duhet t& vendoset minimalisht faktori i rrezikut 2.

A.3 Ndértimi

Pér shkak té& vetive té tubave dhe t& komponentéve mund té jeté i nevojshém ose i
domosdoshé&m njé devijim nga masat dhe kérkesat teknike t&€ pérshkruara né kapitullin 5.
Kjo gjé duhet té kontrollohet dhe devijimet duhet t& dokumentohen. Nga kjo mund té
preken p.sh. mbulimi minimal, teknika e bashkimit, kéndet e pérkuljes dhe mbushja e
kanaleve té linjave dhe pusetat.

A.4 Testimi

Né rast se metodat e testimit t&€ presionit t& pérshkruara né kapitullin 6 nuk jané té
pérshtatshme, duhet t& merren parasysh kérkesat teknike né pérputhje me géllimin e
mbrojties dhe té testimit. Mé&nyra dhe parametrat e testimit nén presion duhet té
pércaktohen dhe té dokumentohen. Népérmjet testimit nén presion duhet t& déshmohet
hermeticiteti dhe nése &shté€ e mundur edhe géndrueshméria né lidhje me presionin
operues maksimal té lejueshém, si dhe tejkalimet e mundshme té pérkohshme né
kuadrin e sigurimit t& presionit.
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A.5 Masa té vecanta

Veganérisht pér pérdorimin pilot t€ sistemeve té tubave mund t& pércaktohen masa té
veganta. Né kété rast mund t& béhet fjalé p.sh. pér njé ngritje t& shtresés mbuluese
minimale ose té& faktorit t& sigurisé, njé kontroll mé i rrepté i bashkimeve ose pér njé
shkurtim té intervaleve té testimit té rrjeteve té tubacioneve. Pér presionet maksimale
operuese té lejueshme mbi 16 bar duhet t& merret parasysh né ményré té pérshtatur
kodi i praktikave G 463.

Shtojca B (normative) — Déshmité e testimit té pranimit 3.1 sipas
standardit SSHEN 10204 pér komponentét nén presionin operues
maksimal té lejueshém mbi § bar

Pér vetité e pé&rmendura né Tabelén B.1, né lidhje me komponentét pérkatés, pér sa
kohé qé ato pérdoren pér presione operimi maksimale t& lejueshme mbi 5 bar, duhet té
paraqgiten certifikatat e pranimit sipas standardit SSH EN 10204, bazuar tek rregullat
teknike té pérmendura né paragrafin 4.3
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Tabela B.1 — Vetité e komponentéve qé duhen gertifikuar

Komponentét
prej celiku dhe

Hermeticiteti
Qéndrueshméria

PE komponentét prej
metali gé mbajné Operimi
presion®
() ()
¥ 8 ©
O | = 2 ©
o El E| | E -
® O < = Q .
o 881 25| 25| 3
& 8 % B < 2 < w ®
ol 2 & x o - 2 © 1=
2 N X [0} £ c v < =
© Qo O kel o o O 0 0
= ¥ 9| S| T O & 5| 0O
Tubat X X X X X
Rakorderité pér
saldimet koké mé X X X X X
koké me ngrohje
Rakorderité pér
saldimet me X X X X X X
elektrofuzion
Bashkimet PE/Gelik SSH EN 12007-3,
X| & | x| x X X .
SH EN ISO 3183
Pajisjet bllokuese Sipas standardit
X X X X X i o
pérkatés

& Emértimi i materialit, p.sh. CuZn 38 Pb3,

PG-Grupi i testimit 3

® Déshmia népérmjet certifikatés sé testimit t& prodhuesit t& materialit, pérfshi hermeticitetin, stabilitetin

termik dhe masa gé humbet nga ngrohja

° testimet qé& duhen kryer mund té pérmbajné: analiza kimike, prova né térheqgje, prova né pérkulje (sharp)
testimi teknologjik (prova e térhegjes, pérdredhjes, ngjeshjes ose palosjes sé unazés), testimi i presionit
me ujé, testimi pa shkatérrim i tegelave gjatésoré (testimi me ultratinguj), inspektimi dhe testimi i
pérmasave né pérputhje me kushtet teknike té furnizimit.

9 Madhésia e lotit dhe numri i objekteve té testimit né pérputhje me kushtet teknike té furnizimit





image65.jpg
Shtojca C (informative) — Shémbull - libri i tubacioneve

Rruga: nga: deri:

Nr. i porosisé sé& punés: Presioni Max. i lejueshém: Data e shtrimit: __

SaldatoriPE _______ Nr. i déshmisé.. Firma:
Aparati i saldimit: Nr.: Librii tubacioneve: ____
Fage:_____ _nga__ ___ Fage
Komponenti Bashkimi
Nr Té& dhénat e matjes
rendor Tubi materi | gjatési | diame Prodh | Datae Lloji i Testimi i
i [R] ali ae trii uesi prodhi | bashki | bashkim | Temper Kusht
kompo | Rakor ndérti | jashté mit mit it atura e et
nentit deria mit m Nr.lde jashtme | atmos
[F1 m dn nt.- ferike
Impianti: Protokolli i testimit O po  Shénime:

Ojo
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Shtojca D (informative) — Shémbull / Certifikata e pranimit

1 Kontraktuesi:

2 Emértimi i linjés:

3 Emértimi i segmentit té& linjés:

4 Té dhéna né lidhje me segmentin e linjés

4.1 Gjatésia:

4.2 Materiali i tubit:

4.3 Diametri nominal i jashtém:

4.4 Raporti diametér-trashési e murit (SDR):

4.5 Presioni operues maksimal i lejueshém:

5 Té dhéna né lidhje me punimet né ndértimin e linjés

51 Shogéria gé ka kryer punimet:

52 Lloji i lidhjeve té tubave:

53 Numri i lidhjeve té tubave:

54 Numri i lidhjeve té tubave té testuara:

541 Lloji i testimit té lidhjeve/bashkimeve (me shkatérrim/pa shkatérrim):

542 Testuar nga:

543  Vlerésuar nga:

55 Punimet e linjés u mbikéqyrén nga

6 Testimi i segmentit té linjés

Progeduar sipas kodit té praktikave G 469:

Shénime:

Testimi nén presion u krye me sukses, nuk ka asnjé objeksion kundér vénies né puné té segmentit té testuar
té linjés me presionin operues maksimal té& lejueshém.

Eksperti teknik/Specialisti teknik/personi i kualifikuar Vendi/Data
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Shtojca E (informative) — Metoda e testimit pér bashkimet me saldim

Tabela E.1 —Véshtrim i pérgjithshém mbi progedurat e testimit me dhe pa shkatérrim

Testime me shkatérrim

Testime pa shkatérrim

Bashkim me saldim koké
mé koké& me ngrohje

Saldim me elektrofuzion

Bashkim me saldim koké
mé koké me ngrohje

Saldim me elektrofuzion

Prova e pérkuljes sipas
standardit pérkatés

ose

Prova e térhegjes sipas
standardit pérkatés

Prova né prerje
népérmjet pérdredhjes
sipas standardit pérkatés

Simetria e derdhjes sé
saldimit,

Orientimi i tubave,

Gjerésia e derdhjes sé
saldimit,

Testimi i pérkuljes t&
derdhjes sé saldimit

sipas EN 12007-2
(Shtojca B) dhe EN
16296.

Orientimi i tubave,
Thellésia e depértimit,

Dalja e materialit shkrirés
sipas EN 12007-2 (Shtojca B)
dhe EN 16296

Pérzierje me material t&
huaj, Poret, zgavra sipas
EN 16296

Pérzierje me material t&
huaj, Poret sipas EN
16296

Carje, goditje, gérvishtje
sipas EN16296

Pérshtashméria e formés
sipas EN16296





image68.jpg
10.Bibliografi
10.1Kodet e praktikave t& DVGW

G 100 (A), Kérkesat teknike pér kualifikimin e ekspertéve tekniké t& DVGW-sé pér
furnizimin me gaz

G 260 (A), Cilésia e gazit
G 414 (A), Linjat e gazit té instaluara né toké

G 457 (A), Rritja e mé&vonshme e presionit né linjat e gazit prej polietileni (PE 63, PE 80,
PE 100)

G 465-2 (A), Linjat e gazit me njé presion operimi deri 5 bar — Riparimet.
G 466-1 (A), Linjat e gazit me tuba geliku pér njé presion operimi mbi 5 bar; mirémbajtja

G 463 (A), Linjat e gazit me tubacione ¢eliku me njé presion operimi mé t& madh se 16
bar — Konstruksioni

G 469 (A), Metodat e testimit nén presion pér transmetimin e shpérndarjen e gazit.

G 474 (H), Masat pér operimin e sigurt té linjave té tubacioneve té gazit né zonat té
influencuara nga aktivitetet minerare.

G 491, Impiantet e rregullimit t&€ presionit t&€ gazit pér presionet hyrése deri né e pérfshi
100 bar; projektimi, fabrikimi, ndértimi, testimi, komisionimi dhe operimi.

G 614 (A), Linja té gazit t& instaluara né ndértimet/zonat industriale, mbas piké&s sé hyrjes.
GW 120 (A), Dokumentimi i rrjeteve né shoqérité e furnizimit
GW 125 (H), Pemét, linjat néntoké&sore dhe kanalet

GW 301 (A), Kriteret e kualifikimit pér shoqérité e ndértimit té linjave té tubacioneve

GW 302 (A), Kriteret e kualifikimit pér instalimet e reja pa kanale dhe rehabilitimin e linjave
té tubacioneve gé nuk jané né operim

GW 304 (A), Avancimi i tubave(pipe jacking) dhe metodat e ngjashme (progeset e lidhura
me té&)

GW 315 (H) Udhézime pér masat mbrojtése t& impianteve té furnizimit gjaté punimeve té
ndértimit

GW 320-1 (A), Rehabilitimi i linjave t& tubacioneve té gazit dhe ujit népérmjet metodés PE-
Relining (tub né tub)— Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi
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GW 320-2 (A), Rehabilitimi i linjave té tubacioneve té gazit dhe ujit népérmjet metodés PE-
Relining(tub né tub)— Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi

GW 321 (A), Metoda e drejtuar horizontalisht e shpimit me shpélarje pér linjat e
tubacioneve té gazit dhe uji / Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi

GW 322-1 (A), Ndérrimi pa hapje kanalii linjave té tubacioneve té& gazit dhe ujit — Pjesa 1:
Metoda me shtypje/térheqje; Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi.

GW 322-2 (A), Ndérrimi pa hapje kanalii linjave té tubacioneve té& gazit dhe ujit — Pjesa 2:
Metoda me tub ndihmés; Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi.

GW 323 (M), Rinovimi pa hapje kanali i linjave t& tubacioneve té& gazit dhe ujit népé&rmijet
metodés, Burst-lining— Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi.

GW 324 (A), Metoda me frezim dhe metoda me plug pér linjat e tubacioneve té gazit dhe
ujit / Kérkesat teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi.

GW 325 (A), Ményrat e ndértimit pa kanale pér linjat bashkuese té gazit dhe ujit - Kérkesat
teknike, sigurimi i cilésisé dhe testimi.

GW 330 (A), Saldimi i tubave dhe pjeséve té linjave té tubacioneve prej polietileni (PE 80,
PE 100 und PE-Xa) pér linjat e tubacioneve té& gazit dhe ujit — Plani i trajnimit dhe testimit.

GW 331 (M), Mbikqyrja e saldimit né linjat e tubacioneve prej PE-HD pér furnizimin me gaz
dhe me ujé — Plani i trajnimit dhe testimit

GW 332 (M), Shtypja e linjave t& tubacioneve prej polietileni né shpérndarjen e gazit dhe
té ujit

GW 335-A2 (A), Sistemet e linjave té tubacioneve plastiké né shpé&rndarjen e gazit dhe té
ujit, Kérkesat teknike dhe Testimet, Pjesa A2: Tubat prej PE 80 dhe PE 100

GW 335-A3 (A), Sistemet e linjave té tubacioneve plastiké né shpérndarjen e gazit dhe té
ujit, Kérkesat teknike dhe Testimet, Pjesa A3: Tubat prej PE-Xa

GW 335-B2 (A), Sistemet e linjave té tubacioneve plastiké né shpérndarjen e gazit dhe té
ujit, Kérkesat teknike dhe Testimet, Pjesa B2: Rakorderité prej PE 80 und PE 100

VP 302 (P), Valvolat bllokuese prej polietileni (PE 80 und PE 100) — Kérkesat teknike dhe
testimet

VP 304 (P), Valvolat shpuese té gazit me bllokues operimi té inkorporuar pér linjat e
tubacioneve té polietilenit (PE 80, PE 100, PE-Xa) — Kérkesat teknike dhe testimet

G 5600 (P), Bashkuesit e ndryshimit t& materialit prej metali pér linjat e tubacioneve té
gazit prej polietileni; Kérkesat teknike dhe testimet
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VP 640 (VP), Sistemet e linjave t& tubacioneve plastike né shpérndarjen e gazit dhe té ujit
— Kérkesat teknike dhe testimet pér tubat prej PE-Xb dhe PE-Xc

VP 642 (P), Tubat PE té pérforcuar me fibra (RTP) dhe bashkuesit pérkatés pér linjat e
gazit me presioni operimi mbi 16 bar

10.2Standardet DIN
DIN 2425-1, Plani pér ekonominé e furnizimit, ekonominé e ujit dhe furnizimet né distanca
té largéta; planet e rrjetit t&€ tubacioneve té sistemeve publike té furnizimit me gaz dhe me

ujé

DIN 2425-3, Plani pér shérbimet publike , menaxhimin e ujit dhe pér furnizimet né
distanca té largéta; planet pér rrietet e tubacioneve.

DIN 3543-4, Valvolat e shpimit prej polietileni me dendési té larté (HDPE) pér tubat prej
HDPE; Pérmasat

DIN 4065, Gazsjellésat - Tabelat sinjalizuese
DIN 4069, Tubacionet lokale té& shpérndarjes sé gazit - Tabelat sinjalizuese

DIN 4124, Gropat e ndértimit dhe kanalet; rrépirat, punimet ndértuese, gjerésia e
hapésirés sé punés.

DVS 2202-1, Defektet né bashkimet me saldim té termoplastikave; Tiparet, pérshkrimi,
vlerésimi.

DVS 2207-1, Saldimi i tubave plastiké — Saldimi i elementéve té tubave né té nxehté,
pjeséve pérbérése té tubave dhe panelet prej HDPE.

DVS 2208-1, Saldimi i tubave plastiké — Makinerité dhe pajisjet pér saldimin koké mé koké
té elementéve té tubave né té nxehté, pjeséve té linjave té tubacioneve dhe paneleve.

Referencat e tabelés E.1

DVS 2202-1_Imperfections in thermoplastic welding joints - Features, descriptions,
evaluation; Imperfections in thermoplastics welded joints — Quality levels;
German version EN 16296:2012

DVS 2203-2_Testing of welded joints between panels and pipes made of thermoplastics -
Tensile test ISO 37

DVS 2203-5_Testing of welded joints of thermoplastics plates and tubes - Technological
bend test.

DVS 2203-6 _Testing of joints between polymeric materials — Shear and peeling tests
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DVGW

Rregullat Teknike pér Industriné e Gazit

Kodi i praktikave GW 20 — Shkurt 2014

Autorizuar nga DVGW

Mbrojtja katodike nga korrozioni né tubat mbrojtés né zonat e
kryqézimeve me rrugét e transportit, tubat prej ¢eliku té produktit

né progedurén me shtytje

Pérshtatur nga Ministria Energjisé€ dhe Industrisé (MEI)
Drejtoria e Politikave dhe Zhvillimit té Hidrokarbureve
www.energjia.gov.al

TIRANE 2016
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Parathénie

Rregullat Teknike pér Industriné Shqiptare té Gazit jané pérgatitur nga Ministria e
Energjisé dhe Industrisé (MEI), né zbatim t& kérkesave té ligjit nr. 102/2015, daté
23.09.2015, “Pér sektorin e gazit natyror’, si pérshtatje e Rregullave Teknike pér
Industringé e Gazit t& Shoqatés Shkencore e Teknike Gjermane pér Gazin e Ujin (DVGW).
Pérshtatja e kétyre Rregullave Teknike pér Industriné Shqiptare t& Gazit &shté realizuar
nga Grupi i Ekspertéve t& MEI pér Rregullat Teknike t& Gazit, prané Drejtorisé sé
Politikave dhe Zhvillimit t& Hidrokarbureve, né bashképunim me DVGW né kuadér té
projektit “Pérkthimi dhe pérshtatja e Rregullave Teknike pér Sektorin Shqiptar t& gazit” i
cili &shté financuar nga njé fond dhéné nga Qeveria Zviceriane né kuadér té
Marréveshjes pér ngritien e kapaciteteve né sektorin e gazit ratifikuar me ligjin nr.
58/2015, daté 28.5.2015, “Pér ratifikimin e marréveshjes ndérmjet Késhillit t& Ministrave
té Republikés sé& Shqipérisé dhe Qeverisé sé& Konfederatés Zvicerane pér Grantin e
Asistencés Financiare pér projektin “Ngritja e kapaciteteve pér zhvillimet né pérmasa té
médha té infrastrukturés sé gazit né Shqipéri, I11”.

Pérgatitia e tyre &shté pérballur me sfidén e pérshtatjes sé& referencave té
dokumentacionit origjinal né legjislacionin Gjerman né fugi me legjislacionin pérkatés né
Shqipéri. Né rrethanat kur legjislacioni pérkatés né Shqipéri ende nuk &shté plotésuar,
pérmendja e parimeve bazé ka zévendé&suar pamundésiné e referencave specifike né
legjislacionin shqiptar.

Ky rregull teknik éshté bazuar né dokumentin origjinal t&€ kuadrit rregullator té rregullave
teknike t&é DVGW-GW 20, "Kathodischer Korrosionsschutz in Mantelrohren im
Kreuzungsbereich mit Verkehrswegen Produktrohre aus Stahl im
Vortriebsverfahren" botimi i Shkurtit 2014.

Pérshtatja dhe pé&rpunimi i tij éshté kryer nga Grupi i Ekspertéve t&€ MEI| pér Rregullat
Teknike té Gazit, né bashk&punim me eksperté t& DVGWV:

- Dr. Ing. Jochen Adam - ekspert i DVGW

- Ing. Besnik Bozgo - koordinator i Grupit Shqiptar t& Ekspertéve
- Ing. llir Metaj - specialist

- Ing. Arben Tare - specialist

- Ing. Arbi Murataj - specialist

- Z. Florenc Qosja - pérkthyes i autorizuar i DVGW

Progedura e aplikuar né kété projekt &shté si mé poshté:

- Pérmbajtja teknike e kétij dokumenti nuk é&shté ndryshuar né raport me
dokumentin bazé. (burimor)

- Ndryshime gé nuk ndryshojné pé&rmbajtjen teknike, por qé jané t& qénésishme pér
zbatimin e kétij dokumenti.

- Rregullat teknike t& DVGW né tekstin e késaj rregulloreje teknike kané t& bé&jné
vetém me gérmén "G” (gaz) ose "GW" (gaz dhe ujé) si dhe numrin pérkatés.
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- Standardet 1SO dhe EN jané standardet ndérkombétare dhe europiane té
adoptuara si standarde shqiptare nga Drejtoria e Pé&rgjithshme e Standardizimit
né Shqipéri. (DPS)

- Né dokument jané véné shé&nime né fund té fages pér spjegimet e nevojshme
lidhur me aktet nénligjore burimore apo ndryshime té paragitjes sé organeve
certifikuese né raport me tekstin bazé (burimor). Né progedurén e harmonizimit té
kétij dokumenti, ligjet e cituara né& tekstin bazé (burimor) jané zévendésuar me
ligjet respektive shqiptare.(kur ato egzistojné)

- Me géllim té& harmonizimit me té& rejat mé té& fundit t& industrisé e tekniké&s ky
Rregull Teknik do té pérditésohet rregullisht bazuar né ndryshimet dhe plotésimet
aktuale t& kryera né standardet europiane dhe shqiptare.

- Né pérgatitjen e kétij rregulli teknik &shté marré autorizimi nga DVGW-ja dhe ai

éshté miratuar né takimin e Ké&shillit koordinues té& projektit "Pé&rkthimi dhe
Pérshtatja e Rregullave Teknike pér Sektorin Shqiptar t& Gazit" daté:22.05.2014

Koordinatore e Projektit nga DVGW Koordinator i Projektit nga MEI

Dipl.- GDFS Znj. Hiltrud Schuelken Prof. As. Dr. Stavri Dhima

Tiranédaté: .09.08.2016
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Hyrje

Nga kéndvéshtrimi teknik i mbrojtjes nga korrozioni ky rregull pé&rmban udhézime pér
projektimin, v&nien né& puné dhe monitorimin teknik té njé linje produkti t& mbrojtur nga
ana katodike, e cila éshté instaluar brénda njé tubi mbrojtés. (me veshje, me mantel)

P&r pérpunimin e kétij kodi té praktikave kané gené& pércaktuese mendimet e
méposhtme:

e Pérveg tubave mbrojtés prej ¢eliku né praktiké pérdoren shpesh edhe tubat
mbrojtés t& pérbéré nga plastiké&, beton, ose betonarmeje. Kéto materiale merren
parasysh né& pérpunimin e méposhtém té kétij kodi né lidhje me ndikimet e tyre
ndaj mbrojtjes nga korrozioni té tubit t& produktit.

e Trajtimi i ndikimit t& njé tubi mbrojtés mbi rrezikun e korrozionit t& shkaktuar nga
rryma alternative né tubin e produktit.

o Reflektimi né kété kod té praktikave i eksperiencave me materialet mbushé&se prej
¢imentoje dhe prej plastike pér hapésirén unazore.

o Pér vlerésimin e mbrojtjes katodike nga korrozioni té tubit t& produktit ndérkohé
ekzistojné& njohuri té reja té cilat pérshkruhen né ményré mé té detajuar né
ripérpunimin e kétij kodi.

o Duke konsideruar argumentet né lidhje me specifikimet né Kodin e praktikave GW
27, jané pérshtatur rregullat e matjes pér testimin e mbrojtjes katodike té
tubacioneve, té cilat jané instaluar me progedura shtrimi pa hapje kanalesh.

e Duhej t& hartoheshin masa, té cila duhet t& merren né konsideraté, né rastet kur
mbrojtja katodike nga korrozioni e tubit t& produktit nuk éshté mjaftueshmérisht e
efektshme né tubin mbrojtés.

Gjithashtu né& kété kod té praktikave u pérfshiné udhé&zime pér kontrollin e cilésisé sé
mbéshtjelljes sé& njé tubi produkti, i cili &shté futur né njé tub mbrojtés, né kuadrin e
masave té reja rikonstruktuese. Kjo gjé u konsiderua si e domosdoshme, pasi ka pasur
disa raste né té& shkuarén, kur gjaté progesit té futjes sé tubave jané konstatuar pika
me defekte né mbéshtjelljen e tubit t& produktit.
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1 Fusha e pérdorimit

Ky kod i praktikave vlen pér mbrojtien katodike nga korrozioni (MKK) té tubave té
produktit brénda tubave mbrojtés prej ¢eliku, plastike dhe beton armeje, ose pér
tubat e produktit, t& cilat jané shtruar me metodén e shtytjes pa kanale. ( trenchless
technology)

Ky kod i praktikave jep informacion pér planifikimin, v&nien n& puné (komisionimin)
dhe monitorimin teknik t& matjeve t& MKK té linjés sé& produktit.

2 Standardet referuese

Dokumentet e cituara mé poshté jané t& domosdoshme pér pérdorimin e kétij Kodi.
Pér referencat me daté, vlen dhe zbatohet vetém botimi i cituar ndérsa pér referencat
pa daté&, vlen dhe zbatohet botimi mé i fundit i dokumentit referues.

SSH EN 10289 Tubat dhe rakorderité e gelikut pér linjat e tubacioneve té shtrira
nén toké& dhe né ujé (onshore dhe offshore) - Mbéshtjelljet (shtresézim i
jashtém) me materiale epoksidi dhe t& modifikuara me epoksid.

SSH EN 10290 Tubat dhe rakorderité e gelikut pér linjat e tubacioneve té shtrira
né toké& dhe né ujé (Onshore dhe offshore) - Mbéshtjellje (shtresézimi
jashtém) me materiale poliuretani dhe t& modifikuara me poliuretan.

SSH EN 12068 Mbéshtjelljet e jashtme organike pér mbrojtjen nga korrozioni té
linjave té tubacioneve prej geliku, té shtrira nén toké dhe té zhytura né
ujé, gé pérdoren té lidhura me mbrojtjen katodike — Shiritat ngjités dhe
materialet qé tkurren.

SSH EN 12954 Mbroijtja katodike nga korrozioni e strukturave metalike nén toké
dhe té zhytura né ujé — parimet e pérgjithshme dhe aplikimi né linjat e
tubacioneve.

3 Simbolet, njésité matése dhe shkurtimet

Rmi Pjesé e rezistencés elektrike t& pérhapjes t& pikave me defekt né mbéshtjellje
né tubin e produktit brénda tubit mbrojtés, né 1&€ndén gqé& ndodhet né hapésirén
unazore (gjithashtu pérmban edhe rezistencén e mbéshtjellies sé& veshjes sé
bréndshme ekzistuese, t& tubit mbrojtés nése ekziston)

Rma  Rezistencé elektrike e pérhapjes midis pikave me defekt né mbéshtjelljen e
tubit mbrojtés dhe njé toke referuese.

R, Rezistenca fundore e tubit t& produktit.
A Pérkufizimi: A= Rma/ Rmi

R mir Rezistenca midis tubit mbrojtés dhe tubit t& produktit.(e matur me aparatin e
matjes sé tokézimit)
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R Rezistenca midis tubit mbrojtés dhe tubit t& produktit (e matur népérmjet
furnizimit t& rrymés sé& vazhduar)

Ramin Rezistenca minimale e pérhapjes té njé pike me defekte t& mbéshtjelljes, e cila
duhet t& mbrohet nga ana katodike pé&r njé konfigurim té caktuar t& MKK.

( Sqarim: Mbledhja e t& dy rezistencave té pé&rhapjes né rastin e furnizimit me rrymé
alternative (nuk kemi polarizim) ose né rastin e furnizimit me rrymé té vazhduar, me
polarizim)

z Impedanca e tubit t& produktit.
Uprein  Potenciali ndezés i tubit té produktit, e matur kundrejt tokés referuese.

Upraus Potenciali mbetés pas kygjes sé& tubit t& produktit, e matur kundrejt tokés
referuese.

Umaein Potenciali ndezés i tubit mbrojtés, e matur kundrejt tokés referuese.

Uma,aus Potenciali mbetés pas kygjes sé tubit mbrojtés, e matur kundrejt tokés
referuese.

Unipr,ein TENsioni midis tubit mbrojtés dhe tubit t& produktit né rastin e ndezjes té

impiantit MKK.

Unipr,aus T€Nsioni midis tubit mbrojté€s dhe tubit t& produktit né rastin e ¢kygjes sé
impiantit MKK.

/ Trashésia e mbéshtjelljes.

r Rezistenca specifike e mbéshtjelljes té linjés sé& produktit.

d Diametri i njé pike né formé rrethore me defekt t& mbéshtjelljes.

s trashésia e murit.

D Diametri i jashtém (madhésia nominale) e linjés sé& produktit.

Pstahl rezistenca specifike e gelikut té linjés sé& produktit.

PRingraum rezistenca specifike e 1éndés sé& hapésirés unazore.

Js densiteti minimal i rrymés pér mbrojtjen katodike nga korrozioni pér arritjen e

potencialit mbrojtés U..

U, potenciali mbrojtés pér mbrojtjen katodike nga korrozioni sipas standardit EN
12954.

U, Tensioni i duhur pér te aktivizuar mbrojtjen katodike nga korrozioni.
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4 Kéndvéshtrime té pérgjithshme

Né ményré qé tubi i produktit t'i rezistojé ndikimeve mekanike né zonat e krygqézimeve,
kérkohet qé né segmente t& caktuara ai té& shtrihet né tuba mbrojtés (p.sh. udhézime
pér kryqézimet e linjave té gazit dhe ujit sipas standardit pérkatés). Njé alternativé
tietér mund té ishte dhe pérdorimi i metodés me shtytje (pa kanal) pér shtrimin e
linjave té tubacioneve. (trenchless)

Nga ké&ndvéshtrimi i MKK, né rast se linjat e tubacioneve jané té€ mbrojtura nga ana
katodike atéhere mund t& mos pérdoren tubat mbrojtés.

Por né rast se montimi i tubit mbrojtés nuk é&shté i nevojshém, duhet t& merren
parasysh progedurat dhe kérkesat teknike t& pérshkruara né kapitullin 5.

5 Masat gjaté pérdorimit té tubove mbrojtés
6.1 Tubat mbrojtés prej geliku

Né rastet e pé&rdorimit t&¢ tubave mbrojtés prej geliku duhet t& merren parasysh sa mé
poshté:

o Shtrimet e reja

- Pér t& minimizuar rrezikun nga korrozioni té tubit t& produktit ai duhet té futet né
ményré té tillé né tubin mbrojtés, g& mbéshtjellja e tij t& jeté praktikisht pa
démtime. (shiko edhe Shtojcén A1)

- Vlera nominale e tubit mbrojtés (mantelit) duhet t& jet& minimalisht 300 mm mé e
madhe se ajo e tubit t& produktit.

- Eshté e rekomandueshme gé tubat mbrojtés t& vishen me njé mbéshtjelljie me

rezistencé t€ mijaftueshme (p.sh. Polietilen sipas standardit SSH EN 10288 ose

Rezin-epoksidi SSH EN 10289 ose Poliuretan SSH EN 10290). Rezistenca

specifike elektrike e mbéshtjelljes sé tubit mbrojtés duhet t& déshmojé njé vleré

prej t& paktén 103 Qm?, né ményré qé té garantojé né ményré t& vazhdueshme
géndrueshmériné mekanike té tubit mbrojtés dhe pér t& shmangur pérkeqésimin

e métejshém t& MKK né rastet e njé rezistence kontakti t& ulét, midis tubit té

produktit dhe tubit mbrojtés.

Né rastet kur pér tubin e produktit brénda tubit mbrojtés nuk mund té arrihet té

sigurohet né masén e mjaftueshme rryma mbrojtése e nevojshme, atéhere mund

té parashikohet njé tokézim i tubit mbrojtés, pér reduktimin e métejshém té
rezistencés sé pérhapjes té tubit mbrojtés.

- Nuk rekomandohet pérfshirja e tubave mbrojtés né mbrojtjen katodike té tubit t&
produktit, sepse né ké&té ményré mund té krijohet njé rrezik shtesé nga korrozioni
pér tubin e produktit n& bréndési té tubit mbrojtés.

- Rezistenca e pérhapjes e njé pike me defekt né mbéshtjellje brénda njé tubi
mbrojtés prej geliku, hapésira unazore e té cilit &shté mbushur me tretésiré
elektrolite, zvogélohet népérmijet tubit mbrojtés. Madhésité pércaktuese pér té
jané: rezistenca e pérhapjes sé& tok&zimit té tubit mbrojtés, rezistenca specifike e
tretésirés elektrolite dhe distanca mé e vogél midis tubit t& produktit dhe tubit
mbrojtés. Kéto madhési duhet t& merren parasysh né rastet e linjave té
tubacioneve té ndikuara nga tensionet alternative, sepse edhe né rastet e njé
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ndikimi té vogél té tensionit alternativ, mund té shfaget njé rrezik nga korrozioni i
rrymés alternative (shiko edhe Shtojcén A.2).

- N& rastet kur tubi mbrojtés €shté montuar me pjerrési, ai ofron mundésiné, gé té
largojé nga hapésira unazore ujin e depértuar.

- Eshté i nevojshém ndértimi i njé pike matjeje. (shiko kapitullin 7.2.1)

o Konstruksione té& tubave mbrojtése qé jané né operim.

- Déshmia e efektshmérisé s& MKK né pikat me defekt t& mbéshtjelljes sé tubit té
produktit brénda tubit mbrojtés mund té kryhet né pérputhje me kapitullin 7.2.2.

6.2 Tubat mbrojtés prej plastike

Parimisht duhet t& shmangen tubat mbrojtés prej plastike, sepse né kéto raste nuk
mund té depértohet rrymé mbrojtése e mjaftueshme, né njé piké eventuale me defekt
brénda tubit mbrojtés pa marrjen e masave shtesé, kur hapésira unazore éshté
mbushur me njé tretésiré elektrolite. N& kété ményré brénda njé konstruksioni té tillé
té tubave mbrojtés pa marré masa shtesé& qé mundésojné hyrjen e rrymés mbrojtése
né bréndési t& hapésirés unazore té tubit mbrojtés nuk &shté i mundur njé¢ MKK. Né
rastet e veganta kur pér arsye teknike t& ndértimit, pérdorimi i njé tubi mbrojtés plastik
nuk mund té ménjanohet, duhet t& merren parasysh masat e méposhtme:

o Shtrimet e reja

- Pér t& minimizuar rrezikun nga korrozioni té tubit t& produktit, ai duhet té futet né
ményré té tillé né tubin mbrojtés, g& mbéshtjellja e tij té jeté praktikisht pa
démtime (shiko edhe Shtojcén A1).

- Shpimi i vrimave té tubit mbrojtés, n& ményré qé té arrihet njé ulje e
konsiderueshme e rezistencés sé& pérhapjes té pikave me defekt né mbéshtjellje,
té cilat mund té& ekzistojné& né tubin e produktit, duhet t& shpohen vrima né
madhésiné e mjaftueshme dhe né numér té€ mjaftueshém. Né kété rast duhet té
sigurohet edhe stabiliteti mekanik i tubit mbrojtés. (shih né fund Literatura[11])

- Futja e kabllove prej ¢eliku né hapésirén unazore té tubit mbrojtés dhe tok&zimi i
kabllit t& gelikut.

Népérmjet késaj reduktohet mé tej rezistenca e pérhapjes té pikave me defekt té
mbéshtjelljes, gé mund té ekzistojné né tubin e produktit, sepse rryma mbrojtése
mund té transmetohet népérmijet kabllove té gelikut né hapésirén unazore.
Megijithaté duhet t& mbahet parasysh qé :

o kabllot e gelikut nuk kané njé kontakt metalik pércjellés me tubin e produktit,

e numri dhe madhésia e kabllove té ¢elikut t& dimensionohet né ményré té
tillg, qé jetégjatésia e tyre té jeté e mjaftueshme duke pasur parasysh
rrymén mbrojtése gé nevojitet,

o dhe ¢do pjesé e kabllit t€ gelikut t&¢ vendoset nga té dya anét tek pika e
matjes né ményré qé té sigurohet furnizimi me energji, edhe mbas njé
ndérprerje eventuale né njé piké té kabllit t& gelikut, pér shkak té
korrozionit.

- Futja e anodave né hapésirén unazore té tubit mbrojtés: kétu ekziston mundésia,
qé té shképutet né rast nevoje, konstruksioni i tubit mbrojtés nga sistemi i
pérgjithshém i MKK dhe té realizohet njé mbrojtje mé vete. Megjithaté duhet té
mbahet parasysh, qé nuk duhet té lindé njé kontakt pércjellés metalik midis
anodés dhe tubit t& produktit.
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- N& rastet kur tubi mbrojtés €shté montuar me pjerrési, ai ofron mundésiné, gé té
largojé nga hapésira unazore ujin e depértuar.

- Né rastet kur né hapésirén unazore té tubit mbrojtés jané futur kabllo ¢eliku,
atéheré éshté i nevojshé&m konstruksioni i njé pike matjeje . (shiko kapitullin 7.3.1)
Né rast se tubi mbrojtés vetém é&shté shpuar, mund té higet doré nga ndértimi i
njé pike matjeje.

o Konstruksionet e tubave mbrojtés gé jané né& operim

- Dé&shmia e efektshmérisé s& MKK né pikat me defekt t& mbéshtjelljes sé tubit té&
produktit brénda tubit mbrojtés mund té kryhet né& pérputhje me kapitullin 7.3.2.

5.3 Tubat mbrojtés prej betonarmeje

Né rastet e pérdorimit t& tubave mbrojtés prej betonarmeje duhet t& merren parasysh
sa mé poshté:

e Shtrimet e reja

- Pér t& minimizuar rrezikun nga korrozioni té tubit t& produktit ai duhet té futet né
ményré té tillé né tubin mbrojtés, g& mbéshtjellja e tij té jeté praktikisht pa
démtime (shiko edhe Shtojcén A1).

- Vlera nominale e tubit mbrojtés (mantelit) duhet t& jeté& minimalisht 300 mm mé e
madhe se ajo e tubit t& produktit.

- Rezistenca specifike elektrike e gimentos sé pérdorur pér tubin mbrojtés duhet té
jeté mjaftueshmérisht me om té ulét dhe nuk duhet q& me kalimin e kohés té
ngrihet vlera e omit. Tubi mbrojtés nuk duhet té keté shtresé si nga brénda dhe
nga jashté.

- N& rastet kur pér tubin e produktit, brénda tubit mbrojtés nuk mund té arrihet té
sigurohet né€ masén e mjaftueshme rryma mbrojtése e nevojshme, mund té
parashikohet njé tok&zim i tubit mbrojtés (shiko kapitullin 5.1) ose futja e kabllove
prej geliku (shiko kapitullin 5.2), pér reduktimin e métejshém té rezistencés sé
pérhapjes té tubit mbrojtés.

- Njé pérfshirje e tubave mbrojtés né& mbrojtjen katodike té tubit t& produktit duhet
té shmanget né té gjitha rrethanat, sepse kjo do té kishte si pasojé njé element
galvanik midis ¢elikut né beton dhe ¢elikut né toké, e cila do t& shkaktonte njé
rrezik ekstrem té larté korrozioni té pikave me defekt t& mbéshtjelljes té tubit té
produktit si brénda (né rastet kur hapésira unazore éshté e mbushur me tretésiré
elektrolite), ashtu edhe jashté tubit mbrojtés. P&r t& njéjtén arsye duhet
domosdoshmeérisht t& ménjanohet njé kontakt pércjellés metalik midis
konstruksionit sé tubit t& produktit dhe konstruksionit té tubit mbrojtés.

- Né rastet kur tubi mbrojtés €shté montuar me pjerrési, ai ofron mundésiné, gé té
largojé nga hapésira unazore ujin e depértuar.

- Eshté i nevojshém ndértimi i njé pike matjeje (shiko kapitullin 7.4.1).

o Konstruksioni i tubave mbrojtés qé jané né operim

- Dé&shmia e efektshmérisé s& MKK né pikat me defekt t& mbéshtjelljes sé tubit té
produktit brénda tubit mbrojtés mund té kryhet né& pérputhje me kapitullin 7.4.2.
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6 Mbushja e hapésirés unazore té tubit mbrojtés
6.1 Té pérgjithshme

Né rastet e izolimit me defekte t& hapésirés unazore, né hapésirén e zonés me
ndryshime té nivelit t& ujérave néntokésore, é€shté i mundur njé rrezik korrozioni né
pikat me defekt t& mbéshtjelljes sé tubit t&€ produktit. Pér té siguruar njé gjéndje té
pércaktuar qarté nga k&ndvéshtrimi teknik i mbrojtjes nga korrozioni t& konstruksionit
sé& tubit mbrojtés, mund t& kryhet njé mbushje e hapésirés unazore midis tubit
mbrojtés dhe tubit t& produktit. Kétu duhet t&€ mbahet parasysh gé t& mos keté
hapésira boshe. Pér kété kemi né dispozicion materiale pércjellése elektrolite dhe
izoluese.

6.2 Materialet pércjellése elektrolite

Né kété kategori futen materialet prej ¢imentoje ose betoni (shiko edhe kodin e
praktikave W 307) té cilat futen/pérzihen si amortizuese né hapésirén unazore. Me
rritien e alkalitetit, rritet dhe efekti pasiv né sipérfagen e gelikut. N& segmentet e
linjave té tubacioneve té ndikuara nga tensioni alternativ duhet t& merren parasysh, né
rrethana t& caktuara, si rezistenca specifike e ulét, ashtu edhe vlera e rritur e pH si
parametra gé rrisin rrezikun e korrozionit. (shiko edhe kapitullin 8.3 dhe Shtojcén A.2)

6.3 Materialet izoluese

Materialet mbushése g& kemi sot né& dispozicion (p.sh. me bazé parafine) nuk
ngurtésohen térésisht. Népérmjet mbylljes hermetike kundrejt ajrit dhe ujit nuk mund té
presim korrozion né pjesén e bréndshme té tubit mbrojtés. Aktualisht ende nuk kemi té
dhéna pér eksperienca té njé kohé&zgjatje t& madhe (> 10 vite).

7 Matjet né strukturat e tubove mbrojtése
7.1 Té pérgjithshme

Qéllimi i kryerjes sé& matjeve té mbrojtijes nga korrozioni né strukturat e tubave
mbrojtése &shté, qé& té vlerésojé efektshmériné e MKK pér segmentin e tubit té
produktit brénda tubit mbrojtés. Tubi mbrojtés dhe tubi i produktit duhet t& pajisen pér
kété me njé piké matjeje.

7.2 Tubat mbrojtése prej geliku
7.2.1T& pérgjithshme

Si rregull guarnicionet e hapésirés unazore kundrejt tokés jané t& depértueshme nga
uji. Prandaj gjithmoné duhet t& kemi parasysh gé uji ose edhe toka (si sendimenti mé i
imét) mund kené depértuar né hapésirén unazore. Pé&r vlerésimin e matjeve té
mbrojtjes nga korrozioni duhet t& merret rasti mé i disfavorshém, d.m.th. guarnicioni i
hapésirés unazore ka rezistencé té larté krahasuar me rezistencén e pérhapjes
(rrymés sé korrozionit) sé tubit mbrojtés.




image81.jpg
7.2.2Ndetimi i njé pike matjeje té tubit mbrojtés

Figura 1 tregon né ményré skematike ndertimin e njé pike matjeje té tubit mbrojtés

biloku  idhje:

Kablli i matjes-shenjimi
(shembull)
1=izi

ikug
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522xiverdhe

' ]

Polet ¢ matjes

13 425

Kontakiet e matjes
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oo

T
H N Tubi i produlit

Tubi mbrojtés 125 Tokezues

p.sh. Tokézues horizontal
Gjatésia 1-10m

Figura 1- Paraqitja skematike e njé pike matjeje t& tubit mbrojtés

Kontaktet e matjes 1 dhe 3 nuk jané domosdoshmerisht té nevojshme per kryerjen e
matjeve t& mbrojties nga korrozioni. Né rastin e njé kontakti metalik midis tubit t
produktit dhe tubit mbrojtes ato lehtéscjne matjen e tyre

Té giitha kontaltet e matjes duhet té jens me dy fije (shiko edhe Kodin e praktikave
GW 12). Per kryerien e matjeve t& rezistences me kater fie, té dy telat duhet t&
vendosen ne nje distance té miaftueshme nga njeri-tietri (> 10 cm) mbi tubin e
produktit dhe tubin mbrojtés

Tokezuesi prej celiku nuk duhet té jeté i galvanizuar. Ni¢ ndikim i mundshem i
mbrojties katodike t pikave me defekt t& mbeshtjelljes né linjén e produktit duhet t&
mbahet parasysh gjaté pozicionimit té tokézuesit

7.2.3Vlerat e matjes dhe vierssimi i mbrojtjes katodike

7.2.3.1Vlerat e matjes

Ne kuadrin e njé matjeje monitoruese té njé pike matjeje té tubit mbrojtés dunet te
maten vierat Per Rmp, Uprain, Upraus. Unan M@ Unas. - T8 gjitha potencialet duhet te
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maten né raport me tokén referuese. N& vend té potencialeve té tubit mbrojtés mund
té maten edhe tensionet Uy ein dhe Upnjor aus-

Né rastet e furnizimit me rrymé t& vazhduar midis tubit t&€ produktit dhe tubit mbrojtés
(rryma furnizuese A/, ndryshimi i tensionit AUm;) mund té arrihet rezistenca R mpe=
AUl Al N& kété rast mund té gjenden edhe:

AUma = Ndryshimi i potencialit t& tubit mbrojtés, né rastin e furnizimit me rrymé té
vazhduar, midis tubit mbrojtés dhe tubit t& produktit.

AUs = Ndryshimi i potencialit t& tubit t& produktit né rastin e furnizimit me rrymé té
vazhduar midis tubit mbrojtés dhe tubit t& produktit.

Matja e rezistencés specifike t& tokés p na ndihmon shumé pér thellésiné e shtrimit té
tubit mbrojtés.

7.2.3.2 Vlerésimi i mbrojtjes nga korrozioni me t& dhénat nga njé matje monitoruese
(shiko shtojcat A.1, A.3 dhe A.4)

Pér njé vlerésim té paré té& efektshmérisé t& MKK sé tubit té€ produktit né& tubin
mbrojtés, né fillim pé&rcaktohet faktori A:

A= Rma . Uma, ein_Uma, aus (1)
Rmi Um/pr, ein_Um/pr, aus

Tensioni veprues Uy pér MKK, i efektshém pér njé piké me defekt mbéshtjelljeje né
tubin e produktit, éshté:

Ud= A1T1 (Upr, ein T Us) (2)

Shénim: Njé polarizim i tubit mbrojtés nuk merret parasysh né kété rast (shiko edhe
Shtojcén A.1).

Supozohet se né tubin e produktit, g¢ ndodhet brénda tubit mbrojté€s, njé piké& me
defekt né formé rrethore e mbéshtjelljes géndron né kontakt me njé 1&ndé tjetér me
rezistencé specifike p, e cila mund té€ mbrohet nga ana katodike me densitetin e
rrymés mbrojtése J;. Sipas udhé&zimeve né shojcén A.1 pér rezistencén e pérhapjes
Ramin t& késaj pike me defekt né mbéshtjellje, pér té cilén supozohet, se kjo rezistencé
mund té arrihet brénda hapésirés unazore (né rastet kur nuk marrim parasysh
rezistencén e polarizimit) kemi:

2
T PRingraum Js %|Ud]

o ERligiatn 57
16%(|Ual~/pRingraum Js)

®

Ra, min=

Pér rezistencén R, qé& shkaktohet né& hapésirén unazore té tubit mbrojtés, qé duhet
vlerésuar népérmjet pikés me defekt né mbéshtjellje t& tubit t& produktit, vlen per R,
(shiko shtojcat A.3 dhe A.4):

Rapr(1-A)-Rz . |(Rmpr(1-A)-Rz)? | RmprRz
= + +
Reni 2A 2A A @
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Né rast se mund t& mos merret parasysh R, kundrejt rezistencés sé pérhapjes té tubit
mbrojtés R, (shiko pér kété té dhé&nat né Shtojcén A.3), thjeshtohet ekuacioni 4 né

~ 1+A
Rmi=Rm/prT (4a)

Né rastet e vlerésimeve té kujdesshme té Ramin Kkur:
Rmi>Ra,min (5)

Pra kemi njé MKK té mjaftueshme pér pikat me defekt t&€ mbéshtjelljes s& tubit té
produktit brénda tubit mbrojtés.

7.2.3.3 Vlerésimi i MKK me ndihmén e té& dhé&nave té€ njé furnizimi me rrymé té
vazhduar

Né rast se né pérputhje me té dhénat e kapitullit 7.2.2.1 mund té futet njé furnizim me
rrymé té vazhduar midis tubit mbrojtés dhe tubit té produktit, mund té pércaktohen mé

sakté t& dhénat pér Rui, Rma dhe R,. Duke iu referuar figurés 6 dhe shpjegimet né
lidhje me té& pér raportin e rezistencave R./Rn.= B kemi:

- R MU 5
Rma AUma ( )

Me ekuacionin 1 kemi:
= 1
Rni=Rmpr (1 +m) )

Me kéto té€ dhéna té€ pérmirésuara mund té kontrollohet né ményré té vecanté
vlefshméria e kushteve né& ekuacionin 5.

7.3 Tubat mbrojtés prej plastike
7.3.1Ndértimi i njé pike matjeje né tubin mbrojtés

Figura 2 paraget né ményré skematike ndértimin e njé pike matjeje né njé tub mbrojtés
plastik, né té cilin &shté futur njé kabéll geliku pér MKK.

Né rast se né tubin mbrojtés jané béré vetém vrima, té cilat mundésojné hyrjen e
rrymés mbrojtése, nuk &shté nevoja qé né kété rast t& béhet njé piké matjeje.

Tokézuesi i kabllit t& ¢elikut nuk duhet té& galvanizohet. Njé ndikim i mundshém i
mbrojtjes katodike t& pikave me defekt t& mbéshtjelljes né linjgén e produktit duhet t&
mbahet parasysh gjaté pozicionimit té tokézuesit.
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Figura 2 - Pika e matjes n& njé tub mbrojtés prej plastike, né té cilin &shts futur
njé kaball geliku

Kablli i celikut | instaluar brénda tubit mbrojtés dhe tokezimi jashte tubit mbrojtés duhet
te kapen té ndara né piken e matjes. Per arsye te ndikimeve, tokezuesi duhet té
instalohet jashte tubit mbrojtés, me distancé nga linja e tubacionit

7.3.2Vlerat e matjes dhe vierésimi | mbrojties nga korrozioni

Vieresimi | efektshmerise sé MK duhet té kryhet me anen e njé analizimi te njé rasti
te veganté. Pér shembull tubi mbrojtés plastik, né rast té aplikimit té teknikes matese
intensive (shiko kodin e praktikave GW 27), duhet té keté nj¢ sasi té mjaftueshme
vrimash (shiko p.sh. [1])

Ne rastet kur né hapesirén unazore té tubit mbrojtes eshte futur nje kabell eliku i
tokezuar, vierssimi i MKK per tubin e produktit mund té béhet sipas t& dheénave t&
kapitulli 7.2.2

7.4 Tubat mbrojtés prej betonarmeje

7.4.Ndertimi | njé pike matjeje né tubin mbrojtés

Ne rastet e perforcimit me celik té tubove t& vecants prej betoni & jané te lidhur me

njerietrin me percjellie giatésore, mund té realizohet njé pike matje né tubin
mbrojtes, si 2o e paragitur né figurén 1
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Nése éshté hequr doré nga ky bashkim me pércjelljeje gjatésore té& pérforcimeve té
celikut té tubave té veganté té betonit, mund t& mos pérdoren kontaktet e matjeve 1, 3
dhe 4 (shiko figurén 1). Duhet té parashikohet njé piké e matjes sé& potencialeve, me
géllim gé né rast dyshimi té njé kontakti pércjellés metalik midis pérforcimit t& ¢elikut
dhe tubit t& produktit, me ndihmén e njé matje intensive, mund té identifikohet tubi i
betonit me defekt.

Né rast se né tubin mbrojtés &shté instaluar njé tok&zues, ai duhet t& vendoset apo
kapet né pikén e matjes (shiko kapitullin 7.3.1).

7.4.2Vlerat e matjes dhe vlerésimi i mbrojtjes nga korrozioni
Né rastet kur pérforcimi i gelikut té tubove t& veganté prej betoni qé jané té lidhur me

njéri tietrin me pércjellshméri elektrike, vierésimi i MKK pér tubin e produktit brénda
tubit mbrojtés mund t& bé&het né& pérputhje me kapitullin 7.2.2.

8 Masat né rastet e tubave mbrojtés "kritike"
8.1 Té pérgjithshme

Si tuba mbrojtés "kritik&€" parimisht duhet t& konsiderohen té gjithé tubat mbrojtés, tek
té cilét nuk éshté paragitur déshmia e efektshmérisé sé MKK, pér pikat me defekt né
mbéshtjellje, né linjén e produktit né bréndési t& hapésirés unazore sipas kapitullit 7.
Tubat mbrojtés klasifikohen si kritiké edhe né rastet, kur pér tubin e produktit brénda
tubit mbrojtés supozohet njé rrezik nga korrozioni i rrymés alternative.

8.2 Masat
Né rastet kur tubat mbrojtés klasifikohen si kritiké mbas kryerjes sé& matjeve nga
kapitulli 7, mund t& merren masa té ndryshme né varési t&€ materialit dhe

strukturés/konstruksionit.

Tabelal — Masat e mundshme tek tubat mbrojtés kritiké

Nr. Masa Materiali i tubit mbrojtés
Celik Plastik Pérforcim betonarmeje
| shpuar Tokézues | palidhur I lidhur
kabéll tejpértej tejpértej
celiku, i
futur
1 | Ndryshimi i konfigurimit t& v v v v v
MKK té linjés sé produktit
2 | Zgjerimifshtimi i tubit mbrojtés v v v v v
3 | Tokézimi i tubit mbrojtés v - - - v
4 | Piging inteligjent i linjés sé& v v v v v
produktit
5 | Drenazhim dhe izolim i v - 4 4 v

hapésirés unazore
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6 | Analiza me ultratinguj té linjés v v v v v
s& produktit

7 | Mbushje e hapésirés unazore v - v v v

8 | Saldim i linjés s& produktit me v - E - =
tubin mbrojtés

Shénim: Né Shtojcén A.5 sqarohen mé me hollési masat e veganta dhe pérshkruhen specifikat pér llojet
e veganta té tubave mbrojtés.

8.3 Masat pér linjat nén ndikimin e tensionit alternativ

Né linjat nén ndikimin e tensionit alternativ duhet té pérdoren masat dhe progedurat e
matjes né pérputhje me kodin e praktikave GW 28, pér vlerésimin e rrezikut nga
korrozioni.

Intesitetet e palejueshme dhe té larta t& rrymés alternative mund té lindin, vetém nése
hapésira unazore &shté e mbushur térésisht ose pjesérisht me I&ndé pércjellése
elektrolite (shiko edhe kapitullin 6; shtojca A.2).

Pér sigurimin e MKK jané té nevojshme, né pérputhje me rrethanat masat (p.sh. masat
3 dhe 7 sipas tabelés 1) pér reduktimin e rezistencés sé pérhapjes té njé pike me
defekt né mbéshtjellje brénda hapésirés unazore. Masat e tilla mund té rrisin rrezikun
e njé korrozioni té rrymés alternative, edhe nése pér segmentet e instaluara né toké té
linjave nuk paraget rrezik.

Pé&r reduktimin e tensionit alternativ t& krijuar midis tubit t& produktit dhe tubit mbrojtés
mund té instalohen njési kufizuese (pajisje qé& kontrollojné vlerat e tensionit, limiting
devices), (Shiko edhe kodin e praktikave GW 22).

Pér tubat mbrojtés prej ¢eliku, njésité kufizuese vendosen midis tubit mbrojtés dhe
tubit t& produktit.

o Pér tubat mbrojtés prej plastike, njésité kufizuese vendosen midis kabllit t& ¢elikut
té futur dhe tubit t& produktit.

o Pé&r tubat mbrojtés prej betonarmeje njésité kufizuese vendosen midis pérforcimit té&
celikut dhe tubit t& produktit.

Gjithsesi gjaté zbatimit t& kétyre masave duhet t& mbahet parasysh, se né rast té
ndikimeve omike (p.sh. né rastet e kryqézimit me rrugét e trenave elektrik&€) mund té
kemi njé kalim edhe mé t& madh (t& induktuar) t& rrymés alternative né linjén e
tubacionit.

9 Tubat e produktit prej geliku té instaluar me metodén me shtytje
(propulsion, tunel)

Mbéshtjellja e tubave, té cilat jané instaluar me metodén me shtytje (metoda me
presim, mikrotunelimi, metoda HDD) ndodhet shpesh nén njé presion mekanik mé té
forté. Prandaj rekomandohet, gé mbasi té jeté& béré shtrimi dhe pérpara se ky segment
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